AUTONOME PROVINZ BOZEN TECHNISCHERICHTLINIEN FUR BITUMINOSE BELAGE

Artikel 1
DECKSCHICHTEN AUS HEISSASPHALT

Deckschichten aus HeiRasphalt werden heil3 eingelnaditbestehen aus, nach Gewicht oder Raummalf
dosierten, natirlichen Gesteinskdrnungen, Strakdyioanen und Zusatzmitteln.

Die verwendeten Mischungen missen der Verordnuiy (U 305/2011 fiir Baumaterialien entsprechen.

Fir jede Lieferung ist eine CE Zertifizierung, inm&e der Anlage ZA der europdisch harmonisierten UN

EN Norm 13108-1, beizulegen.

A) BESTANDTEILE UND ANFORDERUNGEN

1) Gesteinskérnung

Die Gesteinkérnung bildet den festen Bestanteil mesHeiRmischverfahren hergestellten bitumindsen
Mischgutes. Sie besteht aus einem Gemisch aus mralmel feinen Gesteinskdrnungen und aus
Produktionsfiiller in Form von Feinstanteilen odeerdfiller. Die grobe und die feine Gesteinskdrnung
entsteht durch die Aufbereitung naturlicher Gestdirels, naturliche Lockergesteine mit abgerundetisr
scharfen Kanten).

Die verwendete Gesteinkdrnung muss nach der Veuvog (UE) N. 305/201%ir Baustoffe zugelassen
sein.

Bei jeder Lieferung muss das CE-Kennzeichen als fétamtatsnachweis nach Anhang ZA der
harmonisierten Norm UNI EN 13043, angebracht sein.

Die technischen Eigenschaften der Gesteinskérnum das Verfahren der Bescheinigung missen dem
Dekret des Ministers fiir Infrastrukturen und dearBportwesens vom 16. November 2009 entsprechen.

Die grobe Gesteinskdrnung wird mit den Sieb6ffnundes Grundsiebsatzes und des Erganzungssieb2atzes
nach UNI EN 13043 bezeichnet.

Die grobe Gesteinskérnung darf aus unterschiedlicdorkommen stammen und unterschiedliche
petrographische Eigenschaften aufweisen, soferjefian Typ die Voraussetzungen nach Tabelleeffullt
werden.

Tabelle A.1

GROBE GESTEINSKORNUNG
Eigenschaften Norma Symbol MaReinheit Sollwerte Kategorie
Widerstand gegen Zertrimmerung (Los UNI EN 1097-2 LA % <25 LAs
Angeles)
Anteil an gebrochenen Kdérnern UNI EN 933-5 C % 100 Ciooi0
GrofRtkorn UNI EN 933-1 D mm 16 -
Durchgang bei Sieb6ffnung 0.063 UNI EN 933-1 f % <1 f1
Widerstand gegen Frost-Tau-Wechsel UNI EN 1367-1 H % <1 51
Plattigkeitskennzabhl UNI EN 933-3 Fl % <20 Fhko
Wasseraufnahme UNI EN 1097-6 WA % <1,5 WA2
Polierwert PSV UNI EN 1097-8 PSV >40 PS\4,

Ein Anteil von zumindest 35% der gesamten zu vedeede Gesteinskdrnung, einschlie3lich des Sands und
des Fillers, muss aus grober Gesteinskérnung (Riicksauf Sieb 1SO 4.0 mm) ohne Karbonatgestein
bestehen und einen Widerstand gegen Zertrimmeréng20 und einem Polierwert PS¥44 aufweisen.
Die Bauleitung kann auf Ansuchen des Auftragnehrdeschlagstoffe nicht karbonatischer Natur mit aine
Zertrimmerungswert LA > 20 annehmen, unter der Wssatzung, dass der Polierwert PS¥8 ist.

Die feine Gesteinskdrnung ist nach UNI EN 1304%eanzeichnen. Zur Anpassung an die gegenwartig in
Italien lieferbaren feinen Gesteinskérnungen, igthadie Verwendung von Gesteinkdrnungen einer gémi
Korngruppe mit Grof3tkorn 4 mm (=4 mm) zulassig.

Die feine Gesteinskdrnung darf aus unterschiedlichédorkommen stammen und unterschiedliche
petrographische Eigenschaften aufweisen, soferjeflam Typ die Voraussetzungen nach Tabelleeif@lt
sind.
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Tabelle A.2

FEINE GESTEINSKORNUNG
Eigenschaften Bezugsnorm Syimbol MafReinheit Sollwerte Kategorie
Sandaquivalent UNI EN 933-8 ES % >70 -
Anteil an gebrochenen Kérnern % >70 -
Durchgang bei Sieb6ffnung 0.063 mm UNI EN 933-1 f % <5 fs

Der Fller, als vorwiegend bei Sieboffnung 0,063 dunchgehende Korngruppe, besteht aus dem Feihantei
der Gesteinskdrnungen (Eigenfiller) oder aus Gesteehl, vorzugsweise Kalkgestein, Zement, gelésthte
Kalk, hydraulischem Kalk, Asphaltpulver oder Flugas (Fremdfiller).

Fur die KorngréRenverteilung der Filler gilt dierhoUNI EN 13043.
Fuller fur Deckschichten mussen die Voraussetzumgeh -Tabelle A.3- erflllen.

Tabelle A.3

FULLER

Eigenschaften Bezugsnorm Syimbol MafReinheit Sollwerte Kategorie
Plastizitatsbeiwert UNI CEN ISO/TS| IP N.P. -

17892-12
Hohlraumgehalt an trocken verdichtetem Fullerf UNI EN 1097-7 Y % 30-45 Mus
nach Rigden
Erweichungspunkterhéhung durch Fuller/Bitumg,
(VerhéiltningSIIer/Bitumen g 1,5) OniEN 131791 Ares % 25 Ares8/16

Der Bauleiter Gberpriift anhand der Kennwerte obGBseteinskérnungen die Anforderungen gemaf Tabellen
Al, A2 und A3 erfiillen, die in der BescheinigungdeE - Kennzeichens des Gesteinkdérnungsproduzenten
enthalten sind. Die Bescheinigung, welche das CEennzeichen und die Leistungserklarung (DoP)
enthalten muss, sind dem Bauleiter mindestens §& Var Beginn der Arbeiten zu Gibergeben.

Der Bauleiter ist berechtigt, durch eigene Eignpng&ingen die vom Hersteller angegebenen Kennveerte
Uberprifen.

Fur die nicht in der Leistungserklarung ausgewieselfigenschaften kann der Bauleiter die Zertifimey
dieser Proben durch eine Prifanstalt nach Artilketl&s DPR Nr. 380/2001 oder durch die Prifansialt f
Baustoffe der Autonomen Provinz Bozen-Sudtirol aaéon.

2) Bindemittel

Das Bindemittel muss aus durch destillative Frak@oung von Erddl gewonnenem Stral3enbaubitumen
bestehen. Je nach Lage und auf3eren BedingungerBitirden der Penetrationsklassen 50/70 oder 70/100
nach UNI EN 12591 verwendet. Bei hohen Temperatigtedie Verwendung von Bitumen der Klasse 50/70

vorzuziehen.

Das Bitumen muss nach der Verordnung (UE) N. 30BI2€@ir Baustoffe zugelassen sein. Bei jeder
Lieferung, muss das CE-Kennzeichen als Konformitithweis der harmonisierten Norm UNI EN 14023,
angebracht sein

Die geforderten Eigenschaften des Bitumens undadimuwendenden Prifverfahren sind in Tabelle A.4
angefuhrt.
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Tabelle A.4

BITUMEN Typ50/70 Typ70/100
Eigenschaften Bezugsnorm MafReinheit Sollwerte Sollwerte
Penetration bei 25°C UNI EN1426 0,1mm 50-70 700 1
Erweichungspunkt UNI EN1427 °C 46-54 43 -51
Brechpunkt (FraaR) UNI EN12593 °C <-8 <-10
Loslichkeit UNI EN12592 % >99 =99
Werte nach RTFOT (163°C) UNI EN12607-1
Massenanderung UNI EN12607-1 % <0,5 <0,8
Verbleibende Penetration bei 25°C UNI EN1426 % > 50 > 46
Erweichungspunkt UNI EN1427 °C > 48 245
Anstieg des Erweichungspunktes UNI EN1427 °C <11 <11

Der Bauleiter Uberprift anhand der Kennwerte obRlasnen die Anforderungen gemalR Tabelle A4, die in
der Bescheinigung des CE - Kennzeichens des Herstefles Bitumens enthalten sind, erfillt. Die

Bescheinigung, welche das CE - Kennzeichen und e€iistungserklarung (DoP) enthalten muss, sind dem
Bauleiter mindestens 15 Tage vor Beginn der Arbedie Gbergeben.

3) Zusatzmittel

Zur Verringerung der Wasserempfindlichkeit der Dstkichten missen dem Mischgut Zusatzmittel
(Haftvermittler und/oder spezielle Filler) beigbga werden, welche die Haftung zwischen Bitumen und
Gesteinskérnung verbessern. Menge und Typ des Zugtdls miissen im Mischgutansatz und den dazu
gehdrenden Prifzertifikaten angegeben werden; $iendn je nach Einbauverhdltnisse, Art der
Gesteinskdrnung und Eigenschaften des Mittels tigzden sein.

Art und Menge des Zusatzmittels missen so gewdhlien, dass der Wasserempfindlichkeitswiderstand de
Mischung nach Tabellen A6 und A.7 gewahrleistet ist

Die Zusatzmittel missen mit geeigneten Geratenfiggeverden, damit eine genaue Dosierung und eine
gleichmaRige Auflésung im Bindemittel gewahrleistétd.

Der Produzent muss einen Nachweis, welches die uBgnder eingesetzten Zusatzstoffe, flr den
spezifischen Gebrauch aufzeigt, erbringen.

4) Mischgut

Das verwendete Mischgut muss nach der Verordnug) (U 305/2011 fiir Baustoffe zugelassen sein. Bei
jeder Lieferung muss das CE-Kennzeichen als Kontétemachweis nach Anhang ZA der harmonisierten
Norm UNI EN 13108-1, angebracht sein.

Der Mischguthersteller muss die Zusammensetzumgeft@omposition) der eingesetzten Mischungen
bestimmen und erkléren.

Die Mineralstoffmischung zur Herstellung bituminddeeckschichten, bestimmt nach UNI EN 12697-2
Norm, muss im in Tabelle A.5 angefiuihrten Durchgaegsich liegen. Fir den Bindemittelgehalt, bezogen
auf das Gewicht des Mineralstoffgemisches, geltemfalls die Grenzwerte laut Tabelle A.5.
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Tabelle A.5

SIEBKURVE

DECKSCHICHT AC 12
Siebsatz ISO mm % Durchgang
Prifsieb 16.0 100
Prifsieb 12.0 90 —100
Prifsieb 8.0 72 -84
Prufsieb 4 44 - 55
Priifsieb 2 26 — 36
Prifsieb 0.5 14 - 20
Prifsieb 0.25 10-15
Prifsieb 0.063 6-10
Bitumengehalt in % 4.6-6.2

Der tatsachliche Bindemittelbedarf kann mittels ritiggspriifung nach Marshall (Prifverfahren nach UNI
EN 12697-34) bestimmt werden. Davon abweichend sofdrn anwendbar, kann die Prifung auch an mit
dem Gyrator-Verdichter hergestellten Probekdrpeioigen (Prifverfahren nach UNI EN 12697-31).

Die fir die bituminése Deckschicht geforderten Kearte gehen aus den Tabellen A.6 (nach Marshadl) un
A.7 (Gyrator) hervor.

Tabelle A.6

PRUFUNG AN MIT DEM MARSHALL-GERAT VERDICHTETEN PROB EKORPERN
Eigenschaften Norm | Symbol] MaReinheit |  Sollwerte |  Kategorie
Verdichtung 75 Schlage x Sejte
Marshall-Stabiltat UNIEN 12697 - 34 S kN 10 Shinto
Marshall-Quotient Qn kN/mm 3-45 Qin3
Hohlraumgehalt{) UNI EN 12697 - 8 \Y % 3-6 V3.0~ Vmaxe
Wasserempfindlichkeit UNI EN 12697 - 12 ITSR % >90 ITSRgo
Indirekte Zugfestigkeit bei 25 °C UNI EN 12697 - R3 ITS MPa 0,6-0,9
Relative indirekte Zugfestigkeit bei 25 °C CTI &P >50
(O Die Raumdichte nach Marshall wird in der Folgié I, bezeichnet
PRUFUNG AN MIT DEM GYRATOR VERDICHTETEN PROBEKORPER N
Eigenschaften Norm | Symbol] MaReinheit|  Sollwerte | Kategorie
Prufbedingungel
Umdrehungswinke] 1.25° £ 0.02
Umdrehungsgeschwindigkeit Umdreh./min 30
Vertikaler Druck kPa 600
Durchmesser des Probekorpers mm 100
Hohlraumgehalt bei 10 Umdrehungen UNIEN 1269718 V % 9-14 V10Ging
Hohlraumgehalt bei 100 Umdrehungéh ( UNI EN 12697 - 8 \% % 3-6 Mnz.0— Vimaxs
Hohlraumgehalt bei 180 Umdrehungen UNIEN 12697 +8 V % >2
Wasserempfindlichkeit UNI EN 12697 - 12 ITSR % >90 ITSRgo
Indirekte Zugfestigkeit bei 25°C1) UNIEN 12697 - 23 ITS MPa 0,6-0,9
Indirekter Zugfestigkeitsbeiwérbei 25°C [T) CTI MPa > 50
(O Die Raumdichte bei 100 Umdrehungen wird in ddg&mnit Ds bezeichnet
(D An Prufkorpern bei 100 Umdrehungen am Gyratorelgrter

! Indirekter Zugfestigkeitsbeiwert CTI #/@).D.Rt/Dc
wo D = Durchmesser des Priufkdrpers in mnt =Bruchdehnung Rt = Indirekte Zugfestigkeit
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B) ZULASSUNG DES MISCHGUTS

Der Bauleiter tberprift ob das Mischgut, anhand Kennwerte, die in der Bescheinigung des CE -
Kennzeichens des Mischgutherstellers enthalten siiedAnforderungen erfiillt. Die Bescheinigung, ehe

das CE - Kennzeichen und die LeistungserklarungP{Bmthalten muss, sind dem Bauleiter mindestens 15
Tage vor Beginn der Arbeiten zu tibergeben.

Auf Anfrage des Bauleiters miissen auRerdem die élelinungen der werkseigenen Produktionskontrollen
der letzten 3 Monate vorgewiesen werden.

Die Prufhaufigkeit fur die Produktionskontrolle nsés dem Kontrollstandard Z entsprechen

Fur die nicht in der Leistungserklarung angefiihriggenschaften, kann der Bauleiter die Zertifizigyu
dieser Proben durch eine Prifanstalt nach Artilleds DPR Nr. 380/2001 d.h. durch die Prifanstalt f
Baustoffe der Autonomen Provinz Bozen-Sudtirol addéon. Fir die Anforderungen nach UNI EN 13108-1
sind die Baustoffe sowohl anhand von Erstprifundes Typs ITT als auch anhand der werkseigenen
Produktionskontrolle (FPC), wie in der besagten middNI EN 13108 Teile 20 und 21 angegeben, zu
klassifizieren.

Der Bauleiter ist berechtigt, durch eigene Eignpnggingen die vom Hersteller angegebenen Kennwvzerte
prufen. Die Eignungspriifungen kénnen sowohl aughodlischgut, das beim Einbau entnommen wird, als
auch auf vor Ort entnommenen Bohrkernen erfolgen.

C) AUFBEREITUNG DES MISCHGUTES

Das Mischgut muss in stationaren, automatisiertafbéreitungsanlagen angemessener Leistung heljestel
werden. Die Anlagen missen laufend gewartet uminwandfreiem Betriebszustand erhalten werden.

Bei der Mischguterzeugung darf die Nutzleistungsféit der Anlagen nicht Gberschritten werden; dami
wird gewabhrleistet, dass die Bestandteile des Mjstgs einwandfrei getrocknet, gesiebt und gleichigr
erhitzt werden und dass somit eine genaue SiebondgZuteilung der Gesteinkérnungen auf die einzelnen
Korngruppen stattfinden. Es dirfen auch kontinidhrlarbeitende Aufbereitungsanlagen (beispielsweise
Trommelmischer) verwendet werden, sofern die Dasigrder Bestandteile nach Gewicht erfolgt. MeR3- und
Dosiergerate mussen laufend uberprift und geeiehden.

Das in der Anlage hergestellte Mischgut muss gléielibende Eigenschaften aufweisen, dessen Kenawert
jenen des aufgrund der Eignungsprufung genehmbgtechgutansatzes entsprechen muissen.

Waéhrend der gesamten Aufbereitung muss das Bitulieegeforderte Temperatur und eine gleichmafiige
Viskositat beibehalten; Bitumen und Zusatzmittelss®n in der Anlage genau dosiert werden.

Das Lager fir die Gesteinkérnungen muss sorgfatiidpereitet werden, an der Oberflache sind Lehnr ode
Wasseransammlungen zu beseitigen, um eine Veriguwegy der gelagerten Gesteinskdrnungen zu
vermeiden. Die verschiedenen Kornklassen misserergit gelagert werden; die Beschickung der
Vordosiereinrichtung hat mit gré3ter Sorgfalt ztokyen.

Die Mischzeit hangt von den technischen Eigensehader Anlage ab und muss so gewahlt werden, dass d
Gesteinskdrnung vollstéandig und gleichmafiig mitd@imittel umhullt wird.

Der Feuchtigkeitsgehalt der Gesteinkdrnung darf Aamsgang des Trockners nicht mehr als 0,25% in
Gewichtsanteilen betragen. Beim Mischvorgang mussTémperatur der Zuschlagstoffe zwischen 150°C
und 170°C, jene des Bitumens, je nach Klasse, neisd50°C und 160°C liegen.

Die Trockner, Heizvorrichtungen und Ubergabegefafte Anlagen missen zur Uberwachung der
Temperatur mit einwandfrei funktionierenden undetetii3ig geeichten Thermometern ausgestattet sein.

D) VORBEREITUNG DER EINBAUFLACHEN

Vor dem Einbau der Deckschicht muss die Auflagéiacsorgfaltig vorbereitet werden, damit die
einwandfreie Haftung zwischen den Schichten gewétet ist.
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Als Haftschicht wird eine kationische Bitumenemaign mit kurzer Brechzeit und einem Nenngehalt an
Bindemittel von 55% (Bezeichnung nach UNI EN 138085 B 3) mit einem automatischen Aufspriihgerat
aufgespruht.

Die Kennwerte der zu verwendenden Stoffe gehenTalselle D.1 hervor.

Damit die Baumaschinen die Haftschicht befahremkdn ist die frisch aufgesprihte Haftschicht milit§p
Sand oder Fller zu bestreuen.

Die Dosierung der Haftschicht und die Menge destriBaangsmaterials missen vom Auftragnehmer so
ausgesucht werden, dass der Verbund zwischen ddéohBm gewahrleistet ist. Der Verbund wird auf den
von der Fahrbahndecke entnommenen Bohrkernen nectMdthode des direkten Scherversuches nach
Leutner (SN 670461) gemessen.

Es wird empfohlen, dass bei neuen Fahrbahndecketd& der Deckschicht auf der Binderschicht) die
Restbitumenmenge der Emulsion von 0.30 kg/m?, be¢&erungsarbeiten (Einbau einer neuen Deckschicht
auf eine bestehende) eine solche von 0.35 %gth beim Einbau auf einer gefrasten Asphaltobdréizgine
solche von 0,40 kg/m2 aufweisen.

Die Verwendung von kationischen Bitumenemulsiondgh abweichendem Bindemittelgehalt ist zulassig,
sofern die am Bindemittel gepriften Kennwerte uigdRbsierung gleich bleiben.

Tabella D.1

BITUMENEMULSION C 55 B3
Eigenschaften Bezugsnormen | Symbol Mafeinheit Sollwerte Kategorie
Wassergehalt UNI EN 1428 w % 45+/-1 -
Bitumengehalt UNI EN 1431 r % > 53 5
Sedimentation nach 7 Tagen UNI EN 12847 ST % <10 3
Brechwert UNI EN 12850 BV 70 -155 3
Ruckstandsbindemittel nach Abdestillation
Penetration bei 25C UNI EN1426 - 0,1mm <100 3
Erweichungspunkt UNI EN1427 - °C > 35 8

Der Bauleiter Uberprift anhand der Kennwerte ob Biiemenemulsion die Anforderungen, die in der
Bescheinigung des CE - Kennzeichens des Hersteliers Emulsion enthalten sind, erfillt. Die
Bescheinigung, welche das CE - Kennzeichen und.e€iistungserklarung (DoP) enthalten muss, sind dem
Bauleiter mindestens 15 Tage vor Beginn der Arbeiie Gibergeben.

Far die nicht in der Leistungserklarung ausgewieseigenschaften, kann der Bauleiter die Zertifizig
dieser Proben durch eine Prifanstalt nach Artilleds DPR Nr. 380/2001 d.h. durch die Prifanstalt f
Baustoffe der Autonomen Provinz Bozen-Sudtirol aaéon.

Vor dem Einbau der Haftschicht muss die horizontgkealRenmarkierung beseitigt werden und die
Auflageflache muss sauber sein.

E) EINBAU

Zum Einbau der Deckschicht sind leistungsfahigeaf®tnfertiger mit automatischer Nivelliereinrichtung
einzusetzen.

Die mit dem StraRenfertiger hergestellten Schichtdissen einwandfrei profiliert sein und durfen kein
Kiesnester, Risse oder auf die Aussonderung debegraGesteinskérnung zuriickzufihrenden Mangel
aufweisen.

Beim Einbau ist mit gréRter Sorgfalt auf eine faeteghte Ausbildung der Langsnahte zu achten, was am
besten mit dem Einbau in rascher Folge angrenzédatamen erreicht wird.

Sollte dies nicht mdglich sein, muss der Rand @eeits eingebauten Bahn mit derselben Bitumeneowlsi
bespriiht werden, die fir die Haftschicht verwendetde, damit die gute Haftung der angrenzenden Bahn
gewabhrleistet ist.

Abgebrdckelte oder abgerundete Rander sind miteigeeigneten Gerét gerade zu schneiden.

Die bei Arbeitsunterbrechungen entstehenden Quaeramussen bei Wiederaufnahme des Einbaus gerade
abgekantet werden; der Bereich mit unzureichendgkeldst auszubauen.
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Die Langsnahte sind um mindestens 20 cm gegenidredarunterliegenden Nahten zu versetzen, wobei zu
beachten ist, dass die Langsnéhte nie mit den Regtswon schweren Lastfahrzeugen zusammenfallen.

Fur die Mischgutférderung vom Mischwerk zur Einbialle sind Transportmittel mit angemessener Leggtun
einzusetzen; die Mulden sind mit Abdeckungen auaes, um die Abkihlung des Mischgutes und
Klumpenbildung zu vermeiden. Bei der Beschickungs d&tral3enfertigers darf die Temperatur des
bitumindsen Mischgutes nicht unter 140°C liegen.

Der Einbau des Mischgutes muss unterbrochen wemdemy durch ungunstige Witterungsverhéltnisse eine
fachgerechte Bearbeitung beeintréachtigt ist.

Mangelhafte Schichten sind unverziglich, zu Laskes Auftragnehmers, abzutragen und neu einzubauen.
Die Verdichtung der Deckschicht erfolgt unmittellmach dem Einbau mit dem Straenfertiger und iseoh
Unterbrechungen abzuschlief3en.

Als Verdichtungsgerate sind Tandemwalzen mit Glatttal und einem Gewicht von hdchstens 12 t
einzusetzen.

Das Verdichtungsverfahren ist so auszuwahlen, éass mdoglichst gleichmafiige Verdichtung auf der
gesamten Oberflache erreicht wird, um die Bilduag Rissen oder Ablésungen der neu eingebautent8chic
zu verhindern.

Die fertige Schicht muss eine regelmafiige und lgerchte Oberflache aufweisen.

In fertigen Oberflachen sind Ebenheitsabweichungés,Stichmasse unter einer 4 m langen in beliebige
Richtung aufgesetzten Richtlatte, von bis zu 5 miéssig.

Das bitumindse Mischgut der Deckschicht darf erdt die darunterliegende Schicht eingebaut werden,
nachdem der Bauleiter fir selbe die EinhaltunginteProjekt vorgegebenen Héhenlage, Profil, Dichtd u
Tragfahigkeit festgestellt hat.

F) PRUFUNGEN

Fir die Qualitatskontrolle des bitumindsen Miscleguind des fachgerechten Einbaues sind Laborpréifung
und Feldversuche an den Bestandteilen, am Mischgdtan den aus der Fahrbahndecke entnommenen
Bohrkernen durchzufihren.

Der Entnahmeort und die Anzahl der Prifungen sinBiabelle F.1 angefihrt.

Jede Entnahme besteht aus zwei Probekorpern; ebekirper wird fur die Laboruntersuchungen
verwendet, der zweite wird fir Neuprifungen oderhtigigliche Sonderprifungen aufbewabhrt.

Die Prufungen erfolgen in der Prifanstalt der Aotoen Provinz Bozen-Sudtirol oder in einer andevem
Auftraggeber bestimmten Prifanstalt.

Die Bestandteile werden auf die vorgeschriebendiorerungen gepruft.

Am losen Mischgut werden der Bitumengehalt, dieri{poRenverteilung der Gesteinskdrnung sowie mit der
Marshall-Prifung die Bestandigkeit und Steifigk&lNlI EN 12697-34) ermittelt. Zudem werden an mitde
Marshall-Verfahren verdichteten Probekdrpern diezugsraumdichte [p (UNI EN 12697-9), der
Resthohlraumgehalt (UNI EN 12697-8), die indireldagfestigkeit ITS (UNI EN 12697-23) und die
Wasserempfindlichkeit (UNI EN 12697-12) gemessen.

Nach dem Einbau veranlal3t der Bauleiter die Entmalvon Bohrkernen, um die Eigenschaften des
Mischgutes und die Schichtstarken zu Uberprifen.

An den Bohrkernen werden der Bitumengehalt, dienigoi3enverteilung der Gesteinskdérnung, der Gehalt
an Grobkorn nicht-karbonatischer Natur (UNI EN ®2die Raumdichte, der Resthohlraumgehalt und die
Verbundscherkraft nach Leutner (SN 670461) bestimmt

Die Schichtdicke wird in Einklang mit der UNI EN 12697-36 bestimnider Messwert ergibt sich als
Mittelwert aus 4 Messungen auf zwei senkrecht armer liegenden Durchmessern, die auf dem Bohrkern
beilaufig angezeichnet werden. Die Schichtstarke jédlen homogenen Einbauabschnitt, ergibt sich als
Mittelwert der Messwerte der entnommenen Bohrkekhessungen, die den Sollwerg,sum mehr als 5%
Uberschreiten, werden mit dem um 5% erhdhten Sdliweler Berechnung berticksichtigt.
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Fir unter dem Sollwertdg, liegende Schichtdicken wird auf dem gesamten ha@meg Flachenbereich der
im Projekt angegebene Einheitspreis fir die Dedksthvie folgt in % gekirzt:

Abzugin% =s+0,28
wo s die wie folgt ermittelte Abweichung in % vornalBrert Sy ist:

S _ S x yBohrkern
soll gemessen 098X yso”

S

soll

s=100

Ysoll entspricht dem in der Eignungsprifung angefuhwéert (O, in Tabelle A.6 bzw. Rin Tabelle
A.7); in Ermangelung der Eignungsprifung wird diezBgsdichte der Marshall-Priufkdrper aus dem
beim Einbau enthommenen Mischgut als Bezugswedarngszogen.

Ists > 15

hat der Auftragnehmer auf eigene Kosten die Dedklthbzutragen und neu einzubauen; er haftet &uch

den Schaden aus dem Verzug bei der Nutzung deeXes#échen.

Der Bindemittelgehalt wird in Einklang mit der UNEN 12697-1 bestimmt. Beunzureichendem
Bitumengehalt wird auf dem gesamten homogenen Flachenbereichmderojekt angegebene Einheitspreis
fur die Deckschicht wie folgt in % gekdrzt;

Abzug in % = 25. b?
wo b: die auf 0,1% gerundete Abweichung von derefiaaiz von 0,3% auf den in der Eignungsprifung

angefihrten Bindemittelgehalt. In Ermangelung dignengsprifung wird das Mittel des in Tabelle
A.6 (letzte Zeile) angefuihrten Bereichs als BeziggsWwerangezogen.

Der Gehalt an Grobkorn nicht karbonatischer Natitraimem Widerstand gegen Zertrimmerung £20

und einem Polierwert PS¥44 wird in Einklang mit der UNI EN 932-3 bestimmt.

Wird im Gemisch eirunzureichender Gehalt an Grobkorn nicht karbonatisdher Natur mit festgestellt
(35% der gesamten zu verwendende Gesteinskornwirg),auf dem gesamten homogenen Flachenbereich
der im Projekt angegebene Einheitspreis fur diekBetcht wie folgt in % gekdrzt:

Abzug in % = 0,5 né
wo nc: die Differenz zwischen 35 und dem Gewichisdrin % der auf dem Sieb ISO 4.0 mm liegen
bleibenden Gesteinskérnung ohne KarbonatgesteinAfiderstand gegen Zertrimmerung £ 20

und Polierwert PS¥ 44, bezogen auf das Gesamtgewicht der Gesteinskormimgghlielich des
Siebdurchgangs auf dem Sieb ISO 4,0 mm und desrEiill

Werden von der Gesteinskdrnung sonstige Anfordemingachrabelle A.1 nicht erfillt, wird der Bauleiter
Uber Annahme des Gemischs und anzuwendende Prdermngen entscheiden.

Die Wasserempfindlichkeit wird in Einklang mit der UNI EN 12697-12 bestimn®inkt der indirekte
Zugfestigkeitswert, bezogen auf den an trockenebdékdrpern ermittelten Wert, nach der vorgeschriebhe
Wasserbehandlung unter 90%, wird auf dem gesamtanodjenen Flachenbereich der im Projekt
angegebene Einheitspreis fur die Deckschicht wig fo % gekirzt:

Abzug in % = 0,5 sa + (0,1 sd)

wo sa: an den Probekérpern ermittelte Abweichungerschen 90 und dem perzentuellen Verhéltnis
zwischen der indirekten Zugfestigkeit der nassahjaner der trockenen Probekérper.

Der Hohlraumgehalt wird in Einklang mit der UNI EN2697-8 bestimmt. Ergeben die Priifungen an den
Bohrkernen einefdohlraumgehalt von mehr als 6%, wird auf dem gesamten homogetd@rh&nbereich
der im Projekt angegebene Einheitspreis fiir diekBetcht wie folgt in % gekdrzt:

Abzug in % = 2v +
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WO V: Mittelwert der an den Bohrkernen ermitteltAbweichungen nach oben vom zuldssigen Wert
(6%). Fur StraRenabschnitte mit einer Langsneiglbgr 6% wird der Grenzwert fir den
zulassigen Hohlraumgehalt (an Bohrkernen gemessgi)% erhoht.

Wird an der fertigen Schicht ein Hohlraumgehalt voehr als 10% festgestellt, hat der Auftragnehnudr a
eigene Kosten die Deckschicht abzutragen und nezukauen; er haftet auch fir den Schaden aus dem

Verzug bei der Nutzung der Verkehrsflachen.

Die Verankerung der Deckschicht an die darunterliegende Schicitl w&uf den von der Fahrbahndecke

entnommenen Bohrkernen mittels der direkten Schirpg nach Leutner (SN 670461) bestimmt.

Fur Verbundscherkréafte unter 12 kN, wird auf densageten homogenen Flachenbereich der im Projekt

angegebene Einheitspreis fir die Deckschicht wig fo % gekirzt

Abzugin% =t+0,2 ¢

wo t: Mittelwert der an den Bohrkernen ermittel®bweichungen vom zulassigen Wert 12 kN. Wird
ein Wert unter 5 kN festgestellt, hat der Auftragmer auf eigene Kosten die Deckschicht
abzutragen und neu einzubauen; er haftet auchefiirSe¢haden aus dem Verzug bei der Nutzung
der Verkehrsflachen.

Ist unter der Deckschicht eine Asphalteinlage (Nefztranktes Vlies, u.a.) eingebaut worden, ist der

geforderte Scherfestigkeitsmindestwert (ohne AbAugkN.

Bei UberméRigem Bitumengehalt, Abweichung der MaltsBteifigkeit von den zulassigen Grenzwerten, bei
Resthohlraumgehalt, sowohl fiir vor dem Einbau emimene Gemischproben als fiir die Bohrkerne, unter
dem niedrigsten Richtwert, wird der Bauleiter Ulge Annahme des Gemischs und die anzuwendenden
Preisminderungen entscheiden.

Im Zeitraum zwischen 6 und 12 Monaten nach demdtinter Schicht wird zusatzlich driffigkeit der
Fahrbahn (Reibungswiderstand) mittels Pendel-Gar@&TV-Einheiten nach UNI EN 13036-4 gemessen.
Wird eine Griffigkeit in PTV Einheiten (Pendulum SteValue) <60 festgestellt, wird auf dem gesamten
homogenen Flachenbereich der im Projekt angegeli#nkeitspreis fur die Deckschicht um 1% je
Einheitsabweichung gekurzt.

Wird eine Griffigkeit in PTV Einheiten (Pendulum §tevalue) < 45 festgestellt, hat der Auftragnehmefr
eigene Kosten die Deckschicht abzutragen und nezukauen; er haftet auch fir den Schaden aus dem
Verzug bei der Nutzung der Verkehrsflachen.

Die angefuihrten Abzlige sind kumulierbar und schklie®eitere Abziige wegen mangelhaften Bestandteilen,
Abweichungen der Zusammensetzung des geliefertestHgutes vom vereinbarten Mischgutansatz und
wegen mangelhaftem Einbau nicht aus, sofern digdstellten Mangel die einwandfreie Nutzbarkeit der

Verkehrsflache nicht beeintrachtigen.

Tabelle F.1

STOFFPRUFUNGEN UND UBERWACHUNG DER ANFORDERUNGEN
SCHICHT ART DES ENTNAHMEORT PRUFHAUFIGKEIT ZU PRUFENDE
PRUFKORPERS KENNGROSSEN
Deckschicht | Grobe Mischanlage Wéchentlich oder je 2508 Binbau| Laut Tabelle A.1
Gesteinskornung
Deckschicht | Feine Mischanlage Wéchentlich oder je 2508 Binbau| Laut Tabelle A.2
Gesteinskornung
Deckschicht | Fuller Mischanlage Wéchentlich ode2[00 ni Einbau| Laut Tabelle A.3
Deckschicht | Bitumen Tank Wéchentlich oder je 288Einbau| Laut Tabelle A.4
Deckschicht | Unverdichtetes | Stral3enfertiger Taglich oder je 10.000 hfEinbau Kennwerte nach Mischgutansgtz
Mischgut Wasserempfindlichkeit
Deckschicht | Bohrkerne fiir Fahrbahndecke Je 200 m Einbaubahn Solldicke
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Schichtdicke

Deckschicht | Bohrkerne

Fahrbahndecke

Je 1000 nmeHbdhn

Bitumen-Hohlraumgehalt;
Siebkurve, Gehalt an
karbonathaltigem Material,
Scherversuch Leutner

Deckschicht | Fahrbahndecke

Fahrbahndecke

Je H@baubahn

PTV =60
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Artikel 2
DECKSCHICHTEN AUS HEISSASPHALT MIT MODIFIZIERTEM
BITUMEN

Deckschichten aus HeiRasphalt mit modifiziertemd@mittel, bestehen aus nach Gewicht oder Raummali
dosierten, natirlichen Gesteinskdérnungen, polymdifiagerten Bitumen und Zusatzmitteln.

Die verwendeten Mischungen missen der Verordnuiy (U 305/2011 fiir Baumaterialien entsprechen.

Fir jede Lieferung muss eine CE Zertifizierung,Smne der Anlage ZA der europaisch harmonisiertisih U

EN Norm 13108-1, beizulegen.

A) BESTANDTEILE UND ANFORDERUNGEN

1) Gesteinskérnung

Die Gesteinkérnung bildet den festen Bestanteil mesHeiRmischverfahren hergestellten bitumindsen
Mischgutes. Sie besteht aus einem Gemisch aus mralmel feinen Gesteinskdrnungen und aus
Produktionsfiller in Form von Feinstanteilen odeerdfiller. Die grobe und die feine Gesteinskdrnung
entsteht durch die Aufbereitung naturlicher Gestdirels, naturliche Lockergesteine mit abgerundetir
scharfen Kanten).

Die verwendete Gesteinkdrnung muss nach der Venogl@UE) N. 305/2011 fir Baustoffe zugelassen sein.
Bei jeder Lieferung muss das CE-Kennzeichen als fétanitatsnachweis nach Anhang ZA der
harmonisierten Norm UNI EN 13043, angebracht sein.

Die technischen Eigenschaften der Gesteinskdrnum das Verfahren der Bescheinigung missen dem
Dekret des Ministers fiir Infrastrukturen und dearBportwesens vom 16. November 2009 entsprechen.

Die grobe Gesteinskdrnung wird mit den Sieb6ffnundes Grundsiebsatzes und des Erganzungssieb2atzes
nach UNI EN 13043 bezeichnet.

Die grobe Gesteinskérnung darf aus unterschiedlicorkommen stammen und unterschiedliche
petrographische Eigenschaften aufweisen, soferjefian Typ die Voraussetzungen nach Tabelleeffullt
werden.

Tabelle A.1

GROBE GESTEINSKORNUNG
Eigenschaften Bezugsnorm | Symbol MalReinheit Sollwerte Kategorie
Widerstand gegen Zertrimmerung (Los AngelesNI EN 1097-2 LA % <25 LA
Anteil an gebrochenen Kérnern UNI EN 933-b C % 100 Cio00
GroRtkorn UNI EN 933-1 D mm 16 -
Durchgang bei Sieb6ffnung 0.063 mm UNI EN 93341 f % <1 f1
Widerstand gegen Frost-Tau-Wechsel UNI EN 136[7-1 H % <1 51
Plattigkeitskennzabhl UNI EN 933-3 Fl % <20 Fhko
Wasseraufnahme UNIEN 109716 WA % <1,5 WA2
Polierwert PSV UNI EN 1097-§ PSV - >40 PS\,

Ein Anteil von zumindest 35% der gesamten zu vedeede Gesteinskdrnung, einschlie3lich des Sands und
des Fillers, muss aus grober Gesteinskérnung (Riicksauf Sieb 1SO 4.0 mm) ohne Karbonatgestein
bestehen und einen Widerstand gegen Zertrimmeréng20 und einem Polierwert PS¥44 aufweisen.
Die Bauleitung kann auf Ansuchen des Auftragnehrdesschlagstoffe nicht karbonatischer Natur mit gine
Zertrimmerungswert LA > 20 annehmen, unter der Wssatzung, dass der Polierwert PS¥8 ist.

Die feine Gesteinskdrnung ist nach UNI EN 1304&ennzeichnen. Zur Anpassung an die gegenwaértig in
Italien lieferbaren feinen Gesteinskérnungen, isthadie Verwendung von Gesteinkdrnungen einer gémi
Korngruppe mit Grof3tkorn 4 mm (=4 mm) zulassig.

Die feine Gesteinskdrnung darf aus unterschiedtichéorkommen stammen und unterschiedliche
petrographische Eigenschaften aufweisen, soferjefian Typ die Voraussetzungen nach TabelleeffilIt
sind.
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Tabelle A.2

FEINE GESTEINSKORNUNG
Eigenschaften Bezugsnorm Syimbol MalReinheit Sollwerte Kategorie
Sandéquivalent UNI EN 933-8 ES % >70 -
Anteil an gebrochenen Kdérnern % >70 -
Durchgang bei Sieb6ffnung 0.063 mm UNI EN 933-1 f % <5 fs

Der Flller, als vorwiegend bei Sieb6ffnung 0,063 aunchgehende Korngruppe, besteht aus dem Feihantei
der Gesteinskérnungen (Eigenfiller) oder aus Gesteehl, vorzugsweise Kalkgestein, Zement, gelésthte
Kalk, hydraulischem Kalk, Asphaltpulver oder Flugas (Fremdfiller).

Fir die KorngréRenverteilung der Filler gilt dierhoUNI EN 13043.
Fuller fir Deckschichten missen die Voraussetzumgeh Tabelle A.3 erfiillen.

Tabelle A.3

FULLER

Eigenschaften Bezugsnorm Symbol MafReinheit Sollwerte Kategorie
Plastizitatsbeiwert UNI CEN ISO/TS| P N.P. -

17892-12
Hohlraumgehalt an trocken verdichtetem Fuller) UNI EN 1097-7 Y % 30-45 Muas
nach Rigden
Erweichungspunkterhthung durch Fller/Bitumie,
(Verhéltning(FJ)IIer/Bitumen E 1,5) OniEN 131791 Ares % =5 Ares8/16

Der Bauleiter Gberpriift anhand der Kennwerte obG@Bseteinskérnungen die Anforderungen gemaf Tabellen
Al, A2 und A3 erfiillen, die in der BescheinigungdeE - Kennzeichens des Gesteinkdérnungsproduzenten
enthalten sind. Die Bescheinigung, welche das CEennzeichen und die Leistungserklarung (DoP)
enthalten muss, sind dem Bauleiter mindestens §& Var Beginn der Arbeiten zu Gbergeben.

Der Bauleiter ist berechtigt, durch eigene Eignpngiingen die vom Hersteller angegebenen Kennwerte
Uberprifen.

Fur die nicht in der Leistungserklarung ausgewieselfigenschaften kann der Bauleiter die Zertifimey
dieser Proben durch eine Prifanstalt nach Artilketl&s DPR Nr. 380/2001 oder durch die Prifansimalt f
Baustoffe der Autonomen Provinz Bozen-Sudtirol atéon.

2) Bindemittel

Das Bindemittel muss aus polymermodifizierten Bitumbestehen, beziehungsweise aus einem mit
Elastomeren oder mit Thermoplasten angereicherteaf3&nbaubitumen, dessen chemische Struktur und
physikalischen und mechanischen Eigenschaften s@réndert werden.

Das polymermodifizierte Bitumen muss nach der V@mong (UE) N. 305/2011 fir Baustoffe zugelassen
sein. Bei jeder Lieferung, muss das CE-KennzeicilsnKonformitatsnachweis der harmonisierten Norm
UNI EN 14023, angebracht sein

Die geforderten Eigenschaften des Bitumens undadimuwendenden Prifverfahren sind in Tabelle A.4
angefuhrt.
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Tabelle A.4

POLYMERMODIFIZIERTES BITUMEN PmB 45-80/70

Eigenschaften Bezugsnorm Symbol MaReinheit Sollwerte Klasse
Penetration bei 25°C UNI EN1426 - 0,2mm 50-70 4
Erweichungspunkt UNI EN1427 - °C > 70 4
Brechpunkt (FraaR) UNI EN12593 - °C <-15 7
Dynam. Viskositat bei 160°G,=10/s UNI EN 13702-1 - Pas > 410!

Elast. Riickverformung bei 25 °C UNI EN 13398 e R % >75 2

Thermische Lagerstabilitat 3 d bei 180°C | UNI EN 13399

Aderung des Erweichungspunktes - °C <3 2
Werte nach RTFOT UNI EN12607-1

Verbleibende Penetration bei 25°C UNI EN1426 - % > 65 7
Anstieg des Erweichungspunktes UNI EN1427 - °C <5 8

Der Bauleiter tberprift anhand der Kennwerte ob pialgmermodifizierte Bitumen die Anforderungen

gemafl Tabelle A4, die in der Bescheinigung des Gfennzeichens des Herstellers des modifizierten
Bitumens enthalten sind, erfullt. Die Bescheinigungelche das CE - Kennzeichen und die
Leistungserklarung (DoP) enthalten muss, sind demidster mindestens 15 Tage vor Beginn der Arbeiten
zu Ubergeben.

3) Zusatzmittel

Zur Verringerung der Wasserempfindlichkeit der Dstkichten missen dem Mischgut Zusatzmittel
(Haftvermittler und/oder spezielle Fuller) beigkga werden, welche die Haftung zwischen Bitumen und
Gesteinskdrnung verbessern. Menge und Typ des Zunitdls missen im Mischgutansatz und den dazu
gehdrenden Prifzertifikaten angegeben werden; $iendn je nach Einbauverhdltnisse, Art der
Gesteinskdérnung und Eigenschaften des Mittels terden sein.

Bei der Auswahl der Art des Zusatzmittels, mussees/ertraglichkeit mit dem im modifizierten Bitume
befindenden Polymertyp nachgewiesen werden.

Art und Menge des Zusatzmittels missen so gewdahlien, dass der Wasserempfindlichkeitswiderstand de
Mischung nach Tabellen A6 und A.7 gewahrleistet ist

Die Zusatzmittel missen mit geeigneten Geratenfiggeverden, damit eine genaue Dosierung und eine
gleichmaRige Auflésung im Bindemittel gewahrleistétd.

Der Produzent muss einen Nachweis, welches die uBggnder eingesetzten Zusatzstoffe, fur den
spezifischen Gebrauch auslegt, erbringen.

4) Mischgut

Das verwendete Mischgut mit modifiziertem Bitumemis® nach der Verordnung (UE) N. 305/2011 fir
Baustoffe zugelassen sein. Bei jeder Lieferung nu&ss CE-Kennzeichen als Konformitatsnachweis nach
Anhang ZA der harmonisierten Norm UNI EN 13108+igebracht sein.

Der Mischguthersteller muss die Zusammensetzumngeft@omposition) der eingesetzten Mischungen
bestimmen und erklaren.

Die Mineralstoffmischung zur Herstellung bituminddeeckschichten, bestimmt nach UNI EN 12697-2
Norm, muss im It. Tabelle A.5 angefiihrten Durchgdegeich liegen. Fir den Bindemittelgehalt, bezogen
auf das Gewicht des Mineralstoffgemisches, geltemfalls die Grenzwerte laut Tabelle A.5.
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Tabelle A.5

DECKSCHICHT AC12
SIEBKURVE

Siebsatz ISO mm % Durchgang
Prifsieb 16.0 100
Prifsieb 12.0 90 —100
Prifsieb 8.0 72 -84
Prufsieb 4 44 - 55
Priifsieb 2 26 — 36
Prifsieb 0.5 14 - 20
Prifsieb 0.25 10-15
Prifsieb 0.063 6-10
Bitumengehalt in % 4.6-6.2

Der tatséchliche Bindemittelbedarf kann mittels ritiggspriifung nach Marshall (Prifverfahren nach UNI
EN 12697-34) bestimmt werden. Davon abweichend sofdrn anwendbar, kann die Prifung auch an mit
dem Gyrator-Verdichter hergestellten Probekdrpeioigen (Prifverfahren nach UNI EN 12697-31).

Die fir die bituminése Deckschicht geforderten Kearte gehen aus den Tabellen A.6 (nach Marshadl) un
A.7 (Gyrator) hervor.

Tabelle A.6
PRUFUNG AN MIT DEM MARSHALL-GERAT VERDICHTETEN PROB EKORPERN
Eigenschaften Norm | Symbol] MaReinheit |  Sollwerte |  Kategorie
Verdichtung 75 Schlage x Sejte
Marshall-Stabiltat UNIEN 12697 - 34 Smin kN 10 Shin1o
Marshall-Quotient Q@n KN/mm 3-45 Qin3
Hohlraumgehalt UNI EN 12697 - 8 \Y % 3-6 Mnz.0— Vimaxe
Wasserempfindlichkeit UNI EN 12697 - 12 ITSR % >90 ITSRgo
Indirekte Zugfestigkeit bei 25 °C UNI EN 12697 - R3 ITS MPa 08-14
Relative indirekte Zugfestigkeit bei 25 °C CTI P >80
(O Die Raumdichte nach Marshall wird in der Folgé I, bezeichnet
PRUFUNG AN MIT DEM GYRATOR VERDICHTETEN PROBEKORPER N
Eigenschaften Norm | Symbol| MaReinheit|  Sollwerte | Kategorie
Priifbedingungen
Umdrehungswinke] 1.25° £ 0.02
Umdrehungsgeschwindigkeit Umdreh./min 30
Vertikaler Druck kPa 600
Durchmesser des Probekdrpers mm 100
Hohlraumgehalt bei 10 Umdrehungen UNIEN 126978 V % 9-14 V10Ging
Hohlraumgehalt bei 100 Umdrehungéi ( UNI EN 12697 - 8 Vv % 3-6 Vnz,0— Vmaxe
Hohlraumgehalt bei 180 Umdrehungen UNIEN 126978 V % >2
Wasserempfindlichkeit UNI EN 12697 - 12 ITSR % > 90 ITSRgo
Indirekte Zugfestigkeit bei 25°CT) UNIEN 12697 -23 ITS MPa 08-1,4
Indirekter Zugfestigkeitsbeiwérbei 25°C [T) CTI MPa >80
(O Die Raumdichte bei 100 Umdrehungen wird in ddg&mnit Ds bezeichnet
(CD) An Prufkérpern bei 100 Umdrehungen am Gyratoreltgter

! Indirekter Zugfestigkeitsbeiwert CTI FQ).D

.Rt/Dc

wo D = Durchmesser des Priufkdrpers in mnt =Bruchdehnung Rt = Indirekte Zugfestigkeit
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B) ZULASSUNG DES MISCHGUTS

Der Bauleiter Uberpruft ob das Mischgut anhand iennwerte, die in der Bescheinigung des CE -
Kennzeichens des Mischgutherstellers enthalten siiedAnforderungen erfiillt. Die Bescheinigung, ehe

das CE - Kennzeichen und die LeistungserklarungP{Bmthalten muss, sind dem Bauleiter mindestens 15
Tage vor Beginn der Arbeiten zu tibergeben.

Auf Anfrage des Bauleiters miissen auRerdem die éetinungen der werkseigenen Produktionskontrollen
der letzten 3 Monate vorgewiesen werden.

Die Prufhaufigkeit fiir die Produktionskontrolle nsugem Kontrollstandard Z entsprechen.

Fur die nicht in der Leistungserklarung angefiihriggenschaften, kann der Bauleiter die Zertifizieyu
dieser Proben durch eine Prifanstalt nach Artilledes DPR Nr. 380/2001 d.h. durch die Prifanstalt f
Baustoffe der Autonomen Provinz Bozen-Sudtirol addéon. Fir die Anforderungen nach UNI EN 13108-1
sind die Baustoffe sowohl anhand von Erstprifundes Typs ITT als auch anhand der werkseigenen
Produktionskontrolle (FPC), wie in der besagten middNI EN 13108 Teile 20 und 21 angegeben, zu
klassifizieren.

Der Bauleiter ist berechtigt, durch eigene Eignpnggingen die vom Hersteller angegebenen Kennwvzerte
prifen. Die Eignungspriifungen kénnen sowohl aughodlischgut, das beim Einbau entnommen wird, als
auch auf vor Ort entnommenen Bohrkernen erfolgen

C) AUFBEREITUNG DES MISCHGUTES

Das Mischgut muss in stationaren, automatisiertafbéreitungsanlagen angemessener Leistung hedgestel
werden. Die Anlagen missen laufend gewartet umihnwandfreiem Betriebszustand erhalten werden.

Bei der Mischguterzeugung darf die Nutzleistungsféit der Anlagen nicht Gberschritten werden; dami
wird gewabhrleistet, dass die Bestandteile des Mjstés einwandfrei getrocknet, gesiebt und gleichigr
erhitzt werden und dass somit eine genaue SiebndgZuteilung der Gesteinkérnungen auf die einzelnen
Korngruppen stattfinden. Es dirfen auch kontinighrlarbeitende Aufbereitungsanlagen (beispielsweise
Trommelmischer) verwendet werden, sofern die Dasigrder Bestandteile nach Gewicht erfolgt. Messt un
Dosiergerate mussen laufend uberprift und geeiehden.

Das in der Anlage hergestellte Mischgut muss gléielibende Eigenschaften aufweisen, dessen Kenawert
jenen des aufgrund der Eignungsprufung genehmbgtechgutansatzes entsprechen muissen.

Wahrend der gesamten Aufbereitung muss das Bitulieemgeforderte Temperatur und eine gleichmalfiige
Viskositat beibehalten; Bitumen und Zusatzmittelss®gn in der Anlage genau dosiert werden.

Das Lager fur die Gesteinkdrnungen muss sorgfétiidpereitet werden, an der Oberflache sind Lehnr ode
Wasseransammlungen zu beseitigen, um eine Veriguweny der gelagerten Gesteinskdrnungen zu
vermeiden. Die verschiedenen Kornklassen misserergit gelagert werden; die Beschickung der
Vordosiereinrichtung hat mit gré3ter Sorgfalt ztokyen.

Die Mischzeit hangt von den technischen Eigensehader Anlage ab und muss so gewahlt werden, dass d
Gesteinskdrnung vollstandig und gleichmafig mitd@imittel umhullt wird.

Der Feuchtigkeitsgehalt der Gesteinkdrnung darf Amsgang des Trockners nicht mehr als 0,25% in
Gewichtsanteilen betragen. Beim Mischvorgang mussTémperatur der Zuschlagstoffe zwischen 160°C
und 180°C, jene des Bitumens, je nach Klasse, neisd60°C und 170°C liegen.

Die Trockner, Heizvorrichtungen und Ubergabegefafte Anlagen missen zur Uberwachung der
Temperatur mit einwandfrei funktionierenden undetatiRig geeichten Thermometern ausgestattet sein.

D) VORBEREITUNG DER EINBAUFLACHEN

Vor dem Einbau der Deckschicht muss die Auflagéiésorgfaltig vorbereitet und geséubert werden,itdam
die einwandfreie Haftung zwischen den Schichten&elgistet ist.

Als Haftschicht wird eine Emulsion aus polymermadrtem Bitumen mit einem automatischen
Aufspriihgeréat aufgespriht.
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Die Verwendung eines heil3 aufgespriihten, polymeifimimiten Bindemittels ist zuldssig, sofern die
Bindemittelmenge je Flacheneinheit unveranderbilei

Damit die Baumaschinen die Haftschicht befahremkdn ist die frisch aufgesprihte Haftschicht milit§p
Sand oder Fller zu bestreuen.

Die Dosierung der Haftschicht und die Menge destiBaangsmaterials missen vom Auftragnehmer so
ausgesucht werden, dass der Verbund zwischen ddéohBm gewahrleistet ist. Der Verbund wird auf den
von der Fahrbahndecke enthommenen Bohrkernen nactMdthode des direkten Scherversuches nach
Leutner (SN 670461) gemessen.

Es wird empfohlen, dass bei neuen Fahrbahndecketd& der Deckschicht auf der Binderschicht) die
Restbitumenmenge des polymermodifizierten Bitumeder Emulsion oder die heil? aufgespritzte
polymermodifizierte Bitumenschicht eine wirksame nd@@mittelmenge von 0.30 kg/m?, bei
Erneuerungsarbeiten (Einbau einer neuen Deckschightine bestehende) eine solche von 0.35 %ghu
beim Einbau auf einer gefrasten Asphaltoberflaéche solche von 0,40 kg/m? aufweisen.

Zu verwenden ist eine kationische Bitumenemulsionkarzer Brechzeit und einem polymermaodifizierten
Bitumengehalt von 69% (Bezeichnung nach UNI EN B38D 69 BP 3), dessen Kennwerte in Tabelle D.1
angefihrt sind.

Das heil? aufgesprihte, polymermodifizierte Binderhitmuss die gleichen Eigenschaften wie das
Ruckstandbindemittel der Haftschicht nach Tabelle &ufweisen.

Tabella D.1

EMULSION AUS POLYMERMODIFIZIERTEM BITUMEN — C69 BP 3
Eigenschaften Bezugsnorm Symbol MaReinheit Sollwerte Klasse
Wassergehalt UNI EN 1428 w % 30+/-1 9
Bitumengehalt UNI EN 1431 r % 67-71 8
Volumenanteil Oldestillat UNI EN 1431 0 % 0 -
Sedimentation nach 7 Tagen UNI EN 12847 ST % <10 3
Brechwert UNI EN 13075-1 BV 70 —155 4
Ruckstandsbindemittel nach Abdestillation
Penetration bei 25C UNI EN1426 - 0,1mm 50-70 3
Erweichungspunkt UNI EN1427 - °C > 65 2
Brechpunkt (nach FraaR) UNI EN 12593 - °C <-15 -
Elastische Rickstellung bei 25 °C UNI EN 13398 R % >75 4

Der Bauleiter Uberpruft anhand der Kennwerte obptilymermodifizierte Bitumenemulsion oder das als
Haftschicht verwendete polymermodifizierte Bitunrdia Anforderungen, die in der Bescheinigung des- CE
Kennzeichens des Herstellers der Emulsion enthalted, erfullt. Die Bescheinigung, welche das CE -
Kennzeichen und die Leistungserklarung (DoP) etehahuss, sind dem Bauleiter mindestens 15 Tage vor
Beginn der Arbeiten zu Gibergeben.

Far die nicht in der Leistungserklarung ausgewieseBigenschaften, kann der Bauleiter die Zertifizig
dieser Proben durch eine Prifanstalt nach ArtileedBs DPR Nr. 380/2001 d.h. durch die Prufanstalt f
Baustoffe der Autonomen Provinz Bozen-Sudtirol atéon.

Vor dem Einbau der Haftschicht muss die horizontgkealRenmarkierung beseitigt werden und die
Auflageflache muss sauber sein.

E) EINBAU

Zum Einbau der Deckschicht sind leistungsfahigeaf®nfertiger mit automatischer Nivelliereinrichtung
einzusetzen.
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Die mit dem StraRenfertiger hergestellten Schichtdrssen einwandfrei profiliert sein und durfen kein
Kiesnester, Risse oder auf die Aussonderung debegraGesteinskérnung zuriickzufihrenden Mangel
aufweisen.

Beim Einbau ist mit gré3ter Sorgfalt auf eine faeteghte Ausbildung der Langsnahte zu achten, was am
Besten mit dem Einbau in rascher Folge angrenzeBaenen erreicht wird.

Sollte dies nicht mdglich sein, muss der Rand @eeits eingebauten Bahn mit derselben Bitumeneoulsi
bespriht werden, die fur die Haftschicht verwendetde, damit die gute Haftung der angrenzenden Bahn
gewabhrleistet ist.

Abgebrdckelte oder abgerundete Rander sind miteigeeigneten Gerat gerade zu schneiden.

Die bei Arbeitsunterbrechungen entstehenden Qu#gramussen bei Wiederaufnahme des Einbaus gerade
abgekantet werden; der Bereich mit unzureichendgtelst auszubauen.

Die Langsnahte sind um mindestens 20 cm gegenidredarunterliegenden Nahten zu versetzen, wobei zu
beachten ist, dass die Langsnéhte nie mit den Regtswon schweren Lastfahrzeugen zusammenfallen.

Fir die Mischgutférderung vom Mischwerk zur Einblle sind Transportmittel mit angemessener Leigtun
einzusetzen; die Mulden sind mit Abdeckungen auaes, um die Abkihlung des Mischgutes und
Klumpenbildung zu vermeiden. Bei der Beschickungs d&tralRenfertigers darf die Temperatur des
bitumindsen Mischgutes nicht unter 150°C liegen.

Der Einbau des Mischgutes muss unterbrochen wemdemy durch ungunstige Witterungsverhéltnisse eine
fachgerechte Bearbeitung beeintréachtigt ist.

Mangelhafte Schichten sind unverziglich, zu Lastes Auftragnehmers, abzutragen und neu einzubauen.
Die Verdichtung der Deckschicht erfolgt unmittellmach dem Einbau mit dem StraBenfertiger und iseoh
Unterbrechungen abzuschlief3en.

Als Verdichtungsgerate sind Tandemwalzen mit Glatttal und einem Gewicht von hdchstens 12 t
einzusetzen.

Das Verdichtungsverfahren ist so auszuwahlen, éass mdoglichst gleichméafiige Verdichtung auf der
gesamten Oberflache erreicht wird, um die Bilduag Rissen oder Ablésungen der neu eingebautent8chic
zu verhindern.

Die fertige Schicht muss eine regelmafiige und lgerchte Oberflache aufweisen.

In fertigen Oberflachen sind Ebenheitsabweichungés,Stichmasse unter einer 4 m langen in beliebige
Richtung aufgesetzten Richtlatte, von bis zu 5 miéssig.

Das bitumindse Mischgut der Deckschicht darf erst gie darunter liegende Schicht eingebaut werden,
nachdem der Bauleiter fir selbe die EinhaltunginteProjekt vorgegebenen Héhenlage, Profil, Dichtd u
Tragfahigkeit festgestellt hat.

F) PRUFUNGEN

Fur die Qualitatskontrolle des bitumindsen Miscleguind des fachgerechten Einbaues sind Laborpréifung
und Feldversuche an den Bestandteilen, am Mischgdtan den aus der Fahrbahndecke entnommenen
Bohrkernen durchzufuhren.

Der Entnahmeort und die Anzahl der Priifungen sintiabelle F.1angefiihrt.

Jede Entnahme besteht aus zwei Probekorpern; ebeRrper wird fir die Laboruntersuchungen
verwendet, der zweite wird fir Neupriifungen oderhti@gliche Sonderpriifungen aufbewabhrt.

Die Prufungen erfolgen in der Prifanstalt der Aotoen Provinz Bozen-Sudtirol oder in einer andevem
Auftraggeber bestimmten Prifanstalt.

Die Bestandteile werden auf die vorgeschriebendiorderungen gepruft.

Am losen Mischgut werden der Bitumengehalt, dierigpd3enverteilung der Gesteinskdrnung und mit der
Marshall-Prifung die Stabilitdt und Steifigkeit (UBN 12697-34) ermittelt. Zudem werden an mit dem
Marshall-Verfahren verdichteten Probekdrpern diezigsraumdichte [p (UNI EN 12697-9), der
Resthohlraumgehalt (UNI EN 12697-8), die indireldagfestigkeit ITS (UNI EN 12697-23) und die
Wasserempfindlichkeit (UNI EN 12697-12) gemessen.

Nach dem Einbau veranlasst der Bauleiter die Emtealvon Bohrkernen, um die Eigenschaften des
Mischgutes und die Schichtstarken zu Uberprifen.
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An den Bohrkernen werden der Bitumengehalt, dieniggiBenverteilung der Gesteinskdérnung, der Gehalt
an Grobkorn nicht-karbonatischer Natur (UNI EN ®2die Raumdichte, der Resthohlraumgehalt und die
Verbundscherkraft nach Leutner (SN 670461) bestimmt

Die Schichtdicke wird in Einklang mit der UNI EN 12697-36 bestimnider Messwert ergibt sich als
Mittelwert aus 4 Messungen auf zwei senkrecht amer liegenden Durchmessern, die auf dem Bohrkern
beilaufig angezeichnet werden. Die Schichtstéarke jéidlen homogenen Einbauabschnitt, ergibt sich als
Mittelwert der Messwerte der entnommenen Bohrkektessungen, die den Sollwerg,sum mehr als 5%
Uberschreiten, werden mit dem um 5% erhdhten Sdliwealer Berechnung berticksichtigt.

Fir unter dem Sollwertdg, liegende Schichtdicken wird auf dem gesamten h@meg Flachenbereich der
im Projekt angegebene Einheitspreis fir die Dedksthvie folgt in % gekirzt:

Abzugin% =s+0,2%
wo s die wie folgt ermittelte Abweichung in % voroll8rert Sy ist:

S _ S x yBohrkern
soll gemessen 098X yso”

S

soll

Ysoll entspricht dem in der Eignungsprifung angefuhwéert (O, in Tabelle A.6 bzw. R in Tabelle
A.7); in Ermangelung der Eignungsprifung wird diezBgsdichte der Marshall-Prifkdrper aus dem
beim Einbau enthommenen Mischgut als Bezugswedangezogen.

Ists > 15

hat der Auftragnehmer auf eigene Kosten die Dedkktlhbzutragen und neu einzubauen; er haftet fiuch

den Schaden aus dem Verzug bei der Nutzung deeXes#achen.

s=100

Der Bindemittelgehalt wird in Einklang mit der UNEN 12697-1 bestimmt. Beunzureichendem
Bitumengehalt wird auf dem gesamten homogenen Flachenbereiclmdérojekt angegebene Einheitspreis
fur die Deckschicht wie folgt in % gekurzt:

Abzug in % = 25. b?
wo b: die auf 0,1% gerundete Abweichung von derefiaiz von 0,30% auf den in der Eignungsprifung

angefihrten Bindemittelgehalt. In Ermangelung dignengsprifung wird das Mittel des in Tabelle
A.5 (letzte Zeile) angefuihrten Bereichs als BeziggsWwerangezogen.

Der Gehalt an Grobkorn nicht karbonatischer Natitraimem Widerstand gegen Zertrimmerung £20

und einem Polierwert PS¥44 wird in Einklang mit der UNI EN 932-3 bestimmt.

Wird im Gemisch eirunzureichender Gehalt an Grobkorn nicht karbonatisther Natur mit festgestellt

(35% der gesamten zu verwendende Gesteinskornwmg) auf dem gesamten homogenen Flachenbereich

der im Projekt angegebene Einheitspreis fur diekBelucht wie folgt in % gekurzt:

Abzug in % = 0,5 n¢

wo nc: die Differenz zwischen 35 und dem Gewichisdrin % der auf dem Sieb ISO 4.0 mm liegen
bleibenden Gesteinskérnung ohne KarbonatgesteiMfiderstand gegen Zertrimmerung k420
und Polierwert PS\£ 44), bezogen auf das Gesamtgewicht der Gesteinsk@grrinschlie3lich des
Siebdurchganges auf dem Sieb ISO 4.0 mm und désr&:0l

Werden von der Gesteinskdrnung sonstige Anfordemimgchrabelle A.1 nicht erflllt, wird der Bauleiter

Uber Annahme des Gemischs und anzuwendende Prdemitgen entscheiden.

Die Wasserempfindlichkeit wird in Einklang mit demMNI EN 12697-12 bestimmt. Sinkt der indirekte
Zugfestigkeitswert, bezogen auf den an trockenebdéktrpern ermittelten Wert, nach der vorgeschriehe
Wasserbehandlung unter 90%, wird auf dem gesamtanofenen Flachenbereich der im Projekt
angegebene Einheitspreis fir die Deckschicht wig fo % gekirzt:

Abzug in % = 0,5 sa + (0,1 s&)
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wo sa: an den Probekérpern ermittelte Abweichungerschen 90 und dem perzentuellen Verhaltnis
zwischen der indirekten Zugfestigkeit der nassedhjaner der trockenen Probekdrper.

Der Hohlraumgehalt wird in Einklang mit der UNI ENP697-8 bestimmt Ergeben die Prifungen an den

Bohrkernen einemdohlraumgehalt von mehr als 6%, wird auf dem gesamten homogetérhé&nbereich

der im Projekt angegebene Einheitspreis fur diekBetcht wie folgt in % gekdrzt:

Abzug in % = 2v + V

WO V: Mittelwert der an den Bohrkernen ermitteltAbweichungen nach oben vom zuldssigen Wert
(6%). Fur StraRenabschnitte mit einer Langsneiglbgr 6% wird der Grenzwert fir den
zulassigen Hohlraumgehalt (an Bohrkernen gemesadi% erhoht.

Wird an der fertigen Schicht ein Hohlraumgehalt voehr als 10% festgestellt, hat der Auftragnehnudr a

eigene Kosten die Deckschicht abzutragen und nezukauen; er haftet auch fir den Schaden aus dem

Verzug bei der Nutzung der Verkehrsflachen.

Die Verankerung der Deckschicht an die darunterliegende Schichtl aiif den von der Fahrbahndecke

entnommenen Bohrkernen mittels der direkten Sclikrpg nach Leutner (SN 670461) bestimmt.

Fur Verbundscherkréafte unter 15 kN, wird auf demsageten homogenen Flachenbereich der im Projekt

angegebene Einheitspreis fur die Deckschicht wig fo % gekirzt

Abzugin% =t+0,2 £

wo t: Mittelwert der an den Bohrkernen ermittelt®bweichungen vom zuléssigen Wert 15 kN. Wird
ein Wert unter 5 kN festgestellt, hat der Auftragmer auf eigene Kosten die Deckschicht
abzutragen und neu einzubauen; er haftet auchefilS¢haden aus dem Verzug bei der Nutzung
der Verkehrsflachen.

Ist unter der Deckschicht eine Asphalteinlage (Nefztranktes Vlies, u.a.) eingebaut worden, ist der

geforderte Scherfestigkeitsmindestwert (ohne AbAgkN.

Bei UberméRigem Bitumengehalt, Abweichung der MaltsBteifigkeit von den zulassigen Grenzwerten, bei
Resthohlraumgehalt, sowohl fiir vor dem Einbau emimene Gemischproben als fir die Bohrkerne, unter
dem niedrigsten Richtwert, wird der Bauleiter Ulé Annahme des Gemischs und die anzuwendenden
Preisminderungen entscheiden.

Im Zeitraum zwischen 6 und 12 Monaten nach demdtintber Schicht wird zusatzlich diriffigkeit der
Fahrbahn (Reibungswiderstand) mittels Pendel-Ger®@&TV-Einheiten nach UNI EN 13036-4 gemessen.
Wird eine Griffigkeit in PTV Einheiten (Pendulum SteValue) <60 festgestellt, wird auf dem gesamten
homogenen Flachenbereich der im Projekt angegeli#nieitspreis fir die Deckschicht um 1% je
Einheitsabweichung gekirzt.

Wird eine Griffigkeit in PTV Einheiten (Pendulum §teValue) < 45 festgestellt, hat der Auftragnehmngfr
eigene Kosten die Deckschicht abzutragen und nezukauen; er haftet auch fir den Schaden aus dem
Verzug bei der Nutzung der Verkehrsflachen.

Die angefuhrten Abzlge sind kumulierbar und scklie®eitere Abziige wegen mangelhaften Bestandteilen,
Abweichungen der Zusammensetzung des geliefertestHgutes vom vereinbarten Mischgutansatz und
wegen mangelhaftem Einbau nicht aus, sofern digdstellten Mangel die einwandfreie Nutzbarkeit der

Verkehrsflache nicht beeintrachtigen.

Tabelle F.1

STOFFPRUFUNGEN UND UBERWACHUNG DER ANFORDERUNGEN
SCHICHT ART DES ENTNAHMEORT PRUFHAUFIGKEIT ZU PRUFENDE
PRUFKORPERS KENNGROSSEN
Deckschicht | Grobe Mischanlage Wéchentlich oder je 2508 Binbau| Laut Tabelle A.1
Gesteinskdrnung
Deckschicht | Feine Mischanlage Wéchentlich oder je 2508 Binbau| Laut Tabelle A.2
Gesteinskdrnung
Deckschicht | Fuller Mischanlage Wéchentlich ode2fs00 ni Einbau| Laut Tabelle A.3
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htz

Deckschicht | Bitumen Tank Wéchentlich oder je 288Einbau| Laut Tabelle A.4
Deckschicht | Unverdichtetes | Stral3enfertiger Taglich oder je 10.000 hfEinbau Kennwerte nach Mischgutans
Mischgut Wasserempfindlichkeit
Deckschicht | Bohrkerne fiir Fahrbahndecke Je 200 m Einbaubahn Solldicke
Schichtdicke
Deckschicht | Bohrkerne Fahrbahndecke Je 1000 nebBbdhn Bitumen-Hohlraumgehalt;
Siebkurve, Gehalt an
karbonathaltigem Material,
Scherversuch Leutner
Deckschicht| Fahrbahndecke Fahrbahndecke Je HfAbaubahn PTV =60
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Artikel 3
DECKSCHICHTEN AUS HEISSASPHALT FUR HAUPTSTRAREN
AURERHALB VON ORTSCHAFTEN

Deckschichten aus HeilBasphalt fir Hauptstra3ernrbal®evon Ortschaften bestehen aus, nach Gewiaht od
Raummalf dosierten, natirlichen Gesteinskérnungdymermodifiziertem Bitumen und Zusatzmitteln.
Kennzeichnend fir die Deckschichten aus HeiRasphalHauptstraBen aulRerhalb von Ortschaften ist die
grobe Gesteinskdérnung ohne Karbonatgesteingehal, @mnem erheblichen Widerstand gegen
Zertrimmerung LA<20 und einem Polierwert PS}44.

Die verwendeten Mischungen mussen der Verordnuiig (U 305/2011 fir Baumaterialien entsprechen.

Fir jede Lieferung ist eine CE Zertifizierung, inm&e der Anlage ZA der europdisch harmonisierten UN

EN Norm 13108-1, beizulegen.

A) BESTANDTEILE UND ANFORDERUNGEN

1) Gesteinskérnung

Die Gesteinkdrnung bildet den festen Bestanteil mesHeiRmischverfahren hergestellten bitumindsen
Mischgutes. Sie besteht aus einem Gemisch aus mralmel feinen Gesteinskdrnungen und aus
Produktionsfiiller in Form von Feinanteilen oder redéiller. Die grobe und die feine Gesteinskdrnung
entsteht durch die Aufbereitung naturlicher Gestdirels, naturliche Lockergesteine mit abgerundetir
scharfen Kanten).

Die verwendete Gesteinkdrnung muss nach der VenoglQUE) N. 305/2011 fir Baustoffe zugelassen sein.
Bei jeder Lieferung muss das CE-Kennzeichen als fétamtatsnachweis nach Anhang ZA der
harmonisierten Norm UNI EN 13043, angebracht sein.

Die technischen Eigenschaften der Gesteinskdrnumy das Verfahren der Bescheinigung missen dem
Dekret des Ministers fiir Infrastrukturen und dearBportwesens vom 16. November 2009 entsprechen.

Die grobe Gesteinskdrnung wird mit den Siebdffnundes Grundsiebsatzes und des Ergdnzungssieb2atzes
nach UNI EN 13043 bezeichnet.

Die grobe Gesteinskérnung darf aus unterschiedlicdorkommen stammen und unterschiedliche
petrographische Eigenschaften aufweisen, soferjefian Typ die Voraussetzungen nach Tabelle Ailllerf
werden.

Tabelle A.1

GROBE GESTEINSKORNUNG
Eigenschaften Bezugsnorm Symbol MafReinheit Sollwerte Kategorie
Widerstand gegen Zertruimmerung (Los UNI EN 1097-2 LA % <20 LAs
Angeles)
Anteil an gebrochenen Kérnern UNI EN 933-5 C % 100 Cio00
GroRtkorn UNI EN 933-1 D mm 16 -
Durchgang bei Sieb6ffnung 0.063n UNI EN 933-1 f % <1 f1
Widerstand gegen Frost-Tau-Wechsel UNI EN 1367-1 H % <1 51
Plattigkeitskennzabhl UNI EN 933-3 Fl % <20 Fhko
Wasseraufnahme UNI EN 1097-6 WA % <1,5 WA2
Polierwert PSV UNI EN 1097-8 PSV >44 PS\i4

Die feine Gesteinskdrnung ist nach UNI EN 1304%eanzeichnen. Zur Anpassung an die gegenwartig in
Italien lieferbaren feinen Gesteinskérnungen, isthadie Verwendung von Gesteinskérnungen eineigenz
Korngruppe mit Grof3tkorn 4 mm (=4 mm) zuléssig.

Die feine Gesteinskdrnung darf aus unterschiedtichéorkommen stammen und unterschiedliche
petrographische Eigenschaften aufweisen, soferjefian Typ die Voraussetzungen nach Tabelle Alerf
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sind. Besteht die feine Gesteinskdrnung aus gebraah natirlichen Gesteinen mit einem Polierwert PSV
<44, darf der Rickstand in Gewichtsanteilen am 2 &ielp- nicht gréRer als 20% sein.

Tabelle A.2

FEINE GESTEINSKORNUNG
Eigenschaften Bezugsnorm Syimbol MaReinheit Sollwerte Kategorie
Sandéquivalent UNI EN 933-8 ES % >70 -
Anteil an gebrochenen Kdérnern % >70 -
Durchgang bei Sieb6ffnung 0.063 mm UNI EN 933-1 f % <5 fs

Der Filler, als vorwiegend bei Sieb6ffnung 0,063 aumnchgehende Korngruppe, besteht aus dem Feihantei
der Gesteinskérnungen (Eigenfiller) oder aus Gesteehl, vorzugsweise Kalkgestein, Zement, gelésthte
Kalk, hydraulischem Kalk, Asphaltpulver oder Flugas (Fremdfuller).

Fir die nach UNI EN 933-10 bestimmten KorngréRetaiteing des Fllers, gilt die Norm UNI EN 13043.
Fuller fur Deckschichten mussen die Voraussetzumgeh Tabelle A.3 erfillen.

Tabelle A.3

FULLER

Eigenschaften Bezugsnorm Symbol MaReinheit Sollwerte Kategorie
Plastizitatsbeiwert UNI CEN ISO/TS| P N.P. -

17892-12
Hohlraumgehalt an trocken verdichtetem Fuller) UNI EN 1097-7 Y % 30-45 Muas
nach Rigden
Erweichungspunkterhdhung durch Fuller/Bitumg,
(VerhéiltningSIIer/Bitumen g 1,5) OniEN 131701 Ares % 25 Ares8/16

Der Bauleiter uberprift anhand der Kennwerte obGlsteinskdrnungen die Anforderungen gemaf Tabellen
Al, A2 und A3 erflllen, die in der BescheinigungdeE - Kennzeichens des Gesteinkdrnungsproduzenten
enthalten sind. Die Bescheinigung, welche das CEennzeichen und die Leistungserklarung (DoP)
enthalten muss, sind dem Bauleiter mindestens §& Var Beginn der Arbeiten zu Gbergeben.

Der Bauleiter ist berechtigt, durch eigene Eignpng&ingen die vom Hersteller angegebenen Kennwerte
Uberprifen.

Fir die nicht in der Leistungserklarung ausgewieselBigenschaften kann der Bauleiter die Zertifingy
dieser Proben durch eine Prifanstalt nach Artiketi&s DPR Nr. 380/2001 oder durch die Prufansialt f
Baustoffe der Autonomen Provinz Bozen-Sudtirol atéon.

2) Bindemittel

Das Bindemittel muss aus polymermodifizierten Bitumbestehen, beziehungsweise aus einem mit
Elastomeren oder mit Thermoplasten angereichertea3&baubitumen, dessen chemische Struktur und
physikalischen und mechanischen Eigenschaften s@réndert werden.

Das polymermodifizierte Bitumen muss nach der V@mong (UE) N. 305/2011 fir Baustoffe zugelassen
sein. Bei jeder Lieferung, muss das CE-KennzeicilsnKonformitatsnachweis der harmonisierten Norm
UNI EN 14023, angebracht sein

Die geforderten Eigenschaften des Bitumens und afizuwendenden Prifverfahren sind in Tabelle
A.4angeflhrt.

Tabelle A.4

POLYMERMODIFIZIERTES BITUMEN PmB 45-80/70
Eigenschaften Bezugsnorm Symbol MaReinheit Sollwerte Klasse
Penetration bei 25°C UNI EN1426 - 0,1mm 50-70 4
Erweichungspunkt UNI EN1427 - °C >70 4
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Brechpunkt (FraaR) UNI EN12593 - °C <-15 7
Dynam. Viskositét bei 160°G,=10/s UNI EN 13702-1 - Pas > 410
Elast. Ruckverformung bei 25 °C UNI EN 13398 e R % >75 2

Thermische Lagerstabilitat 3 d bei 180°C | UNI EN 13399

Aderung des Erweichungspunktes C <3 2
Werte nach RTFOT UNI EN12607-1

Verbleibende Penetration bei 25°C UNI EN1426 - % > 65 7
Anstieg des Erweichungspunktes UNI EN1427 - °C <5 8

Der Bauleiter tUberprift anhand der Kennwerte ob galgmermodifizierte Bitumen die Anforderungen

gemal Tabelle A4, die in der Bescheinigung des Gfennzeichens des Herstellers des modifizierten
Bitumens enthalten sind, erfullt. Die Bescheinigungelche das CE - Kennzeichen und die
Leistungserklarung (DoP) enthalten muss, sind demidster mindestens 15 Tage vor Beginn der Arbeiten
zu Ubergeben.

3) Zusatzmittel

Zur Verringerung der Wasserempfindlichkeit der Dstkichten missen dem Mischgut Zusatzmittel
(Haftvermittler und/oder spezielle Fuller) beigkga werden, welche die Haftung zwischen Bitumen und
Gesteinskdrnung verbessern. Menge und Typ des Zunitdls missen im Mischgutansatz und den dazu
gehdrenden Prifzertifikaten angegeben werden; <iendn je nach Einbauverhdltnisse, Art der
Gesteinskdrnung und Eigenschaften des Mittels tigzden sein.

Bei der Auswahl der Art des Zusatzmittels, mussees/ertraglichkeit mit dem im modifizierten Bitume
befindenden Polymertyp nachgewiesen werden.

Art und Menge des Zusatzmittels missen so gewdahlien, dass der Wasserempfindlichkeitswiderstand de
Mischung nach Tabellen A6 und A.7 gewahrleistet ist

Die Zusatzmittel missen mit geeigneten Geratenfidggeverden, damit eine genaue Dosierung und eine
gleichmagige Auflésung im Bindemittel gewahrleistétd.

Der Produzent muss einen Nachweis, welches die uBgnder eingesetzten Zusatzstoffe, flr den
spezifischen Gebrauch aufzeigt, erbringen.

4) Mischgut

Das verwendete Mischgut mit modifiziertem Bitumems® nach der Verordnung (UE) N. 305/2011 fur
Baustoffe zugelassen sein. Bei jeder Lieferung nuass CE-Kennzeichen als Konformitatsnachweis nach
Anhang ZA der harmonisierten Norm UNI EN 13108-+igebracht sein.

Der Mischguthersteller muss die Zusammensetzumngeft@omposition) der eingesetzten Mischungen
bestimmen und erklaren.

Die Mineralstoffmischung zur Herstellung bituminb&eckschichten, bestimmt nach UNI EN 12697-2
Norm, muss im It. Tabelle A.5 angefiihrten Durchgdrggeich liegen. Fir den Bindemittelgehalt, bezogen
auf das Gewicht des Mineralstoffgemisches, geltemfalls die Grenzwerte laut Tabelle A.5.
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Tabelle A.5

DECKSCHICHT AC 12
SIEBKURVE

Siebsatz ISO mm % Durchgang
Prifsieb 16.0 100
Prifsieb 12.0 90 —100
Prifsieb 8.0 72 -84
Prufsieb 4 44 - 55
Priifsieb 2 26 — 36
Prifsieb 0.5 14 - 20
Prifsieb 0.25 10-15
Prifsieb 0.063 6-10
Bitumengehalt in % 4.6-6.2

Der tatsachliche Bindemittelbedarf kann mittels ritiggspriifung nach Marshall (Prifverfahren nach UNI
EN 12697-34) bestimmt werden. Davon abweichend sofdrn anwendbar, kann die Prifung auch an mit
dem Gyrator-Verdichter hergestellten Probekdrpeioigen (Prifverfahren nach UNI EN 12697-31).

Die fir die bituminése Deckschicht geforderten Kearte gehen aus den Tabellen A.6 (nach Marshadl) un
A.7 (Gyrator) hervor.

Tabelle A.6
PRUFUNG AN MIT DEM MARSHALL-GERAT VERDICHTETEN PROB EKORPERN
Eigenschaften Norm | Symbol] MaReinheit |  Sollwerte |  Kategorie
Verdichtung 75 Schlage x Sejte
Marshall-Stabiltét UNIEN 12697 - 34 Swin kN 10 Shin1o
Marshall-Quotient Qn KN/mm 3-45 Qin3
Hohlraumgehalt{) UNI EN 12697 - 8 \Y % 3-6 Mnz.0— Vimaxs
Wasserempfindlichkeit UNI EN 12697 - 12 ITSR % >90 ITSRgo
Indirekte Zugfestigkeit bei 25 °C UNI EN 12697 - R3 ITS MPa 08-14
Relative indirekte Zugfestigkeit bei 25 °C CTI P >80
(O Die Raumdichte nach Marshall wird in der Folgé I, bezeichnet
PRUFUNG AN MIT DEM GYRATOR VERDICHTETEN PROBEKORPER N
Eigenschaften Norm | Symbol]| MaReinheit|  Sollwerte | Kategorie
Prufbedingungel
Umdrehungswinke] 1.25° £ 0.02
Umdrehungsgeschwindigkeit Umdreh./min 30
Vertikaler Druck kPa 600
Durchmesser des Probekorpers mm 100
Hohlraumgehalt bei 10 Umdrehungen UNIEN 12697t 8 V % 9-14 V10Ging
Hohlraumgehalt bei 100 Umdrehungéi ( UNI EN 12697 - 8 \ % 3-6 Vnz,0— Vimaxe
Hohlraumgehalt bei 180 Umdrehungen UNIEN 12697 +8 V % >2
Wasserempfindlichkeit UNI EN 12697 - 12 ITSR % >90 ITSRgo
Indirekte Zugfestigkeit bei 25°C1) UNIEN 12697 - 23 ITS MPa 09-1,55
Indirekter Zugfestigkeitsbeiwérbei 25°C [T) CTI MPa >80
(O Die Raumdichte bei 100 Umdrehungen wird in ddg&mnit Ds bezeichnet
(CD) An Prufkérpern bei 100 Umdrehungen am Gyratoreltgter

! Indirekter Zugfestigkeitsbeiwert CTI #/@).D.Rt/Dc

wo D = Durchmesser des Priufkdrpers in mnt =Bruchdehnung Rt = Indirekte Zugfestigkeit
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B) ZULASSUNG DES MISCHGUTES

Der Bauleiter Uberprift ob das Mischgut die Anfordeen erfillt, anhand der Kennwerte, die in der
Bescheinigung des CE - Kennzeichens des Mischgitilers enthalten sind. Die Bescheinigung, welche
das CE - Kennzeichen und die LeistungserklarungP{Banthalten muss, sind dem Bauleiter mindestens 15
Tage vor Beginn der Arbeiten zu tbergeben.

Auf Anfrage des Bauleiters miissen au3erdem die életinungen der werkseigenen Produktionskontrollen
der letzten 3 Monate vorgewiesen werden.

Die Prufhaufigkeit fiir die Produktionskontrolle nsugem Kontrollstandard Z entsprechen.

Fur die nicht in der Leistungserklarung angefiihriggenschaften, kann der Bauleiter die Zertifizieyu
dieser Proben durch eine Prifanstalt nach Artilleds DPR Nr. 380/2001 d.h. durch die Prifanstalt f
Baustoffe der Autonomen Provinz Bozen-Sudtirol adéon. Fir die Anforderungen nach UNI EN 13108-1
sind die Baustoffe sowohl anhand von Erstprifundes Typs ITT als auch anhand der werkseigenen
Produktionskontrolle (FPC), wie in der besagten MiddNI EN 13108 Teile 20 und 21 angegeben, zu
klassifizieren.

Der Bauleiter ist berechtigt, durch eigene Eignpnggingen die vom Hersteller angegebenen Kennwvzerte
prufen. Die Eignungspriifungen kénnen sowohl aughodlischgut, das beim Einbau entnommen wird, als
auch auf vor Ort entnommenen Bohrkernen erfolgen.

C) AUFBEREITUNG DES MISCHGUTES

Das Mischgut muss in stationaren, automatisiertafbéreitungsanlagen angemessener Leistung hedgestel
werden. Die Anlagen missen laufend gewartet umihnwandfreiem Betriebszustand erhalten werden.

Bei der Mischguterzeugung darf die Nutzleistungsféit der Anlagen nicht Gberschritten werden; dami
wird gewabhrleistet, dass die Bestandteile des Mjstés einwandfrei getrocknet, gesiebt und gleichigr
erhitzt werden und dass somit eine genaue SiebndgZuteilung der Gesteinkérnungen auf die einzelnen
Korngruppen stattfinden. Es dirfen auch kontinighrlarbeitende Aufbereitungsanlagen (beispielsweise
Trommelmischer) verwendet werden, sofern die Dasigrder Bestandteile nach Gewicht erfolgt. Messt un
Dosiergerate mussen laufend uberprift und geeiehden.

Das in der Anlage hergestellte Mischgut muss gléielibende Eigenschaften aufweisen, dessen Kenawert
jenen des aufgrund der Eignungsprufung genehmbgtechgutansatzes entsprechen muissen.

Wahrend der gesamten Aufbereitung muss das Bitulieegeforderte Temperatur und eine gleichmalfiige
Viskositat beibehalten; Bitumen und Zusatzmittelss®gn in der Anlage genau dosiert werden.

Das Lager fur die Gesteinkdrnungen muss sorgfétiidpereitet werden, an der Oberflache sind Lehnr ode
Wasseransammlungen zu beseitigen, um eine Veriguwegy der gelagerten Gesteinskdrnungen zu
vermeiden. Die verschiedenen Kornklassen misserergit gelagert werden; die Beschickung der
Vordosiereinrichtung hat mit gré3ter Sorgfalt ztokyen.

Die Mischzeit hangt von den technischen Eigensehader Anlage ab und muss so gewahlt werden, dass d
Gesteinskdrnung vollstandig und gleichmafig mitd@imittel umhullt wird.

Der Feuchtigkeitsgehalt der Gesteinkdrnung darf Amsgang des Trockners nicht mehr als 0,25% in
Gewichtsanteilen betragen. Beim Mischvorgang mussTémperatur der Zuschlagstoffe zwischen 160°C
und 180°C, jene des Bitumens, je nach Klasse, neisd60°C und 170°C liegen.

Die Trockner, Heizvorrichtungen und Ubergabegefafte Anlagen missen zur Uberwachung der
Temperatur mit einwandfrei funktionierenden undetetiRig geeichten Thermometern ausgestattet sein.

D) VORBEREITUNG DER EINBAUFLACHEN

Vor dem Einbau der Deckschicht muss die Auflagéiésorgfaltig vorbereitet und geséubert werden,itdam
die einwandfreie Haftung zwischen den Schichten&elgistet ist.

Als Haftschicht wird eine Emulsion aus polymermadrtem Bitumen mit einem automatischen
Aufspriihgeréat aufgespriht.
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Die Verwendung eines heil3 aufgespriihten, polymeifimimiten Bindemittels ist zuldssig, sofern die
Bindemittelmenge je Flacheneinheit unveranderbilei

Damit die Baumaschinen die Haftschicht befahremkdn ist die frisch aufgesprihte Haftschicht milit§p
Sand oder Fller zu bestreuen.

Die Dosierung der Haftschicht und die Menge destriBaangsmaterials missen vom Auftragnehmer so
ausgesucht werden, dass der Verbund zwischen ddéohBm gewahrleistet ist. Der Verbund wird auf den
von der Fahrbahndecke enthommenen Bohrkernen nachiMdthode des direkten Scherversuches nach
Leutner (SN 670461) gemessen.

Es wird empfohlen, dass bei neuen Fahrbahndecketd& der Deckschicht auf der Binderschicht) die
Restbitumenmenge des polymermodifizierten Bitumeder Emulsion oder die heil? aufgespritzte
polymermodifizierte Bitumenschicht eine wirksame nd@@mittelmenge von 0.30 kg/m?, bei
Erneuerungsarbeiten (Einbau einer neuen Deckschightine bestehende) eine solche von 0.35 %ghu
beim Einbau auf einer gefrasten Asphaltoberflaéche solche von 0,40 kg/m? aufweisen.

Zu verwenden ist eine kationische Bitumenemulsionkarzer Brechzeit und einem polymermodifizierten
Bitumengehalt von 69% (Bezeichnung nach UNI EN B38D 69 BP 3), dessen Kennwerte in Tabelle D.1
angefihrt sind.

Das heil? aufgesprihte, polymermodifizierte Bindeshitmuss die gleichen Eigenschaften wie das
Ruckstandbindemittel der Haftschicht nach Tabelle &ufweisen.

Tabella D.1

EMULSION AUS POLYMERMODIFIZIERTEM BITUMEN — C69 BP 3
Eigenschaften Bezugsnorm Symbol MaReinheit Sollwerte Klasse
Wassergehalt UNI EN 1428 w % 30+/-1 9
Bitumengehalt UNI EN 1431 r % 67-71 8
Volumenanteil Oldestillat UNI EN 1431 0 % 0 -
Sedimentation nach 7 Tagen UNI EN 12847 ST % <10 3
Brechwert UNI EN 13075-1 BV 70 —155 4
Ruckstandsbindemittel nach Abdestillation
Penetration bei 25C UNI EN1426 - 0,1mm 50-70 3
Erweichungspunkt UNI EN1427 - °C > 65 2
Brechpunkt (nach FraaR) UNI EN 12593 - °C <-15 -
Elastische Rickstellung bei 25 °C UNI EN 13398 R % >75 4

Der Bauleiter Uberpruft anhand der Kennwerte obptilymermodifizierte Bitumenemulsion oder das als
Haftschicht verwendete polymermodifizierte Bitunrdia Anforderungen, die in der Bescheinigung des- CE
Kennzeichens des Herstellers der Emulsion enthalted, erfullt. Die Bescheinigung, welche das CE -
Kennzeichen und die Leistungserklarung (DoP) etehahuss, sind dem Bauleiter mindestens 15 Tage vor
Beginn der Arbeiten zu Gibergeben.

Far die nicht in der Leistungserklarung ausgewieseBigenschaften, kann der Bauleiter die Zertifizig
dieser Proben durch eine Prifanstalt nach ArtileedBs DPR Nr. 380/2001 d.h. durch die Prufanstalt f
Baustoffe der Autonomen Provinz Bozen-Sudtirol atéon.

Vor dem Einbau der Haftschicht muss die horizontgkealRenmarkierung beseitigt werden und die
Auflageflache muss sauber sein.

E) EINBAU

Zum Einbau der Deckschicht sind leistungsfahigeaf®nfertiger mit automatischer Nivelliereinrichtung
einzusetzen.

Die mit dem StraRenfertiger hergestellten Schichtdissen einwandfrei profiliert sein und durfen kein

Kiesnester, Risse oder auf die Aussonderung debegraGesteinskérnung zuriickzufihrenden Mangel
aufweisen.
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Beim Einbau ist mit gréRter Sorgfalt auf eine faeteghte Ausbildung der Langsnahte zu achten, was am
besten mit dem Einbau in rascher Folge angrenzédatamen erreicht wird.

Sollte dies nicht mdglich sein, muss der Rand @eeits eingebauten Bahn mit derselben Bitumeneomlsi
bespriht werden, die fur die Haftschicht verwendetde, damit die gute Haftung der angrenzenden Bahn
gewabhrleistet ist.

Abgebrdckelte oder abgerundete Rander sind miteigeeigneten Gerét gerade zu schneiden.

Die bei Arbeitsunterbrechungen entstehenden Quagramussen bei Wiederaufnahme des Einbaus gerade
abgekantet werden; der Bereich mit unzureichendgkeldst auszubauen.

Die Langsnahte sind um mindestens 20 cm gegenidredarunterliegenden Nahten zu versetzen, wobei zu
beachten ist, dass die Langsnéhte nie mit den Regtswon schweren Lastfahrzeugen zusammenfallen.

Fir die Mischgutférderung vom Mischwerk zur Einkalle sind Transportmittel mit angemessener Leigtun
einzusetzen; die Mulden sind mit Abdeckungen auaties, um die Abklhlung des Mischgutes und
Klumpenbildung zu vermeiden. Bei der Beschickungs d&tralenfertigers darf die Temperatur des
bitumindsen Mischgutes nicht unter 150°C liegen.

Der Einbau des Mischgutes muss unterbrochen wemdemy durch ungunstige Witterungsverhéltnisse eine
fachgerechte Bearbeitung beeintréachtigt ist.

Mangelhafte Schichten sind unverziglich, zu Lastes Auftragnehmers, abzutragen und neu einzubauen.
Die Verdichtung der Deckschicht erfolgt unmittellmarch dem Einbau mit dem StraBenfertiger und iseoh
Unterbrechungen abzuschliel3en.

Als Verdichtungsgerate sind Tandemwalzen mit Glatitel und einem Gewicht von héochstens 12 t
einzusetzen.

Das Verdichtungsverfahren ist so auszuwahlen, éass maoglichst gleichméaiige Verdichtung auf der
gesamten Oberflache erreicht wird, um die Bilduag Rissen oder Ablésungen der neu eingebautent&chic
zu verhindern.

Die fertige Schicht muss eine regelmafige und lgeréchte Oberflache aufweisen.

In fertigen Oberflachen sind Ebenheitsabweichungés,Stichmasse unter einer 4 m langen in beliebige
Richtung aufgesetzten Richtlatte, von bis zu 5 miéssig.

Das bitumindése Mischgut der Deckschicht darf erst dgie darunter liegende Schicht eingebaut werden,
nachdem der Bauleiter fiir selbe die EinhaltungiteProjekt vorgegebenen Hohenlage, Profil, Dichte u
Tragfestigkeit festgestellt hat.

F) PRUFUNGEN

Fur die Qualitatskontrolle des bitumindsen Miscleguind des fachgerechten Einbaues sind Laborpréifung
und Feldversuche an den Bestandteilen, am Mischgdtan den aus der Fahrbahndecke entnommenen
Bohrkernen durchzufuhren.

Der Entnahmeort und die Anzahl der Priifungen sintiabelle F.1angefihrt.

Jede Entnahme besteht aus zwei Probekorpern; ebeRrper wird fir die Laboruntersuchungen
verwendet, der zweite wird fir Neupriifungen oderht@gliche Sonderpriifungen aufbewahrt.

Die Prifungen erfolgen in der Priifanstalt der Aotoen Provinz Bozen-Sudtirol oder in einer andevem
Auftraggeber bestimmten Priifanstalt.

Die Bestandteile werden auf die vorgeschriebendiorderungen gepruft.

Am losen Mischgut werden der Bitumengehalt, dierigpd3enverteilung der Gesteinskdrnung und mit der
Marshall-Prifung die Stabilitdt und Steifigkeit (UBN 12697-34) ermittelt. Zudem werden an mit dem
Marshall-Verfahren verdichteten Probekdrpern diezdgsraumdichte [p (UNI EN 12697-9), der
Resthohlraumgehalt (UNI EN 12697-8), die indireldaegfestigkeit ITS (UNI EN 12697-23) und die
Wasserempfindlichkeit (UNI EN 12697-12) gemessen.

Nach dem Einbau veranlasst der Bauleiter die Emtealvon Bohrkernen, um die Eigenschaften des
Mischgutes und die Schichtstarken zu Uberprifen.

An den Bohrkernen werden der Bitumengehalt, dieniggiBenverteilung der Gesteinskdérnung, der Gehalt
an Grobkorn nicht-karbonatischer Natur (UNI EN ®2die Raumdichte, der Resthohlraumgehalt und die
Verbundscherkraft nach Leutner (SN 670461) bestimmt
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Die Schichtdicke wird in Einklang mit der UNI EN 12697-36 bestimnider Messwert ergibt sich als
Mittelwert aus 4 Messungen auf zwei senkrecht amder liegenden Durchmessern, die auf dem Bohrkern
beilaufig angezeichnet werden. Die Schichtstarke jéidlen homogenen Einbauabschnitt, ergibt sich als
Mittelwert der Messwerte der entnommenen Bohrkektessungen, die den Sollwerg,sum mehr als 5%
Uberschreiten, werden mit dem um 5% erhdhten Sdliweler Berechnung berticksichtigt.

Fir unter dem Sollwertdg, liegende Schichtdicken wird auf dem gesamten haemeg Flachenbereich der
im Projekt angegebene Einheitspreis fir die Dedksthvie folgt in % gekirzt:

Abzugin% =s+0,28
wo s die wie folgt ermittelte Abweichung in % voroll8rert Sy ist:

S _ S x yBohrkern
soll gemessen 098X yso”

S

soll

Ysoll entspricht dem in der Eignungsprifung angefithidert (O in Tabelle A.6 bzw. Qin Tabelle
A.7); in Ermangelung der Eignungsprifung wird diezBgsdichte der Marshall-Prifkdrper aus dem
beim Einbau enthommenen Mischgut als Bezugswedangezogen.

Ists > 15

hat der Auftragnehmer auf eigene Kosten die Dedkktlbzutragen und neu einzubauen; er haftet fiuch
den Schaden aus dem Verzug bei der Nutzung deeXes#achen.

s=100

Der Bindemittelgehalt wird in Einklang mit der UNEN 12697-1 bestimmt. Beunzureichendem
Bitumengehalt wird auf dem gesamten homogenen Flachenbereichmdérojekt angegebene Einheitspreis
fur die Deckschicht wie folgt in % gekurzt:

Abzug in % = 25. b?
wo b: die auf 0,1% gerundete Abweichung von derefiaiz von 0,30% auf den in der Eignungsprifung

angefihrten Bindemittelgehalt. In Ermangelung dignEngsprifung wird das Mittel des in Tabelle
A.5 (letzte Zeile) angefuihrten Bereichs als Beziggs\Wwerangezogen.

Der Gehalt an Grobkorn mit einem Widerstand gegerrimmerung LA<20 und einem Polierwert PSV
>44 wird in Einklang mit der UNI EN 932-3 bestimmt.

Wird im Gemisch Grobkorn aus Karbonatgestein odeistgen Gesteinskdrnungen mit Widerstand gegen

Zertrimmerung LA 20 und Polierwert PS¥44 festgestellt, wird auf dem gesamten homogenen

Flachenbereich der im Projekt angegebene Einheitsfiir die Deckschicht wie folgt in % gekirzt:

Abzug in % = 0,5 n¢

wo nc: der Gewichtsanteil in % der auf dem Sieb B0 mm liegen bleibenden Karbonatgestein oder
sonstigen Gesteinskérnungen mit Widerstand gegertrifiemerung LA 20 und Polierwert
PS\k 44, bezogen auf das Gesamtgewicht der Gesteinskoreimsghliellich des Siebdurchgangs
auf dem Sieb ISO 4,0 mm und des Fillers.

Besteht die grobe Gesteinskérnung nicht aus Katgestein, ohne jedoch die Anforderungen naabelle

A.1 zu erfiullen, wird der Bauleiter Uber Annahme desnfischs und anzuwendende Preisminderungen

entscheiden.

Die Wasserempfindlichkeit wird in Einklang mit demMNI EN 12697-12 bestimmt. Sinkt der indirekte
Zugfestigkeitswert, bezogen auf den an trockenehdéktrpern ermittelten Wert, nach der vorgeschriehe
Wasserbehandlung unter 90%, wird auf dem gesamtanodjenen Flachenbereich der im Projekt
angegebene Einheitspreis fir die Deckschicht wig fo % gekirzt:

Abzug in % = 0,5 sa + (0,1 s&)
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wo sa: an den Probekérpern ermittelte Abweichungerschen 90 und dem perzentuellen Verhaltnis
zwischen der indirekten Zugfestigkeit der nassemhjaner der trockenen Probekdrper.

Der Hohlraumgehalt wird in Einklang mit der UNI ENP697-8 bestimmt Ergeben die Prifungen an den

Bohrkernen einemdohlraumgehalt von mehr als 6%, wird auf dem gesamten homogetérhé&nbereich

der im Projekt angegebene Einheitspreis fur diekBetcht wie folgt in % gekdrzt:

Abzug in % = 2v + V

WO V: Mittelwert der an den Bohrkernen ermitteltAbweichungen nach oben vom zuldssigen Wert
(6%). Fur StraRenabschnitte mit einer Langsneiglbgr 6% wird der Grenzwert fir den
zulassigen Hohlraumgehalt (an Bohrkernen gemesadi% erhoht.

Wird an der fertigen Schicht ein Hohlraumgehalt voehr als 10% festgestellt, hat der Auftragnehnudr a

eigene Kosten die Deckschicht abzutragen und nezukauen; er haftet auch fir den Schaden aus dem

Verzug bei der Nutzung der Verkehrsflachen.

Die Verankerung der Deckschicht an die darunteginglg Schicht wird auf den von der Fahrbahndecke

entnommenen Bohrkernen mittels der direkten Sclikrpg nach Leutner (SN 670461) bestimmt.

Fur Verbundscherkréafte unter 15 kN, wird auf demsageten homogenen Flachenbereich der im Projekt

angegebene Einheitspreis fur die Deckschicht wig fo % gekirzt

Abzugin% =t+0,2 £

wo t: Mittelwert der an den Bohrkernen ermittelt®bweichungen vom zuldssigen Wert 15 kN. Wird
ein Wert unter 5 kN festgestellt, hat der Auftragmer auf eigene Kosten die Deckschicht
abzutragen und neu einzubauen; er haftet auchefilS¢haden aus dem Verzug bei der Nutzung
der Verkehrsflachen.

Ist unter der Deckschicht eine Asphalteinlage (Nefztranktes Vlies, u.a.) eingebaut worden, ist der

geforderte Scherfestigkeitsmindestwert (ohne AbAzgkN.

Bei UberméRigem Bitumengehalt, Abweichung der MaltsBteifigkeit von den zulassigen Grenzwerten, bei
Resthohlraumgehalt, sowohl fiir vor dem Einbau emimene Gemischproben als fir die Bohrkerne, unter
dem niedrigsten Richtwert, wird der Bauleiter Ulé Annahme des Gemischs und die anzuwendenden
Preisminderungen entscheiden.

Im Zeitraum zwischen 6 und 12 Monaten nach demdtintber Schicht wird zusatzlich driffigkeit der
Fahrbahn (Reibungswiderstand) mittels Pendel-Gaer®&TV-Einheiten nach UNI EN 13036-4 gemessen.
Wird eine Griffigkeit in PTV Einheiten (Pendulum SteValue) <60 festgestellt, wird auf dem gesamten
homogenen Flachenbereich der im Projekt angegelignieitspreis fir die Deckschicht um 1% je
Einheitsabweichung gekirzt.

Wird eine Griffigkeit in PTV Einheiten (Pendulum §tevalue) < 45 festgestellt, hat der Auftragnehmngfr
eigene Kosten die Deckschicht abzutragen und nezulkauen; er haftet auch fir den Schaden aus dem
Verzug bei der Nutzung der Verkehrsflachen.

Die angefuhrten Abzlge sind kumulierbar und scklie®eitere Abziige wegen mangelhaften Bestandteilen,
Abweichungen der Zusammensetzung des geliefertestHgutes vom vereinbarten Mischgutansatz und
wegen mangelhaftem Einbau nicht aus, sofern digdegeliten Mangel die einwandfreie Nutzbarkeit der
Verkehrsflache nicht beeintrachtigen.

Tabelle F.1

STOFFPRUFUNGEN UND UBERWACHUNG DER ANFORDERUNGEN
SCHICHT ART DES ENTNAHMEORT PRUFHAUFIGKEIT ZU PRUFENDE
PRUFKORPERS KENNGROSSEN
Deckschicht | Grobe Mischanlage Wéchentlich oder je 2508 Binbau| Laut Tabelle A.1
Gesteinskdrnung
Deckschicht | Feine Mischanlage Wéchentlich oder je 2508 Binbau| Laut Tabelle A.2
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Gesteinskdrnung
Deckschicht | Fuller Mischanlage Wéchentlich ode2f600 ni Einbau| Laut Tabelle A.3
Deckschicht | Bitumen Tank Wéchentlich oder je 288Einbau| Laut Tabelle A.4
Deckschicht | Unverdichtetes | Straenfertiger Taglich oder je 10.000 hEinbau | Kennwerte nach Mischgutansa
Mischgut Wasserempfindlichkeit
Deckschicht | Bohrkerne fiir Fahrbahndecke Je 200 m Einbaubahn Solldicke
Schichtdicke
Deckschicht| Bohrkerne Fahrbahndecke Je 1000 maBbdhn Bitumen-Hohlraumgehalt;
Siebkurve, Gehalt an
karbonathaltigem Material,
Scherversuch Leutner
Deckschicht| Fahrbahndecke Fahrbahndecke Je HfAbaubahn PTV =60
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Artikel 4
DECKSCHICHTEN AUS HEISSASPHALT FUR STRAREN
INNERHALB VON ORTSCHAFTEN

Deckschichten aus HeiRasphalt fir StralBen innerhatb Ortschaften bestehen aus nach Gewicht oder
Raummalf dosierten, natirlichen feineren Gesteinsk@en, StraBenbaubitumen und Zusatzmitteln.

Die verwendeten Mischungen missen der Verordnuiy (U 305/2011 fiir Baumaterialien entsprechen.

Fir jede Lieferung ist eine CE Zertifizierung, inm&e der Anlage ZA der europdisch harmonisierten UN

EN Norm 13108-1, beizulegen.

A) BESTANDTEILE UND ANFORDERUNGEN

1) Gesteinskérnung

Die Gesteinkérnung bildet den festen Bestanteil mesHeiRmischverfahren hergestellten bitumindsen
Mischgutes. Sie besteht aus einem Gemisch aus mynohe feinen Gesteinskdrnungen und aus Fller als
Produktionsfiller in Form von Feinstanteilen odisr Eremdfiiller. Die grobe und die feine Gesteinakidig
entstehen durch die Aufbereitung natirlicher Gestdiels, natirliche Lockergesteine mit abgerumdete
oder scharfen Kanten).

Die verwendete Gesteinkdrnung muss nach der Veuvog (UE) N. 305/201%ur Baustoffe zugelassen
sein.

Bei jeder Lieferung muss das CE-Kennzeichen als fétamtatsnachweis nach Anhang ZA der
harmonisierten Norm UNI EN 13043, angebracht sein.

Die technischen Eigenschaften der Gesteinskdrnumy das Verfahren der Bescheinigung missen dem
Dekret des Ministers fiir Infrastrukturen und dearBportwesens vom 16. November 2009 entsprechen.

Die grobe Gesteinskdrnung wird mit den Sieb6ffnundes Grundsiebsatzes und des Erganzungssieb2atzes
nach UNI EN 13043 bezeichnet.

Die grobe Gesteinskérnung darf aus unterschiedlicdorkommen stammen und unterschiedliche
petrographische Eigenschaften aufweisen, soferjefian Typ die Voraussetzungen nach Tabelle Ailllerf
werden.

Tabelle A.1

GROBE GESTEINSKORNUNG
Eigenschaften Norm Symbol MafReinheit Sollwerte Kategorie
Widerstand gegen Zertrimmerung (Los UNI EN 1097-2 LA % <25 LAs
Angeles)
Anteil an gebrochenen Kérnern UNI EN 933-5 C % 100 Cio00
GroRtkorn UNI EN 933-1 D mm 12 -
Durchgang bei Sieb6ffnung 0.063 UNI EN 933-1 f % <1 f1
Widerstand gegen Frost-Tau-Wechsel UNI EN 1367-1 H % <1 51
Plattigkeitskennzabhl UNI EN 933-3 Fl % <20 Fhko
Wasseraufnahme UNI EN 1097-6 WA % <15 WA2
Polierwert PSV UNI EN 1097-8 PSV - >40 PS\4;

Ein Anteil von zumindest 30% der gesamten zu vedeede Gesteinskdrnung, einschliel3lich des Sands und
des Fdllers, muss aus grober Gesteinskérnung (Riicksauf Sieb 1SO 4.0 mm) ohne Karbonatgestein
bestehen und einen Widerstand gegen Zertrimmerédng20 und einem Polierwert PS¥44 aufweisen.

Die Bauleitung kann auf Ansuchen des Auftragnehrdesschlagstoffe nicht karbonatischer Natur mit gine
Zertrimmerungswert LA > 20 annehmen, unter der Wssatzung, dass der Polierwert PS¥8 ist.

Die feine Gesteinskdrnung ist nach UNI EN 1304&ennzeichnen. Zur Anpassung an die gegenwaértig in
Italien lieferbaren feinen Gesteinskérnungen, igthadie Verwendung von Gesteinkdrnungen einer gami
Korngruppe mit Gré3tkorn 4 mm ([2=4 mm) zulassig.
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Die feine Gesteinskdrnung darf aus unterschiedlichédorkommen stammen und unterschiedliche
petrographische Eigenschaften aufweisen, soferjeflien Typ die Voraussetzungen nach Tabelle A@lerf
sind.

Tabelle A.2

FEINE GESTEINSKORNUNG
Eigenschaften Bezugsnorm Syimbol MaReinheit Sollwerte Kategorie
Sandé&quivalent UNI EN 933-8 ES % >70 -
Anteil an gebrochenen Kdrnern % >70 -
Durchgang bei Sieb6ffnung 0.063n UNI EN 933-1 f % <5 fs

Der Flller, als vorwiegend bei Sieb6ffnung 0,063 aunchgehende Korngruppe, besteht aus dem Feihantei
der Gesteinskdérnungen (Eigenfiller) oder aus Gesteehl, vorzugsweise Kalkgestein, Zement, gelésthte
Kalk, hydraulischem Kalk, Asphaltpulver oder Flugas (Fremdfiller).

Fir die KorngréRenverteilung der Filler gilt dierhoUNI EN 13043.
Fuller fur Deckschichten mussen die Voraussetzumgeh -Tabelle A.3- erflllen.

Tabelle A.3

FULLER

Eigenschaften Bezugsnorm Syimbol MaReinheit Sollwerte Kategorie
Plastizitatsbeiwert UNI CEN ISO/TS| IP N.P. -

17892-12
Hohlraumgehalt an trocken verdichtetem Fuller) UNI EN 1097-7 Y % 30-45 Muas
nach Rigden
Erweichungspunkterhthung durch Fller/Bitumie,
(VerhéiltningEIIer/Bitumen g 1,5) OniEN 13179-1 Ares % 25 Dres8/16

Der Bauleiter uberprift anhand der Kennwerte obGlsteinskdrnungen die Anforderungen gemaf Tabellen
Al, A2 und A3 erflllen, die in der BescheinigungdeE - Kennzeichens des Gesteinkdrnungsproduzenten
enthalten sind. Die Bescheinigung, welche das CEennzeichen und die Leistungserklarung (DoP)
enthalten muss, sind dem Bauleiter mindestens §& Var Beginn der Arbeiten zu Gbergeben.

Der Bauleiter ist berechtigt, durch eigene Eignpng&ingen die vom Hersteller angegebenen Kennwerte
Uberprifen.

Fir die nicht in der Leistungserklarung ausgewieselBigenschaften kann der Bauleiter die Zertifingy
dieser Proben durch eine Prifanstalt nach Artiketi&s DPR Nr. 380/2001 oder durch die Prufansialt f
Baustoffe der Autonomen Provinz Bozen-Sudtirol atéon.

2) Bindemittel

Das Bindemittel muss aus durch destillative Fralitoung von Erddl gewonnenem StralRenbaubitumen
bestehen. Je nach Lage und auf3eren BedingungerBitirden der Penetrationsklassen 50/70 oder 70/100
nach UNI EN 12591 verwendet. Bei hohen Temperatistedie Verwendung von Bitumen der Klasse 50/70

vorzuziehen.

Das Bitumen muss nach der Verordnung (UE) N. 30BI2@ir Baustoffe zugelassen sein. Bei jeder
Lieferung, muss das CE-Kennzeichen als Konformitithweis der harmonisierten Norm UNI EN 14023,
angebracht sein

Die geforderten Eigenschaften des Bitumens undadimuwendenden Prifverfahren sind in Tabelle A.4
angefihrt.

Tabelle A.4

Ausgabe 2016




AUTONOME PROVINZ BOZEN TECHNISCHERICHTLINIEN FUR BITUMINOSE BELAGE

BITUMEN Typ50/70 Typ70/100
Eigenschaften Bezugsnorm MafReinheit Sollwerte Sollwerte
Penetration bei 25°C UNI EN1426 0,1mm 50-70 700 1
Erweichungspunkt UNI EN1427 °C 46-54 43 - 51
Brechpunkt (FraaR) UNI EN12593 °C <-8 <-10
LoslichkeitC UNI EN12592 % > 99 =99
Werte nach RTFOT (163°C) UNI EN12607-1
Massenanderung UNI EN12607-1 % <0,5 <0,8
Verbleibende Penetration bei 25°C UNI EN1426 % >50 > 46
Erweichungspunkt UNI EN1427 °C > 48 245
Anstieg des Erweichungspunktes UNI EN1427 °C <11 <11

Der Bauleiter Uberprift anhand der Kennwerte obRiasnen die Anforderungen gemafR Tabelle A4, die in
der Bescheinigung des CE - Kennzeichens des Herstefles Bitumens enthalten sind, erfillt. Die

Bescheinigung, welche das CE - Kennzeichen und.e€iistungserklarung (DoP) enthalten muss, sind dem
Bauleiter mindestens 15 Tage vor Beginn der Arbeiie Gbergeben.

3) Zusatzmittel

Zur Verringerung der Wasserempfindlichkeit der Dstkichten missen dem Mischgut Zusatzmittel
(Haftvermittler und/oder spezielle Filler) beigbga werden, welche die Haftung zwischen Bitumen und
Gesteinskérnung verbessern. Menge und Typ des Zugtdls miissen im Mischgutansatz und den dazu
gehdrenden Prifzertifikaten angegeben werden; $iendn je nach Einbauverhdltnisse, Art der
Gesteinskdrnung und Eigenschaften des Mittels erden sein.

Art und Menge des Zusatzmittels missen so gewdahlien, dass der Wasserempfindlichkeitswiderstand de
Mischung nach Tabellen A6 und A.7 gewahrleistet ist

Die Zusatzmittel missen mit geeigneten Geratenfiggeverden, damit eine genaue Dosierung und eine
gleichmaRige Auflésung im Bindemittel gewahrleistétd.

Der Produzent muss einen Nachweis, welches die uBggnder eingesetzten Zusatzstoffe, fur den
spezifischen Gebrauch aufzeigt, erbringen.

4) Mischgut

Das verwendete Mischgut muss nach der Verordnug) (U 305/2011 fiir Baustoffe zugelassen sein. Bei
jeder Lieferung muss das CE-Kennzeichen als Kontétamachweis nach Anhang ZA der harmonisierten
Norm UNI EN 13108-1, angebracht sein.

Der Mischguthersteller muss die Zusammensetzumgeft@omposition) der eingesetzten Mischungen
bestimmen und erklaren.

Die Mineralstoffmischung zur Herstellung bituminddeeckschichten, bestimmt nach UNI EN 12697-2
Norm, muss im in Tabelle A.5 angefiuihrten Durchgaegsich liegen. Fir den Bindemittelgehalt, bezogen
auf das Gewicht des Mineralstoffgemisches, geltemtalls die Grenzwerte laut Tabelle A.5.

Tabella A.5

DECKSCHICHT AC 10
SIEBKURVE
Siebsatz ISO mm % Durchgang
Prifsieb 12.0 100
Priifsieb 10.0 90 — 100
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Prufsieb 8.0 75-90
Prufsieb 4 44 — 62
Prufsieb 2 26— 40
Prufsieb 0.5 14-22
Prufsieb 0.25 10-16
Prufsieb 0.063 6-10
Bitumengehalt in % 4.8-6.4

Der tatsachliche Bindemittelbedarf kann mittels ritiggspriifung nach Marshall (Prifverfahren nach UNI
EN 12697-34) bestimmt werden. Davon abweichend sofdrn anwendbar, kann die Prifung auch an mit
dem Gyrator-Verdichter hergestellten Probekdrpeioigen (Prifverfahren nach UNI EN 12697-31).

Die fir die bituminése Deckschicht geforderten Kearte gehen aus den Tabellen A.6 (nach Marshadl) un

A.7 (Gyrator) hervor.

Tabelle A.6

PRUFUNG AN MIT DEM MARSHALL-GERAT VERDICHTETEN PROB EKORPERN

Eigenschaften Norm | Symbol] MaReinheit |  Sollwerte |  Kategorie
Verdichtung 75 Schlage x Sejte

Marshall-Stabiltét UNIEN 12697 - 34 Swin kN 10 Shin1o
Marshall-Quotient Qn KN/mm 3-45 Qin3
Hohlraumgehalt{) UNI EN 12697 - 8 \Y % 3-6 Mnz.0— Vimaxs
Wasserempfindlichkeit UNI EN 12697 - 12 ITSR % >90 ITSRgo
Indirekte Zugfestigkeit bei 25 °C UNI EN 12697 - R3 ITS MPa 0,5-14
Relative indirekte Zugfestigkeit bei 25 °C CTI &P >50
(O Die Raumdichte nach Marshall wird in der Folgé I, bezeichnet

Tabelle A7
PRUFUNG AN MIT DEM GYRATOR VERDICHTETEN PROBEKORPER N
Eigenschaften Norm | Symbol]| MaReinheit|  Sollwerte | Kategorie
Prufbedingungel
Umdrehungswinke] 1.25° £ 0.02
Umdrehungsgeschwindigkeit Umdreh./min 30
Vertikaler Druck kPa 600
Durchmesser des Probekorpers mm 100
Hohlraumgehalt bei 10 Umdrehungen UNIEN 1269718 V % 9-14 V10Ging
Hohlraumgehalt bei 100 Umdrehungéh ( UNI EN 12697 - 8 \% % 3-6 Mnz.0— Vimaxs
Hohlraumgehalt bei 180 Umdrehungen UNIEN 12697 +8 V % >2
Wasserempfindlichkeit UNI EN 12697 - 12 ITSR % >90 ITSRgo
Indirekte Zugfestigkeit bei 25°C1) UNIEN 12697 - 23 ITS MPa 0,5-1,4
Indirekter Zugfestigkeitsbeiwérbei 25°C [T) CTI MPa > 50

(O Die Raumdichte bei 100 Umdrehungen wird in ddg&mnit Ds bezeichnet
(D An Prufkorpern bei 100 Umdrehungen am Gyratorelgrter

B) ZULASSUNG DES MISCHGUTS

Der Bauleiter tberpriift ob das Mischgut die Anfatdwen erflllt, anhand der Kennwerte, die in der
Bescheinigung des CE - Kennzeichens des Mischgitilers enthalten sind. Die Bescheinigung, welche

! Indirekter Zugfestigkeitsbeiwert CTI #/@).D.Rt/Dc
wo D = Durchmesser des Priufkdrpers in mnt =Bruchdehnung Rt = Indirekte Zugfestigkeit
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das CE - Kennzeichen und die LeistungserklarungP{Bmthalten muss, sind dem Bauleiter mindestens 15
Tage vor Beginn der Arbeiten zu tbergeben.

Auf Anfrage des Bauleiters missen au3erdem die élatinungen der werkseigenen Produktionskontrollen
der letzten 3 Monate vorgewiesen werden.

Die Prufhaufigkeit fur die Produktionskontrolle nsés dem Kontrollstandard Z entsprechen

Fur die nicht in der Leistungserklarung angefiihriggenschaften, kann der Bauleiter die Zertifizieyu
dieser Proben durch eine Prifanstalt nach Artilledes DPR Nr. 380/2001 d.h. durch die Prifanstalt f
Baustoffe der Autonomen Provinz Bozen-Sudtirol asdéon. Fir die Anforderungen nach UNI EN 13108-1
sind die Baustoffe sowohl anhand von Erstpriifundes Typs ITT als auch anhand der werkseigenen
Produktionskontrolle (FPC), wie in der besagten MiddNI EN 13108 Teile 20 und 21 angegeben, zu
klassifizieren.

Der Bauleiter ist berechtigt, durch eigene Eignpnggingen die vom Hersteller angegebenen Kennwvzerte
prifen. Die Eignungspriifungen kénnen sowohl aughodlischgut, das beim Einbau entnommen wird, als
auch auf vor Ort entnommenen Bohrkernen erfolgen.

C) AUFBEREITUNG DES MISCHGUTES

Das Mischgut muss in stationaren, automatisiertafbéreitungsanlagen angemessener Leistung heljestel
werden. Die Anlagen missen laufend gewartet uminwandfreiem Betriebszustand erhalten werden.

Bei der Mischguterzeugung darf die Nutzleistungsféit der Anlagen nicht Gberschritten werden; dami
wird gewabhrleistet, dass die Bestandteile des Mjstgs einwandfrei getrocknet, gesiebt und gleichigr
erhitzt werden und dass somit eine genaue SiebndgZuteilung der Gesteinkérnungen auf die einzelnen
Korngruppen stattfinden. Es dirfen auch kontinidhrlarbeitende Aufbereitungsanlagen (beispielsweise
Trommelmischer) verwendet werden, sofern die Dasigrder Bestandteile nach Gewicht erfolgt. Messt un
Dosiergerate mussen laufend uberprift und geeiehden.

Das in der Anlage hergestellte Mischgut muss gléielibende Eigenschaften aufweisen, dessen Kenawert
jenen des aufgrund der Eignungsprifung genehmigtechgutansatzes entsprechen muissen.

Wahrend der gesamten Aufbereitung muss das Bituliemgeforderte Temperatur und eine gleichmafiige
Viskositat beibehalten; Bitumen und Zusatzmittelssgn in der Anlage genau dosiert werden.

Das Lager fir die Gesteinkdrnungen muss sorgfatiidpereitet werden, an der Oberflache sind Lehnr ode
Wasseransammlungen zu beseitigen, um eine Veriguwegy der gelagerten Gesteinskdrnungen zu
vermeiden. Die verschiedenen Kornklassen misserergit gelagert werden; die Beschickung der
Vordosiereinrichtung hat mit gré3ter Sorgfalt zfokyen.

Die Mischzeit hangt von den technischen Eigensehafer Anlage ab und muss so gewahlt werden, dass d
Gesteinskdrnung vollstandig und gleichmafiig mitd@imittel umhullt wird.

Der Feuchtigkeitsgehalt der Gesteinkdrnung darf Aamsgang des Trockners nicht mehr als 0,25% in
Gewichtsanteilen betragen. Beim Mischvorgang mussTémperatur der Zuschlagstoffe zwischen 150°C
und 170°C, jene des Bitumens, je nach Klasse, neisd50°C und 160°C liegen.

Die Trockner, Heizvorrichtungen und Ubergabegefifi® Anlagen miissen zur Uberwachung der
Temperatur mit einwandfrei funktionierenden undetetii3ig geeichten Thermometern ausgestattet sein.

D) VORBEREITUNG DER EINBAUFLACHEN

Vor dem Einbau der Deckschicht muss die Auflagéiacsorgfaltig vorbereitet werden, damit die
einwandfreie Haftung zwischen den Schichten gewétet ist.

Als Haftschicht wird eine kationische Bitumenemaign mit kurzer Brechzeit und einem Nenngehalt an
Bindemittel von 55% (Bezeichnung nach UNI EN 138085 B 3) mit einem automatischen Aufspriihgerat
aufgespriiht.

Die Kennwerte der zu verwendenden Stoffe gehenTalmelle D.1 hervor.

Damit die Baumaschinen die Haftschicht befahremkdn ist die frisch aufgesprihte Haftschicht mikit§p
Sand oder Fuller zu bestreuen.

Die Dosierung der Haftschicht und die Menge destiBaangsmaterials missen vom Auftragnehmer so
ausgesucht werden, dass der Verbund zwischen ddéohBm gewahrleistet ist. Der Verbund wird auf den
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von der Fahrbahndecke entnommenen Bohrkernen nectMdthode des direkten Scherversuches nach
Leutner (SN 670461) gemessen.

Es wird empfohlen, dass bei neuen Fahrbahndeckegl& der Deckschicht auf der Binderschicht) die
Restbitumenmenge der Emulsion von 0.30 kg/m?, be¢&erungsarbeiten (Einbau einer neuen Deckschicht
auf eine bestehende) eine solche von 0.35 kgt beim Einbau auf einer gefrasten Asphaltoberézzine
solche von 0,40 kg/mz2 aufweisen.

Die Verwendung von kationischen Bitumenemulsiondgh abweichendem Bindemittelgehalt ist zuléassig,
sofern die am Bindemittel gepriften Kennwerte uigdRbsierung gleich bleiben.

Tabelle D.1

BITUMENEMULSION C 55 B3
Eigenschaften Bezugsnormen | Symbol MaReinheit Sollwerte Kategorie
Wassergehalt UNI EN 1428 w % 45+/-1 -
Bitumengehalt UNI EN 1431 r % > 53 5
Sedimentation nach 7 Tagen UNI EN 12847 ST % <10 3
Brechwert UNI EN 12850 BV 70 — 155 3
Rickstandsbhindemittel nach Abdestillation
Penetration bei 25C UNI EN1426 - 0,1Imm <100 3
Erweichungspunkt UNI EN1427 - °C > 35 8

Der Bauleiter Uberpruft anhand der Kennwerte ob Bitemenemulsion die Anforderungen, die in der
Bescheinigung des CE - Kennzeichens des Herstellers Emulsion enthalten sind, erfillt. Die
Bescheinigung, welche das CE - Kennzeichen und e€iistungserklarung (DoP) enthalten muss, sind dem
Bauleiter mindestens 15 Tage vor Beginn der Arbeiie Gibergeben.

Fir die nicht in der Leistungserklarung ausgewieselBigenschaften, kann der Bauleiter die Zertifizig
dieser Proben durch eine Prifanstalt nach ArtileedBs DPR Nr. 380/2001 d.h. durch die Prufanstalt f
Baustoffe der Autonomen Provinz Bozen-Sudtirol atéon.

Vor dem Einbau der Haftschicht muss die horizontgkealRenmarkierung beseitigt werden und die
Auflageflache muss sauber sein.

E) EINBAU

Zum Einbau der Deckschicht sind leistungsfahigeaf®nfertiger mit automatischer Nivelliereinrichtung
einzusetzen.

Die mit dem StraRenfertiger hergestellten Schichtdissen einwandfrei profiliert sein und durfen kein
Kiesnester, Risse oder auf die Aussonderung debegraGesteinskérnung zuriickzufihrenden Mangel
aufweisen.

Beim Einbau ist mit gréRter Sorgfalt auf eine faeteghte Ausbildung der Langsnahte zu achten, was am
besten mit dem Einbau in rascher Folge angrenzédatamen erreicht wird.

Sollte dies nicht mdglich sein, muss der Rand @eeits eingebauten Bahn mit derselben Bitumeneomlsi
bespriht werden, die fur die Haftschicht verwendetde, damit die gute Haftung der angrenzenden Bahn
gewabhrleistet ist.

Abgebrdckelte oder abgerundete Rander sind miteigeeigneten Gerét gerade zu schneiden.

Die bei Arbeitsunterbrechungen entstehenden Quagramussen bei Wiederaufnahme des Einbaus gerade
abgekantet werden; der Bereich mit unzureichendgtelst auszubauen.

Die Langsnahte sind um mindestens 20 cm gegenidredarunterliegenden Nahten zu versetzen, wobei zu
beachten ist, dass die Langsnéhte nie mit den Regtswon schweren Lastfahrzeugen zusammenfallen.

Fir die Mischgutférderung vom Mischwerk zur Einblle sind Transportmittel mit angemessener Leigtun
einzusetzen; die Mulden sind mit Abdeckungen auaties), um die Abklhlung des Mischgutes und
Klumpenbildung zu vermeiden. Bei der Beschickungs d&tralenfertigers darf die Temperatur des
bitumindsen Mischgutes nicht unter 140°C liegen.

Der Einbau des Mischgutes muss unterbrochen wemdemy durch ungunstige Witterungsverhéltnisse eine
fachgerechte Bearbeitung beeintréachtigt ist.

Mangelhafte Schichten sind unverziglich, zu Lastes Auftragnehmers, abzutragen und neu einzubauen.
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Die Verdichtung der Deckschicht erfolgt unmittellmach dem Einbau mit dem StraRenfertiger und iseoh
Unterbrechungen abzuschlief3en.

Als Verdichtungsgerate sind Tandemwalzen mit Glatitel und einem Gewicht von hochstens 12 t
einzusetzen.

Das Verdichtungsverfahren ist so auszuwahlen, @ass mdglichst gleichméafRige Verdichtung auf der
gesamten Oberflache erreicht wird, um die Bilduag Rissen oder Ablésungen der neu eingebautent8chic
zu verhindern.

Die fertige Schicht muss eine regelmafiige und lgerchte Oberflache aufweisen.

In fertigen Oberflachen sind Ebenheitsabweichungés,Stichmasse unter einer 4 m langen in beliebige
Richtung aufgesetzten Richtlatte, von bis zu 5 miassig.

Das bitumindse Mischgut der Deckschicht darf ersdt die darunterliegende Schicht eingebaut werden,
nachdem der Bauleiter fir selbe die EinhaltunginteProjekt vorgegebenen Héhenlage, Profil, Dichtd u
Tragfahigkeit festgestellt hat.

F) PRUFUNGEN

Fir die Qualitatskontrolle des bitumindsen Miscleguind des fachgerechten Einbaues sind Laborpréifung
und Feldversuche an den Bestandteilen, am Mischgdtan den aus der Fahrbahndecke entnommenen
Bohrkernen durchzufiihren.

Der Entnahmeort und die Anzahl der Prifungen sinBiabelle F.1 angefihrt.

Jede Entnahme besteht aus zwei Probekorpern; aebeksrper wird fur die Laboruntersuchungen
verwendet, der zweite wird fir Neuprifungen oderhtigigliche Sonderprifungen aufbewabhrt.

Die Prufungen erfolgen in der Prifanstalt der Aotoen Provinz Bozen-Sudtirol oder in einer andevem
Auftraggeber bestimmten Prifanstalt.

Die Bestandteile werden auf die vorgeschriebendiorerungen gepruft.

Am losen Mischgut werden der Bitumengehalt, dieri{poRenverteilung der Gesteinskdrnung sowie mit der
Marshall-Prifung die Bestandigkeit und Steifigk&lNlI EN 12697-34) ermittelt. Zudem werden an mitde
Marshall-Verfahren verdichteten Probekdrpern diezugsraumdichte [p (UNI EN 12697-9), der
Resthohlraumgehalt (UNI EN 12697-8), die indireldagfestigkeit IST (UNI EN 12697-23) und die
Wasserempfindlichkeit (UNI EN 12697-12) gemessen.

Nach dem Einbau veranlasst der Bauleiter die Emtealvon Bohrkernen, um die Eigenschaften des
Mischgutes und die Schichtstarken zu Uberprifen.

An den Bohrkernen werden der Bitumengehalt, dienigoi3enverteilung der Gesteinskdrnung, der Gehalt
an Grobkorn nicht-karbonatischer Natur (UNI EN ®2die Raumdichte, der Resthohlraumgehalt und die
Verbundscherkraft nach Leutner (SN 670461) bestimmt

Die Schichtdicke wird in Einklang mit der UNI EN 12697-36 bestimnider Messwert ergibt sich als
Mittelwert aus 4 Messungen auf zwei senkrecht armder liegenden Durchmessern, die auf dem Bohrkern
beilaufig angezeichnet werden. Die Schichtstarke jédlen homogenen Einbauabschnitt, ergibt sich als
Mittelwert der Messwerte der entnommenen Bohrkekhessungen, die den Sollwerg,sum mehr als 5%
Uberschreiten, werden mit dem um 5% erhdhten Sdliweler Berechnung berticksichtigt.

Fir unter dem Sollwertdg, liegende Schichtdicken wird auf dem gesamten haemeg Flachenbereich der
im Projekt angegebene Einheitspreis fur die Dedksthwie folgt in % gekirzt:

Abzugin % =s+0,28

wo s die wie folgt ermittelte Abweichung in % vornalBrert Sy ist:

yBohrkern

soll Sgemessen><
098x% y
s=100

S

soll
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Ysoll entspricht dem in der Eignungsprifung angefuhwéert (O, in Tabelle A.6 bzw. R in Tabelle
A.7); in Ermangelung der Eignungsprifung wird diezBgsdichte der Marshall-Prifkdrper aus dem
beim Einbau enthommenen Mischgut als Bezugswesangezogen.

Ists > 15

hat der Auftragnehmer auf eigene Kosten die Dedklthbzutragen und neu einzubauen; er haftet Aiuch

den Schaden aus dem Verzug bei der Nutzung deeXes#éachen.

Der Bindemittelgehalt wird in Einklang mit der UNEN 12697-1 bestimmt. Beunzureichendem
Bitumengehalt wird auf dem gesamten homogenen Flachenbereichmdérojekt angegebene Einheitspreis
fur die Deckschicht wie folgt in % gekdirzt:

Abzug in % = 25. b?
wo b: die auf 0,1% gerundete Abweichung von derefiaiz von 0,30% auf den in der Eignungsprifung

angefihrten Bindemittelgehalt. In Ermangelung dignengsprifung wird das Mittel des in Tabelle
A.6 (letzte Zeile) angefuihrten Bereichs als BeziggsWwerangezogen.

Der Gehalt an Grobkorn nicht karbonatischer Natitraimem Widerstand gegen Zertrimmerung £20
und einem Polierwert PS¥44 wird in Einklang mit der UNI EN 932-3 bestimmt.

Wird im Gemisch eirunzureichender Gehalt an Grobkorn nicht karbonatisdher Natur mit festgestellt
(30% der gesamten zu verwendende Gesteinskornwirg),auf dem gesamten homogenen Flachenbereich
der im Projekt angegebene Einheitspreis fiir dikBetcht wie folgt in % gekdrzt:

Abzug in % = 0,5 n¢

wo nc: die Differenz zwischen 30 und dem Gewichisdrin % der auf dem Sieb ISO 4.0 mm liegen
bleibenden Gesteinskdérnung ohne KarbonatgesteiWfiderstand gegen Zertrimmerung R0
und Polierwert PS\£ 44), bezogen auf das Gesamtgewicht der Gesteingk@grrinschlie3lich des
Siebdurchgangs auf dem Sieb ISO 4,0 mm und desrEiill

Werden von der Gesteinskdrnung sonstige Anfordemumgchrabelle A.1 nicht erflllt, wird der Bauleiter

Uber Annahme des Gemischs und anzuwendende Prdemitgen entscheiden.

Die Wasserempfindlichkeit wird in Einklang mit demNI EN 12697-12 bestimmt. Sinkt der indirekte
Zugfestigkeitswert, bezogen auf den an trockenebdékdrpern ermittelten Wert, nach der vorgeschriebhe
Wasserbehandlung unter 90%, wird auf dem gesamtanofjenen Flachenbereich der im Projekt
angegebene Einheitspreis fir die Deckschicht wig fo % gekirzt:

Abzug in % = 0,5 sa + (0,1 s&)

wo sa: an den Probekérpern ermittelte Abweichungerschen 90 und dem perzentuellen Verhaltnis
zwischen der indirekten Zugfestigkeit der nassahjaner der trockenen Probekérper.

Der Hohlraumgehalt wird in Einklang mit der UNI EN2697-8 bestimmt. Ergeben die Prifungen an den

Bohrkernen einemdohlraumgehalt von mehr als 6%, wird auf dem gesamten homogetérhé&nbereich

der im Projekt angegebene Einheitspreis fur diekBetcht wie folgt in % gekdrzt:

Abzug in % = 2v +

WO V: Mittelwert der an den Bohrkernen ermitteltAbweichungen nach oben vom zuldssigen Wert
(6%). Fur StraRenabschnitte mit einer Langsneiglbgr 6% wird der Grenzwert fir den
zulassigen Hohlraumgehalt (an Bohrkernen gemesadi% erhoht.

Wird an der fertigen Schicht ein Hohlraumgehalt voehr als 12% festgestellt, hat der Auftragnehnudr a

eigene Kosten die Deckschicht abzutragen und nezukauen; er haftet auch fir den Schaden aus dem

Verzug bei der Nutzung der Verkehrsflachen.

Die Verankerung der Deckschicht an die darunteginglg Schicht wird auf den von der Fahrbahndecke
entnommenen Bohrkernen mittels der direkten Scligrpg nach Leutner (SN 670461) bestimmt.

Fur Verbundscherkréafte unter 12 kN, wird auf demsageten homogenen Flachenbereich der im Projekt
angegebene Einheitspreis fir die Deckschicht wig fo % gekirzt
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Abzugin% =t+0,2 ¢t

wo t: Mittelwert der an den Bohrkernen ermittel®bweichungen vom zulassigen Wert 12 kN. Wird
ein Wert unter 5 kN festgestellt, hat der Auftragmer auf eigene Kosten die Deckschicht
abzutragen und neu einzubauen; er haftet auchefiirSe¢haden aus dem Verzug bei der Nutzung
der Verkehrsflachen.

Ist unter der Deckschicht eine Asphalteinlage (Nefztranktes Vlies, u.a.) eingebaut worden, ist der

geforderte Scherfestigkeitsmindestwert (ohne AbAugkN.

Bei UbermaRigem Bitumengehalt, Abweichung der MaltsBteifigkeit von den zuldssigen Grenzwerten, bei
Resthohlraumgehalt, sowohl fiir vor dem Einbau emimene Gemischproben als fiir die Bohrkerne, unter
dem niedrigsten Richtwert, wird der Bauleiter Ulge Annahme des Gemischs und die anzuwendenden
Preisminderungen entscheiden.

Im Zeitraum zwischen 6 und 12 Monaten nach dem d&intber Schicht wird zusatzlich diriffigkeit der
Fahrbahn (Reibungswiderstand) mittels Pendel-Gar@&TV-Einheiten nach UNI EN 13036-4 gemessen.
Wird eine Griffigkeit in PTV Einheiten (Pendulum SteValue) <60 festgestellt, wird auf dem gesamten
homogenen Flachenbereich der im Projekt angegeli#nkeitspreis fur die Deckschicht um 1% je
Einheitsabweichung gekurzt.

Wird eine Griffigkeit in PTV Einheiten (Pendulum §tevalue) < 45 festgestellt, hat der Auftragnehmefr
eigene Kosten die Deckschicht abzutragen und nezukauen; er haftet auch fir den Schaden aus dem
Verzug bei der Nutzung der Verkehrsflachen.

Die angefuihrten Abzlige sind kumulierbar und schklie®eitere Abziige wegen mangelhaften Bestandteilen,
Abweichungen der Zusammensetzung des geliefertestHgutes vom vereinbarten Mischgutansatz und
wegen mangelhaftem Einbau nicht aus, sofern digdegeliten Mangel die einwandfreie Nutzbarkeit der

Verkehrsflache nicht beeintrachtigen.

Tabelle F.1

STOFFPRUFUNGEN UND UBERWACHUNG DER ANFORDERUNGEN
SCHICHT ART DES ENTNAHMEORT PRUFHAUFIGKEIT ZU PRUFENDE
PRUFKORPERS KENNGROSSEN
Deckschicht | Grobe Mischanlage Wéchentlich oder je 2508 Binbau| Laut Tabelle A.1
Gesteinskornung
Deckschicht | Feine Mischanlage Waéchentlich oder je 2508 Binbau| Laut Tabelle A.2
Gesteinskornung
Deckschicht | Fuller Mischanlage Waochentlich ode200 ni Einbau| Laut Tabelle A.3
Deckschicht | Bitumen Tank Wéchentlich oder je 288Einbau| Laut Tabelle A.4
Deckschicht | Unverdichtetes | StraRenfertiger Taglich oder je 10.000 hfEinbau Kennwerte nach Mischgutanstz
Mischgut Wasserempfindlichkeit
Deckschicht | Bohrkerne fur Fahrbahndecke Je 200 m Einbaubahn Solldicke
Schichtdicke
Deckschicht | Bohrkerne Fahrbahndecke Je 1000 nabbdhn Bitumen-Hohlraumgehalt;
Siebkurve, Gehalt an
karbonathaltigem Material,
Scherversuch Leutner
Deckschicht| Fahrbahndecke Fahrbahndecke Je HfAbaubahn PTV =60
(*) die Bohrkerne miissen in einem Mindestabstantdaeinem Meter von festen Hindernissen wie Schaétaealisationen,
Kanaldeckel, Brunnen, Bordsteine, usw. enthommedeve
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Artikel 5
DECKSCHICHTEN AUS SPLITTMASTIXASPHALT

Splittmastixasphalt besteht aus einem Mineralsesffigch mit Ausfallkérnung (Splitt), und einem Masti
das aus Bitumen als Bindemittel, Filler und sisieilenden Fasern besteht.

Die besondere KorngréRenverteilung und die petpgigsehen Eigenschaften der verwendeten
Gesteinskdrnungen verbunden mit dem hohen Antegalymermodifiziertem Bindemittel ermdéglichen die
Herstellung einer hochwertigen Deckschicht, mit Bpzauf Widerstandsfahigkeit, Dauerhaftigkeit,
Verformungsbestandigkeit, Rauhigkeit und geringggeg zur Spurrinnenbildung.

Splittmastixasphalt wird im Heilmischverfahren lestgllt und besteht aus nach Gewicht oder Raummal
dosierten natirlichen Gesteinskdérnungen, polymeffizattem Bindemittel, Zusatzen und Fasern.

Fir jede Lieferung muss eine CE Zertifizierung,Simne der Anlage ZA der europdisch harmonisiertisih U

EN Norm 13108-5, beizulegen.

A) BESTANDTEILE UND ANFORDERUNGEN

1) Gesteinskérnung

Die Gesteinskdornung bildet den festen Bestanteils dien Heil3mischverfahren hergestellten
Splittmastixasphaltes. Sie besteht aus grober eimeif Gesteinskdrnung und Produktionsfiller in Feam
Feinstanteilen oder Fremdfiller. Grobe und feinest@iaskérnung entstehen durch die Aufbereitung
natirlicher Gesteine (Fels, natirliche Lockergestenit abgerundeten oder scharfen Kanten).

Die verwendete Gesteinskérnung muss nach der Viamagd (UE) N. 305/2011flr Bauprodukte zugelassen
sein. Bei jeder Lieferung muss das CE-Kennzeichksn Kanformitdtsnachweis nach Anhang ZA der
harmonisierten Norm UNI EN 13043, angebracht sein.

Die technischen Eigenschaften der Gesteinskdrnumh das Verfahren der Bescheinigung missen dem
Dekret des Ministers fur Infrastrukturen und deariBportwesens vom 16. November 2009 entsprechen.

Die grobe Gesteinskdrnung wird mit den Siebdffnundes Grundsiebsatzes und des Ergdnzungssieb2atzes
nach UNI EN 13043 bezeichnet.

Die grobe Gesteinskérnung darf aus unterschiedlicdorkommen stammen und unterschiedliche
petrographische Eigenschaften aufweisen, soferjeflien Typ die Voraussetzungen nach Tabelle Aillerf
werden.

Tabelle A.1

GROBE GESTEINSKORNUNG
Eigenschaften Bezugsnorm Symbol MaReinheit Sollwerte Kategorie
Widerstand gegen Zertrimmerung (Los UNI EN 1097-2 LA % <20 LAz
Angeles)
Anteil an gebrochenen Koérnern UNI EN 933-5 C % 100 Cio000
GroRtkorn UNI EN 933-1 D mm 16 -
Durchgang bei Sieb6ffnung 0.063n UNI EN 933-1 f % <1 f1
Widerstand gegen Frost-Tau-Wechsel UNI EN 1367-1 H % <1 51
Plattigkeitskennzahl UNI EN 933-3 Fl % <20 Fhko
Wasseraufnahme UNI EN 1097-6 WA % <15 WA2
Polierwert PSV UNI EN 1097-8 PSV >44 PS\,4

Die feine Gesteinskdrnung ist nach UNI EN 1304%ennzeichnen. Zur Anpassung an die gegenwaértig in
Italien lieferbaren Feinkorngruppen, ist auch dierwendung von Gesteinkérnungen einer einzigen
Korngruppe mit Grof3tkorn 4 mm (=4 mm) zulassig.

Die feine Gesteinskdrnung darf aus unterschiedtichéorkommen stammen und unterschiedliche
petrographische Eigenschaften aufweisen, soferjefian Typ die Voraussetzungen nach TabelleeffilIt
werden. Besteht die feine Gesteinskdrnung aus gbbn@n natirlichen Gesteinen mit einem Polierw8K P
<44, darf der Rickstand in Gewichtsanteilen am 2 &ielp- nicht gréRer als 20% sein.
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Tabelle A.2

FEINE GESTEINSKORNUNG
Eigenschaften Bezugsnorm Syimbol MaReinheit Sollwerte Kategorie
Sandéquivalent UNI EN 933-8 ES % >70 -
Anteil an gebrochenen Kdérnern % >60 -
Durchgang bei Sieb6ffnung 0.063n UNI EN 933-1 f % <5 fs

Der Filler, als bei Siebdffnung 0,063 mm durchgeleeiKorngruppe, besteht aus dem Feinstanteil der
Gesteinskérnungen (Eigenfuller) oder aus Gesteihkmmrzugsweise Kalkgestein, Zement, geldschtem
Kalk, hydraulischem Kalk, Asphaltpulver oder Flugas (Fremdfiller).

Die nach UNI EN 933-10 bestimmte Korngré3enveunteil des Fillers muss innerhalb des in UNI EN-Norm
13043 angegebenen Bereichs liegen. Die Filler mugsmer die Voraussetzungen nach -Tabelle A.3-
erfullen.

Tabelle A.3

FULLER

Eigenschaften Bezugsnorm Symbol MafReinheit Sollwerte Kategorie
Plastizitatsbeiwert UNI CEN ISO/TS| IP N.P. -

17892-12
Hohlraumgehalt an trocken verdichtetem Fuller) UNI EN 1097-7 Y % 30-45 Muas
nach Rigden
Erweichungspunkterhthung durch Fller/Bitumie,
(VerhéiltningEIIer/Bitumen g 1,5) OniEN 13179-1 Ares % 25 Dres8/16

Der Bauleiter uberprift anhand der Kennwerte obGisteinskdrnungen die Anforderungen gemaf Tabellen
Al, A2 und A3 erflllen, die in der BescheinigungdeE - Kennzeichens des Gesteinkdrnungsproduzenten
enthalten sind. Die Bescheinigung, welche das CEennzeichen und die Leistungserklarung (DoP)
enthalten muss, sind dem Bauleiter mindestens §& Var Beginn der Arbeiten zu Gbergeben.

Der Bauleiter ist berechtigt, durch eigene Eignpngiingen die vom Hersteller angegebenen Kennwerte
Uberprifen.

Fir die nicht in der Leistungserklarung ausgewieselBigenschaften kann der Bauleiter die Zertifingy
dieser Proben durch eine Prifanstalt nach Artiketi&s DPR Nr. 380/2001 oder durch die Prufansialt f
Baustoffe der Autonomen Provinz Bozen-Sudtirol atéon.

Fir die Anforderungen nach UNI EN 13043 sind diei®affe sowohl anhand von Erstprifungen (ITT) als
auch anhand der werkseigenen ProduktionskontrBReC], wie in der besagten Norm UNI EN 13108, Teil
20 und 21 angegeben, zu klassifizieren.

2) Bindemittel

Das Bindemittel muss aus polymermodifizierten Bitumbestehen, beziehungsweise aus einem mit
Elastomeren oder mit Thermoplasten angereichertea3&baubitumen, dessen chemische Struktur und
physikalischen und mechanischen Eigenschaften s@réndert werden.

Das polymermodifizierte Bitumen muss nach der V@mang (UE) N. 305/2011 fur Baustoffe zugelassen
sein. Bei jeder Lieferung, muss das CE-KennzeicilenKonformitdtsnachweis der harmonisierten Norm
UNI EN 14023, angebracht sein

Die geforderten Eigenschaften des Bitumens und afizuwendenden Prifverfahren sind in Tabelle
A.4angeflhrt.

Tabelle A.4
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POLYMERMODIFIZIERTES BITUMEN PmB 45-80/70

Eigenschaften Bezugsnorm Symbol MafReinheit Sollwerte Klasse
Penetration bei 25°C UNI EN1426 - 0,1mm 50-70 4
Erweichungspunkt UNI EN1427 - °C >70 4
Brechpunkt (FraaR) UNI EN12593 - °C <-15 7
Dynam. Viskositét bei 160°,=10/s UNI EN 13702-1 - Pas > 410

Elast. Ruckverformung bei 25 °C UNI EN 13398 e R % >75 2
Thermische Lager;tabilitét 3dbei 180°C | UNIEN 13399 oc <3 2
Aderung des Erweichungspunktes

Werte nach RTFOT UNI'EN12607-1

Verbleibende Penetration bei 25°C UNI EN1426 - % > 65 7
Anstieg des Erweichungspunktes UNI EN1427 - °C <5 8

Der Bauleiter tberprift anhand der Kennwerte ob pielgmermodifizierte Bitumen die Anforderungen

gemal Tabelle A4, die in der Bescheinigung des Gfennzeichens des Herstellers des modifizierten
Bitumens enthalten sind, erfullt. Die Bescheinigungelche das CE - Kennzeichen und die
Leistungserklarung (DoP) enthalten muss, sind demldter mindestens 15 Tage vor Beginn der Arbeiten
zu Ubergeben.

3) Zusatzmittel

Zusatzmittel sind natirliche oder kinstliche Stofflie den Gesteinskérnungen oder dem Bitumen
beigegeben werden, um die Eigenschaften des Misehgru verbessern. Sie kénnen fir verschiedene
Zwecke, wie zum Beispiel zuiVerringerung der Wasserempfindlichkeit,  Verbesserung der
Verarbeitbarkeit unter schwierigen Einbauverhasters Auffrischung des gealterten Bitumens im
Ausbauasphalt, zur strukturellen Verfestigung, @det. Zur Verringerung der Wasserempfindlichkeit
missen dem Mischgut Zusatzmittel (Haftvermittlediader spezielle Fiiller) beigegeben werden, welche
die Haftung zwischen Bitumen und Gesteinskdrnumpegsern. Menge und Typ des Zusatzmittels missen
im Mischgutansatz und den dazu gehdrenden Priffkatin angegeben werden; sie kdnnen je nach
Einbauverhaltnisse, Art der Gesteinskérnung uneisghaften des Mittels verschieden sein.

Bei der Auswahl der Art des Zusatzmittels, mussees/ertraglichkeit mit dem im modifizierten Bitume
befindenden Polymertyp nachgewiesen werden.

Art und Menge des Zusatzmittels missen so gewdhlien, dass der Wasserempfindlichkeitswiderstand de
Mischung nach Tabellen A6 und A.7 gewahrleistet ist

Mineralfasern dienen bei Mischungen mit einem hohen Splitt— gadngem Sandanteil dazu, den Mastix
(Faller und Bitumen) zu stabilisieren und die Ahlilg vom Splittgeriist zu verhindern. Diese Mikrofase
kénnen aus Zellulose, Glas, Acryl usw. bestehen.

Die Wahl der Fasern, das technische Datenblatt-ohiuss der Menge auf die mechanischen und
volumetrischen Eigenschaften des Mischgutes, misséfischgutansatz und den dazu gehdérenden
Prufzertifikaten angegeben werden.

Die Zusatzmittel missen mit geeigneten Geratenfiggeverden, damit eine genaue Dosierung und eine
gleichmaRige Auflésung im Bindemittel gewahrleistétd.

Der Produzent muss einen Nachweis, welches die uBggnder eingesetzten Zusatzstoffe, fur den
spezifischen Gebrauch aufzeigt, erbringen.

4) Mischgut

Das verwendete Mischgut muss nach der Verordnug) (U 305/2011 fiir Baustoffe zugelassen sein. Bei
jeder Lieferung muss das CE-Kennzeichen als Konfétamachweis nach Anhang ZA der harmonisierten
Norm UNI EN 13108-5, angebracht sein.

Die Mineralstoffmischung zur Herstellung Decksclérhaus Splittmastix, muss im in Tabelle A.5
angefuhrten Durchgangsbereich liegen. Fur den Biittilgehalt, bezogen auf das Gewicht des
Mineralstoffgemisches, gelten ebenfalls die Gremzvaut Tabelle A.5.
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Tabelle A.5

SPLITTMASTIX SMA 12
SIEBKURVE

Serie 1ISO mm % Durchgang
Prifsieb 16 100
Priifsieb 12 90 — 100
Priifsieb 10 5575
Prifsieb 4 28 — 43
Prifsieb 2 20-30
Priifsieb 0.5 12-19
Priifsieb 0.063 8-12
Bitumengehalt in % 6,0-7,0

Der tatséchliche Bindemittelbedarf kann mittelsritiggsprifung nach Marshall (Prifverfahren nach UNI
EN 12697-34) bestimmt werden. Davon abweichend sofdrn anwendbar, kann die Prufung auch an mit
dem Gyrator-Verdichter hergestellten Probekorpeiwigen (Prifmethode UNI EN 12697 — 31).

Dem Mischgut missen mittels geeigneter Vorrichtingasern im Verhéltnis von 0,25% bis 0,40% des
Gewichts der Gesteinskérnungen beigegeben werden.

Die geforderten Kennwerte der Idealmischung furSfdittmastixdeckchicht gehen aus den Tabellen A.6
(nach Marshall) und A.7 (Gyrator) hervor.

Tabelle A.6

PRUFUNG AN MIT DEM MARSHALL-GERAT VERDICHTETEN PROB EKORPERN

Eigenschaften Norm | Symbol] MaReinheit |  Sollwerte |  Kategorie
Verdichtung 75 Schlage x Sejte

Marshall-Stabiltét UNIEN 12697 - 34 Swin kN 10 Shin1o
Marshall-Quotient Q@n KN/mm 1,5-3,0 Q@n1s
Hohlraumgehalt@ UNI EN 12697 - 8 \Y % 2-4 V20— Vmaxa
Wasserempfindlichkeit UNI EN 12697 - 12 ITSR % >90 ITSRgo
Indirekte Zugfestigkeit bei 25 °C UNI EN 12697 - R3 ITS MPa 0,7-14
Relative indirekte Zugfestigkeit bei 25 °C CTI P >70
(O Die Raumdichte nach Marshall wird in der Folgé I, bezeichnet

Tabelle A.7
PRUFUNG AN MIT DEM GYRATOR VERDICHTETEN PROBEKORPER N
Eigenschaften Norm | Symbol| MaReinheit|  Sollwerte | Kategorie
Prifbedingungen
Umdrehungswinke] 1.25° £ 0.02
Umdrehungsgeschwindigkeit Umdreh./min 30
Vertikaler Druck kPa 600
Durchmesser des Probekdrpers mm 100
Hohlraumgehalt bei 10 Umdrehungen UNIEN 1269718 V % 8-12 V10Ging
Hohlraumgehalt bei 100 Umdrehungéi ( UNI EN 12697 - 8 Vv % 2-4 Mn2.0— Vmax 4
Hohlraumgehalt bei 180 Umdrehungen UNIEN 126978 V % >2
Wasserempfindlichkeit UNI EN 12697 - 12 ITSR % > 90 ITSRgo
Indirekte Zugfestigkeit bei 25°CT) UNIEN 12697 -23 ITS MPa 0,7-1,4
Indirekter Zugfestigkeitsbeiweérbei 25°C (1) CTI MPa > 60

(O Die Raumdichte bei 100 Umdrehungen wird in ddg&mnit Ds bezeichnet
(CD) An Prufkérpern bei 100 Umdrehungen am Gyratoreltgter

! Indirekter Zugfestigkeitsbeiwert CTI #/@).D.Rt/Dc
wo D = Durchmesser des Priufkdrpers in mnt =Bruchdehnung Rt = Indirekte Zugfestigkeit
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B) ZULASSUNG DES MISCHGUTES

Der Bauleiter Uberprift ob das Mischgut die Anfordeen erfillt, anhand der Kennwerte, die in der
Bescheinigung des CE - Kennzeichens des Mischgitilers enthalten sind. Die Bescheinigung, welche
das CE - Kennzeichen und die LeistungserklarungP{Banthalten muss, sind dem Bauleiter mindestens 15
Tage vor Beginn der Arbeiten zu tbergeben.

Auf Anfrage des Bauleiters missen au3erdem dieedetinung der werkseigenen Produktionskontrollen der
letzten 3 Monate vorgewiesen werden.

Die Prufhaufigkeit fiir die Produktionskontrolle nsudem Kontrollstandard Z entsprechen

Fur die nicht in der Leistungserklarung angefiihriggenschaften, kann der Bauleiter die Zertifizieyu
dieser Proben durch eine Prifanstalt nach Artilleds DPR Nr. 380/2001 d.h. durch die Prifanstalt f
Baustoffe der Autonomen Provinz Bozen-Sudtirol adéon. Fir die Anforderungen nach UNI EN 13108-5
sind die Baustoffe sowohl anhand von Erstprifundes Typs ITT als auch anhand der werkseigenen
Produktionskontrolle (FPC), wie in der besagten middNI EN 13108 Teile 20 und 21 angegeben, zu
klassifizieren.

Der Bauleiter ist berechtigt, durch eigene Eignpnggingen die vom Hersteller angegebenen Kennvzerte
prifen. Die Eignungspriifungen kénnen sowohl awghodlischgut, das beim Einbau entnommen wird, als
auch auf vor Ort entnommenen Bohrkernen erfolgen.

C) AUFBEREITUNG DES MISCHGUTES

Das Mischgut muss in stationaren, automatisiertafbéreitungsanlagen angemessener Leistung hedgestel
werden. Die Anlagen missen laufend gewartet umihnwandfreiem Betriebszustand erhalten werden.

Bei der Mischguterzeugung darf die Nutzleistungsféit der Anlagen nicht Gberschritten werden; dami
wird gewabhrleistet, dass die Bestandteile des Mjstés einwandfrei getrocknet, gesiebt und gleichigr
erhitzt werden und dass somit eine genaue SiebondgZuteilung der Gesteinkérnungen auf die einzelnen
Korngruppen stattfinden. Es durfen auch kontinigbrl arbeitende Aufbereitungsanlagen, wie etwa
Trommelmischer, eingesetzt werden, sofern die Dosgder Bestandteile nach Gewicht erfolgt. Mes&t u
Dosiergerate mussen laufend uberprift und geeiehden.

Das in der Anlage hergestellte Mischgut muss gléielibende Eigenschaften aufweisen, dessen Kenawert
jenen des aufgrund der Eignungsprufung genehmbgtechgutansatzes entsprechen muissen.

Wahrend der gesamten Aufbereitung muss das Bitulieegeforderte Temperatur und eine gleichmalfiige
Viskositat beibehalten; Bitumen und Zusatzmittelss®gn in der Anlage genau dosiert werden.

Das Lager fiur die Gesteinkdrnungen muss sorgfétiidpereitet werden, an der Oberflache sind Lehnr ode
Wasseransammlungen zu beseitigen, um eine Veruguwem der gelagerten Gesteinkérnungen zu
vermeiden. Die verschiedenen Kornklassen misserergit gelagert werden; die Beschickung der
Vordosiereinrichtung hat mit gré3ter Sorgfalt ztokyen.

Die Mischzeit hangt von den technischen Eigensehader Anlage ab und muss so gewahlt werden, dass d
Gesteinskdrnung vollstandig und gleichmafig mitd@imittel umhullt wird.

Der Feuchtigkeitsgehalt der Gesteinkdrnung darf Amsgang des Trockners nicht mehr als 0,25% in
Gewichtsanteilen betragen.

Beim Mischvorgang muss die Temperatur der Gestémsing zwischen 160°C und 180° C, jene des
Bitumens, je nach Klasse, zwischen 160° C und Tri8gen.

Die Trockner, Heizvorrichtungen und Ubergabegefafte Anlagen missen zur Uberwachung der
Temperatur mit einwandfrei funktionierenden undetetiRig geeichten Thermometern ausgestattet sein.

D) VORBEREITEN DER EINBAUFLACHE

Vor dem Einbau der Deckschicht aus Splittmastix sndie Auflageflache sorgféaltig vorbereitet werden,
damit die einwandfreie Haftung zwischen den Schictiu gewéhrleistet ist.

Als Haftschicht wird eine Emulsion aus polymermaidrtem Bitumen mit einem automatischen
Aufspriihgerat aufgespriht.
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Die Verwendung eines heil3 aufgespriihten, polymeifimimiten Bindemittels ist zuldssig, sofern die
Bindemittelmenge je Flacheneinheit unverandertbiblddamit die Baumaschinen die Haftschicht befahren
kdnnen, ist die frisch aufgesprihte Haftschicht &ptitt, Sand oder Fller zu bestreuen. Die Dosigrder
Haftschicht und die Menge des Bestreuungsmatenigissen vom Auftragnehmer so ausgesucht werden,
dass der Verbund zwischen den Schichten gewélteist. Der Verbund wird auf den von der
Fahrbahndecke enthommenen Bohrkernen nach der Meettes direkten Scherversuches nach Leutner (SN
670461) gemessen. Es wird empfohlen, dass die iResdnmenge des polymermodifizierten Bitumens der
Emulsion oder die heil3 aufgespritzte polymermoifie Bitumenschicht eine wirksame Bindemittelmenge
von 0.50 kg/m?, aufweisen.

Zu verwenden ist eine kationische Bitumenemulsionkarzer Brechzeit und einem polymermodifizierten
Bitumengehalt von 69% (Bezeichnung nach UNI EN B38D 69 BP 3), dessen Kennwerte in Tabelle D.1
angefihrt sind. Das heil3 aufgespriihte, polymerrmelife Bindemittel muss die gleichen Eigenschattés

das Rickstandbindemittel der Haftschicht nach Telizll aufweisen.

Tabelle D.1

EMULSION AUS POLYMERMODIFIZIERTEM BITUMEN — C69BP 3
Eigenschaften Bezugsnorm Symbol MafReinheit Sollwerte Klasse
Wassergehalt UNI EN 1428 w % 30+/-1 9
Bitumengehalt UNI EN 1431 r % 67-71 8
Volumenanteil Oldestillat UNI EN 1431 0 % 0 -
Sedimentation nach 7 Tagen UNI EN 12847 ST % <10 3
Brechwert UNI EN 13075-1 BV 70— 155 4
Rickstandsbhindemittel nach Abdestillation
Penetration bei 25C UNI EN1426 - 0,1mm 50-70 3
Erweichungspunkt UNI EN1427 - °C > 65 2
Brechpunkt (nach FraaR) UNI EN 12593 - °C <-15 -
Elastische Rickstellung bei 25 °C UNI EN 13398 R % >75 4

Der Bauleiter Uberpruft anhand der Kennwerte obptilymermodifizierte Bitumenemulsion oder das als
Haftschicht verwendete polymermodifizierte Bitunrdia Anforderungen, die in der Bescheinigung des- CE
Kennzeichens des Herstellers der Emulsion enthalted, erfullt. Die Bescheinigung, welche das CE -
Kennzeichen und die Leistungserklarung (DoP) etghahuss, sind dem Bauleiter mindestens 15 Tage vor
Beginn der Arbeiten zu Gibergeben.

Fir die nicht in der Leistungserklarung ausgewieselBigenschaften, kann der Bauleiter die Zertifizig
dieser Proben durch eine Prifanstalt nach ArtileedBs DPR Nr. 380/2001 d.h. durch die Prufanstalt f
Baustoffe der Autonomen Provinz Bozen-Sudtirol atéon.

Vor dem Einbau der Haftschicht muss die horizont8kealRenmarkierung beseitigt werden und die
Auflageflache muss sauber sein.

E) EINBAU

Zum Einbau der Deckschicht aus Splittmastix sinttlmgsfahige StralRenfertiger mit automatischer
Nivelliereinrichtung einzusetzen.

Die Fahrgeschwindigkeit des Stral3enfertigers datitrhéher als 3—4 m/min sein; beim Verfahren ist a
eine gleichmafige Mischgutzufuhr zu achten.

Die mit dem StraRenfertiger hergestellten Schichtdissen einwandfrei profiliert sein und durfen kein
Kiesnester, Risse oder auf die Aussonderung debegrdGesteinskérnung zuriickzufihrenden Méngel
aufweisen.

Beim Einbau ist mit gré3ter Sorgfalt auf eine faeteghte Ausbildung der Langsnahte zu achten, was am
besten mit dem Einbau in rascher Folge angrenzédatamen erreicht wird.

Sollte dies nicht mdglich sein, muss der Rand @eeits eingebauten Bahn mit derselben Bitumeneowlsi
bespriiht werden, die fir die Haftschicht verwendetde, damit die gute Haftung zur angrenzenden Bahn
gewabhrleistet ist.

Abgebrdckelte oder abgerundete Rander sind miteigeeigneten Gerat gerade zu schneiden.
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Die bei Arbeitsunterbrechungen entstehenden Quagramussen bei Wiederaufnahme des Einbaus gerade
abgekantet werden; der Bereich mit unzureichendgtelst auszubauen.

Die Langsnahte sind um mindestens 20 cm gegenidredarunterliegenden Nahten zu versetzen, wobei zu
beachten ist, dass die Langsnéhte nie mit den Reslswon schweren Lastfahrzeugen zusammenfallen.

Fir die Mischgutférderung vom Mischwerk zur Einbialle sind Transportmittel mit angemessener Leggtun
einzusetzen; die Mulden sind mit Abdeckungen auaes, um die Abkihlung des Mischgutes und
Klumpenbildung zu vermeiden. Bei der Beschickungs d&tral3enfertigers darf die Temperatur des
bitumindsen Mischgutes nicht unter 150°C liegen.

Der Einbau des Mischgutes muss unterbrochen wemdemy durch ungunstige Witterungsverhéaltnisse eine
fachgerechte Bearbeitung beeintréachtigt ist.

Mangelhafte Schichten sind unverziglich, zu Laskes Auftragnehmers, abzutragen und neu einzubauen.
Die Verdichtung der Deckschicht aus SplittmastiXolgt unmittelbar nach dem Einbau mit dem
StralRenfertiger und ist ohne Unterbrechungen abia8en.

Als Verdichtungsgerate sind Tandemwalzen mit Glatttal und einem Gewicht von hdchstens 12 t
einzusetzen.

Das Verdichtungsverfahren ist so auszuwahlen, @&ss mdoglichst gleichméafRige Verdichtung auf der
gesamten Oberflache erreicht wird, um die Bilduag Rissen oder Ablésungen der neu eingebautent8chic
zu verhindern.

Die fertige Schicht muss eine regelmafige und lgerchte Oberflache aufweisen.

In fertigen Oberflachen sind Ebenheitsabweichungds,Stichmasse unter einer 4 m langen, in bekgbig
Richtung aufgesetzten Richtlatte, von bis zu 5 miassig.

Das bituminése Mischgut der Deckschicht aus Spdittix darf erst auf die darunter liegende Schicht
eingebaut werden, nachdem der Bauleiter fiir seéhhaltung der im Projekt vorgegebenen Héhenlage
Profil, Dichte und Tragfahigkeit festgestellt hat.

F) PRUFUNGEN

Fir die Qualitatskontrolle des bitumindsen Miscleguind des fachgerechten Einbaues sind Laborpréifung
und Feldversuche an den Bestandteilen, am Mischgdtan den aus der Fahrbahndecke entnommenen
Bohrkernen, durchzufiihren.

Der Entnahmeort und die Anzahl der Priifungen sintiabelle F.1angefihrt.

Jede Entnahme besteht aus zwei Probekorpern; aebekirper wird fur die Laboruntersuchungen
verwendet, der zweite wird fir Neuprifungen oderhtigigliche Sonderprifungen aufbewabhrt.

Die Prufungen erfolgen in der Prifanstalt der Aotoen Provinz Bozen-Sudtirol oder in einer andevem
Auftraggeber bestimmten Prifanstalt.

Die Bestandteile werden auf die vorgeschriebendiorerungen gepruft.

Am losen Mischgut werden der Bitumengehalt, die rgpoRenverteilung der Gesteinskdrnung und die
Menge der Zusatzmittel sowie mit der Marshall-Pnigfudie Bestandigkeit und Steifigkeit (UNI EN 12697-
34) ermittelt. Zudem werden an mit dem Marshallfgkeren verdichteten Probekdrpern die
Bezugsraumdichte Jp (UNI EN 12697-9), der Resthohlraumgehalt (UNI ER627-8), die indirekte
Zugfestigkeit ITS (UNI EN 12697-23) und die Wassapdindlichkeit (UNI EN 12697-12) gemessen..

Nach dem Einbau veranlasst der Bauleiter die Emtealvon Bohrkernen, um die Eigenschaften des
Mischgutes und die Schichtstarken zu Uberprifen.

An den Bohrkernen werden der Bitumengehalt, dieniggiRenverteilung der Gesteinskdrnung, der Gehalt
an Grobkorn nicht-karbonatischer Natur (UNI EN ®2die Raumdichte, der Resthohlraumgehalt und die
Verbundscherkraft nach Leutner (SN 670461) bestimmt

Die Schichtdicke wird in Einklang mit der UNI EN 12697-36 bestimnider Messwert ergibt sich als
Mittelwert aus 4 Messungen auf zwei senkrecht armder liegenden Durchmessern, die auf dem Bohrkern
beilaufig angezeichnet werden. Die Schichtstarke jédlen homogenen Einbauabschnitt, ergibt sich als
Mittelwert der Messwerte der entnommenen Bohrkekhessungen, die den Sollwerg,sum mehr als 5%
Uberschreiten, werden mit dem um 5% erhdhten Sdliweler Berechnung berticksichtigt.
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Fir unter dem Sollwertdg, liegende Schichtdicken wird auf dem gesamten hameg Flachenbereich der
im Projekt angegebene Einheitspreis fir die Dedksthvie folgt in % gekirzt:

Abzugin% =s+0,28

wo s die wie folgt ermittelte Abweichung in % vornalBrert Sy ist:

S _ S X yBohrkern
soll gemessen 098x ySO"

S

soll

Ysoll entspricht dem in der Eignungsprufung angefuhvient (D laut Tabelle A.6 bzw. B laut Tabelle
A.7); in Ermangelung der Eignungsprifung wird diezBgsdichte der Marshall-Prifkdrper aus dem
beim Einbau enthommenen Mischgut als Bezugswesangezogen.

s=100

Ists>15
hat der Auftragnehmer auf eigene Kosten die Tragbtlbzutragen und neu einzubauen; er haftet firch
den Schaden aus dem Verzug bei der Nutzung deeXes#achen.

Der Bindemittelgehalt wird in Einklang mit der UNEN 12697-1 bestimmt. Beunzureichendem

Bitumengehalt wird auf dem gesamten homogenen Flachenbereichmdérojekt angegebene Einheitspreis

fur die Deckschicht aus Splittmastix wie folgt ingékurzt:

Abzug in % = 25. b?

wo b: auf 0,1% gerundete Abweichung von der Toleraon 0,3% auf den in der Eignungsprifung
angefiihrten Bindemittelgehalt. In Ermangelung digmingsprifung wird das Mittel der in Tabelle
A.5 (letzte Zeile) angefuhrten zuldssigen Grenzevals Bezugswert herangezogen.

Der Gehalt an Grobkorn mit einem Widerstand gegerrimmerung LA<20 und einem Polierwert PSV
>44 wird in Einklang mit der UNI EN 932-3 bestimmt.

Wird im Gemisch Grobkorn aus Karbonatgestein odeistgen Gesteinskdrnungen mit Widerstand gegen

Zertrimmerung LA 20 und Polierwert PS¥44 festgestellt, wird auf dem gesamten homogenen

Flachenbereich der im Projekt angegebene Einheitsfiir die Deckschicht wie folgt in % gekurzt:

Abzug in % = 0,5 n¢

wo nc: der Gewichtsanteil in % der auf dem Sieb B0 mm liegen bleibenden Karbonatgestein oder
sonstigen Gesteinskérnungen mit Widerstand gegetiiemerung LA 20 und Polierwert PSV
<44, bezogen auf das Gesamtgewicht der Gesteingk@yeinschlie3lich des Fullers.

Besteht die grobe Gesteinskérnung nicht aus Katgestein, ohne jedoch die Anforderungen naabelle

A.1 zu erfiullen, wird der Bauleiter Uber Annahme desntschs und anzuwendende Preisminderungen

entscheiden.

Die Wasserempfindlichkeit wird in Einklang mit demMNI EN 12697-12 bestimmt. Sinkt der indirekte
Zugfestigkeitswert, bezogen auf den an trockenehdéktrpern ermittelten Wert, nach der vorgeschriebe
Wasserbehandlung unter 90%, wird auf dem gesamtanodjenen Flachenbereich der im Projekt
angegebene Einheitspreis fur die Deckschicht wig fo % gekirzt:

Abzug in % = 0,5 sa + (0,1 s&)

wo sa: an den Probekérpern ermittelte Abweichungerschen 90 und dem perzentuellen Verhaltnis
zwischen der indirekten Zugfestigkeit der nassethjaner der trockenen Probekdrper.

Der Hohlraumgehalt wird in Einklang mit der UNI EN2697-8 bestimmt. Ergeben die Priifungen an den

Bohrkernen einefdohlraumgehalt von mehr als 6%, wird auf dem gesamten homogetd@rh&nbereich

der im Projekt angegebene Einheitspreis fur diekBeticht aus Splittmastix wie folgt in % gekirzt:

Abzug in % = 2v +

WO V: Mittelwert der an den Bohrkernen ermitteltAbweichungen nach oben vom zuldssigen Wert
(6%). Fur StralRenabschnitte mit einer Langsneigibgr 6% wird der Grenzwert fiir den
zulassigen Hohlraumgehalt (an Bohrkernen gemessgi)% erhoht.
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Wird an der fertigen Schicht ein Hohlraumgehalt voehr als 10% festgestellt, hat der Auftragnehnudr a
eigene Kosten die Deckschicht abzutragen und nezukauen; er haftet auch fir den Schaden aus dem
Verzug bei der Nutzung der Verkehrsflachen.

Die Verankerung der Deckschicht an die darunteginglg Schicht wird auf den von der Fahrbahndecke

entnommenen Bohrkernen mittels der direkten Sclikrpg nach Leutner (SN 670461) bestimmt.

Fur Verbundscherkréafte unter 15 kN, wird auf demsageten homogenen Flachenbereich der im Projekt

angegebene Einheitspreis fur die Deckschicht wig fo % gekirzt

Abzugin% =t+0,2 ¢t

wo t: Mittelwert der an den Bohrkernen ermittel#®bweichungen vom zulassigen Wert 15 kN. Wird
ein Wert unter 5 kN festgestellt, hat der Auftragmer auf eigene Kosten die Deckschicht
abzutragen und neu einzubauen; er haftet auchefilS¢haden aus dem Verzug bei der Nutzung
der Verkehrsflachen.

Ist unter der Deckschicht eine Asphalteinlage (Nefztranktes Vlies, u.a.) eingebaut worden, ist der

geforderte Scherfestigkeitsmindestwert (ohne AbAgkN.

Bei UberméRigem Bitumengehalt, Abweichung der MaltsBteifigkeit von den zulassigen Grenzwerten, bei
Resthohlrdumen, sowohl fiir vor dem Einbau entnonen@eamischproben als fir die Bohrkerne, unter dem
niedrigsten Richtwert, wird der Bauleiter Uber ddnahme des Gemischs und die anzuwendenden
Preisminderungen entscheiden.

Im Zeitraum zwischen 6 und 12 Monaten nach demdtinter Schicht wird zusatzlich driffigkeit der
Fahrbahn (Reibungswiderstand) mittels Pendel-Ger®@&TV-Einheiten nach UNI EN 13036-4 gemessen.
Wird eine Griffigkeit in PTV Einheiten (Pendulum SteValue) <60 festgestellt, wird auf dem gesamten
homogenen Flachenbereich der im Projekt angegeli#nkeitspreis fur die Deckschicht um 1% je
Einheitsabweichung gekurzt.

Wird eine Griffigkeit in PTV Einheiten (Pendulum §tevalue) < 45 festgestellt, hat der Auftragnehmefr
eigene Kosten die Deckschicht abzutragen und nezukauen; er haftet auch fir den Schaden aus dem
Verzug bei der Nutzung der Verkehrsflachen.

Die angefuihrten Abzlige sind kumulierbar und schklie®eitere Abziige wegen mangelhaften Bestandteilen,
Abweichungen der Zusammensetzung des geliefertestHgutes vom vereinbarten Mischgutansatz und
wegen mangelhaftem Einbau nicht aus, sofern digdstellten Mangel die einwandfreie Nutzbarkeit der

Verkehrsflache nicht beeintrachtigen.

Tabelle F.1

STOFFPRUFUNGEN UND UBERWACHUNG DER ANFORDERUNGEN
SCHICHT ART DES ENTNAHMEORT PRUFHAUFIGKEIT GEPRUFTE KENNGROSSEN

PRUFKORPERSY

Deckschicht aus| Grobe Mischanlage Wéchentlich oder je 2508 Binbau| Laut Tabelle A.1

Splittmastix Gesteinskdrnung

Deckschicht aus| Feine Mischanlage Wéchentlich oder je 2508 Binbau| Laut Tabelle A.2

Splittmastix Gesteinskdrnung

Deckschicht aus| Fuller Mischanlage Wéchentlich oder je 2500Eimbau| Laut Tabelle A.3

Splittmastix

Deckschicht aus| Bitumen Tank Wéchentlich oder je 2508 Binbau| Laut Tabelle A.4
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Splittmastix

Splittmastix

Deckschicht aus | Unverdichtetes | StraRenfertiger Taglich oder je 10.000 hEinbau | Kennwerte nach Mischgutansa

Splittmastix Mischgut Wasserempfindlichkeit

Deckschicht aus| Bohrkerne fir Fahrbahndecke Je 200 m Einbaubahn Solldicke

Splittmastix Schichtdicke

Deckschicht aus | Bohrkerne Fahrbahndecke Je 1000 m Einbaubahn Bitumen-Hohlraumgehalt;

Splittmastix Siebkurve, Gehalt an
karbonathaltigem Material,
Scherversuch Leutner

Deckschicht aus | Fahrbahndecke Fahrbahndecke Je 1000 m Einbaubahn PTV =60
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Artikel 6
BINDERSCHICHTEN AUS HEISSASPHALT MIT
STRASSENBAUBITUMEN

Die Binderschichten aus HeiRasphalt mit StraBenhaubn bestehen aus, nach Gewicht oder Raummali
dosierten, natirlichen Gesteinskdrnungen, Aushmngis(Frasmaterial), StraBenbaubitumen und Zusétze

Die verwendeten Mischungen missen der Verordnurig) (V. 305/2011 fir Baumaterialien entsprechen.
Fir jede Lieferung ist eine CE Zertifizierung, inm& der Anlage ZA der europdisch harmonisierteri UN
EN Norm 13108-1, beizulegen.

A) BESTANDTEILE UND ANFORDERUNGEN

1) Gesteinkdrnung

Die Gesteinkérnung bildet den festen Bestanteil mesHeiRmischverfahren hergestellten bitumindsen

Mischgutes. Sie besteht aus einem Gemisch ausmyroizkfeinen Gesteinskérnungen und Produktionsfiille

in Form von Feinanteilen oder Fremdflller. Die gralnd die feine Gesteinskdrnung entsteht durch die
Aufbereitung naturlicher Gesteine (Fels, natirlitbekergesteine mit abgerundeten oder scharfendtdnt

Die verwendete Gesteinkérnung Verordnung (UE) N5/3011 fur Baustoffe zugelassen sein. Bei jeder
Lieferung muss das CE-Kennzeichen als Konformitithweis nach Anhang ZA der harmonisierten Norm

UNI EN 13043, angebracht sein.

Die technischen Eigenschaften der Gesteinskdrnumh das Verfahren der Bescheinigung missen dem
Dekret des Ministers fiir Infrastrukturen und dearBportwesens vom 16. November 2009 entsprechen.

Die grobe Gesteinskdrnung wird mit den Sieb6ffnundes Grundsiebsatzes und des Erganzungssieb2atzes
nach UNI EN 13043 bezeichnet.

Die grobe Gesteinskérnung darf aus unterschiedlicorkommen stammen und unterschiedliche
petrographische Eigenschaften aufweisen, soferjeflam Typ die Voraussetzungen nach Tabelleeffillt
werden.

Tabelle A.1

GROBE GESTEINSKORNUNG
Eigenschaften Bezugsnorm | Symbol Maleinheit Sollwerte Kategorie
Widerstand gegen Zertrimmerung (Los AngelesNI EN 1097-2 LA % <30 LAz
Anteil an gebrochenen Kdérnern UNI EN 933-b C % >80 Gsoio
GroRtkorn UNI EN 933-1 D mm 30 -
Durchgang bei Sieb6ffnung 0.063 mm UNI EN 93341 f % <1 f1
Widerstand gegen Frost-Tau-Wechsel UNI EN 136[7-1 H % <1 51
Plattigkeitskennzabhl UNI EN 933-3 Fl % <30 Fhko
Wasseraufnahme UNIEN 109716 WA % <1,5 WA2

Die feine Gesteinskdrnung ist nach UNI EN 1304&ennzeichnen. Zur Anpassung an die gegenwaértig in
Italien lieferbaren feinen Gesteinskérnungen, igthadie Verwendung von Gesteinkdrnungen einer gami
Korngruppe mit Grof3tkorn 4 mm (=4 mm) zulassig.

Die feine Gesteinskdrnung darf aus unterschiedlichédorkommen stammen und unterschiedliche
petrographische Eigenschaften aufweisen, soferjefian Typ die Voraussetzungen nach TabelleeffiIt
sind.
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Tabelle A.2

FEINE GESTEINSKORNUNG
Eigenschaften Bezugsnorm Syimbol MalReinheit Sollwerte Kategorie
Sandéquivalent UNI EN 933-8 ES % >70 -
Anteil an gebrochenen Kdérnern % >50 -
Durchgang bei Sieb6ffnung 0.063 mm UNI EN 933-1 f % <2 f,

Der Fller, als vorwiegend bei Sieboffnung 0,063 aunchgehende Korngruppe, besteht aus dem Feihantei
der Gesteinskdérnungen (Eigenfiller) oder aus Gesteehl, vorzugsweise Kalkgestein, Zement, gelésthte
Kalk, hydraulischem Kalk, Asphaltpulver oder Flugas (Fremdfiller).

Fur die KorngréRenverteilung der Fuller gilt UNI BIS043.

Faller fur Binderschichten miissen die VorausseteonpacHIENSEY¥ erfiillen.

Tabelle A.3

FULLER

Eigenschaften Bezugsnorm Symbol MafReinheit Sollwerte Kategorie
Plastizitatsbeiwert UNI CEN ISO/TS| P N.P. -

17892-12
Hohlraumgehalt an trocken verdichtetem Fullerf UNI EN 1097-7 Y % 30-45 Mus
nach Rigden
Erweichungspunkterhéhung durch Fuller/Bitumg,
(Verhéltning(FJ')IIer/Bitumen S 1,5) OniEN 131791 Ares % 25 Ares8/16

Der Bauleiter Gberpriift anhand der Kennwerte obGBseteinskérnungen die Anforderungen gemaf Tabellen
Al, A2 und A3 erfiillen, die in der BescheinigungdeE - Kennzeichens des Gesteinkdrnungsproduzenten
enthalten sind. Die Bescheinigung, welche das CEennzeichen und die Leistungserklarung (DoP)
enthalten muss, sind dem Bauleiter mindestens §& Var Beginn der Arbeiten zu Gibergeben.

Der Bauleiter ist berechtigt, durch eigene Eignpng&ingen die vom Hersteller angegebenen Kennveerte
Uberprifen.

Far die nicht in der Leistungserklarung ausgewieselfigenschaften kann der Bauleiter die Zertifimey
dieser Proben durch eine Prifanstalt nach Artiketl&s DPR Nr. 380/2001 oder durch die Prifansimalt f
Baustoffe der Autonomen Provinz Bozen-Sudtirol aaéon.

2) Ausbauasphalt (UNI EN 13108-8)

Unter Ausbauasphalt versteht man das, durch diBréthanlagen von Schollen aus mit herkdmmlichen
Mitteln aufgebrochenen Asphaltschichten aufberei@emisch oder das auf den Baustellen im Kaltvesfah
mit geeigneten Vorrichtungen gewonnene Frasgut.

Fur die Zulassung des Ausbauasphalts missen dengigaften nach UNI EN 13108-8 nachgewiesen
werden.

Vor dem Gebrauch muss der Ausbauasphalt zur Aussong des Uberkorns (Klumpen, Absplitterungen)
Uber der zugelassenen oberen StlickgraRedesiebt werden.

Im Asphaltmischgut fiir Binderschichten ist ein Gelvan Ausbauasphalt von héchstens 20% in Anteilen
des Gesamtgewichts des Mineralstoffgemisches iglass

Der Ausbauasphalt darf in beliebigen Orten gewonmemden; der Gehalt in Gewichtsanteilen muss
verbindlich im Mischgutansatz, den der Auftragnehndem Bauleiter vor Beginn der Arbeiten
vorzuschlagen hat, angegeben werden.

3) Bindemittel

Das Bindemittel muss aus durch destillative Frak@oung von Erddl gewonnenem Stral3enbaubitumen
bestehen. Je nach Lage und aul3eren BedingungerBitirden der Penetrationsklassen 50/70 oder 70/100
nach UNI EN 12591 verwendet. Bei hohen Temperatistedie Verwendung von Bitumen der Klasse 50/70

vorzuziehen.
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Das Bitumen muss nach der Verordnung (UE) N. 30BI2@ir Baustoffe zugelassen sein. Bei jeder
Lieferung, muss das CE-Kennzeichen als Konformitithweis der harmonisierten Norm UNI EN 14023,
angebracht sein

Die geforderten Eigenschaften des Bitumens undadimuwendenden Prifverfahren sind in Tabelle A.4
angefuhrt.

Tabelle A.4

BITUMEN Typ50/70 Typ70/100
Eigenschaften Bezugsnorm MaReinheit Sollwerte Sollwerte
Penetration bei 25°C UNI EN1426 0,1mm 50-70 700 1
Erweichungspunkt UNI EN1427 °C 46-54 43 - 51
Brechpunkt (Fraal3) UNI EN12593 °C <-8 <-10
Loslichkeit UNI EN12592 % > 99 =99
Werte nach RTFOT (163°C) UNI EN12607-1
Massenanderung UNI EN12607-1 % <0,5 <0,8
Verbleibende Penetration bei 25°C UNI EN1426 % >50 > 46
Erweichungspunkt UNI EN1427 °C > 48 > 45
Anstieg des Erweichungspunktes UNI EN1427 °C <11 <11

Der Bauleiter Uberprift anhand der Kennwerte obRlasnen die Anforderungen gemalR Tabelle A4, die in
der Bescheinigung des CE - Kennzeichens des Herstefles Bitumens enthalten sind, erfillt. Die

Bescheinigung, welche das CE - Kennzeichen und.€iigtungserklarung (DoP) enthalten muss, sind dem
Bauleiter mindestens 15 Tage vor Beginn der Arbetdte Gibergeben.

4) Zusatzmittel

Zusatzmittel sind natirliche oder kinstliche Stofflie den Gesteinskérnungen oder dem Bitumen
beigegeben werden, um die Eigenschaften des Misetigzu verbessern. Sie werden fir verschiedene
Zwecke, wie zum Beispiel zur Verringerung der Wassgfindlichkeit, Verbesserung der Verarbeitbarkei
unter schwierigen Einbauverhaltnissen, Auffrischutgs gealterten Bitumens im Ausbauasphalt, zur
strukturellen Verfestigung, verwendet.

Zur Verringerung der Wasserempfindlichkeit missemdMJischgut Zusatzmittel (Haftvermittler und/oder

spezielle Fuller) beigegeben werden, welche didtudg zwischen Bitumen und Gesteinskérnung
verbessern. Menge und Typ des Zusatzmittels mugseMischgutansatz und den dazu gehérenden
Prufzertifikaten angegeben werden; sie kdnnen h rizinbauverhaltnisse, Art der Gesteinskérnung und
Eigenschaften des Mittels verschieden sein.

Art und Menge des Zusatzmittels missen so gewdahlien, dass der Wasserempfindlichkeitswiderstand de
Mischung nach Tabellen A6 und A.7 gewahrleistet ist

Die Anwendung von Ausbauasphalt (Frdsmaterial) kauch bei Einhaltung der unter Punkt A2
vorgeschriebenen Einschrédnkung, zu einer Verstgitles Mastix fihren und somit eine zu hohe St
des Mischgutes zur Folge haben. Diese wird durshStdimelzen vom Altbitumen verursacht, dass inneine
unterschiedlichen Anteil im Neuen Filler-Bitumend#ia aufgenommen wird.

Zur Wiederherstellung der Viskositat des MastiXe®nen Zusatzstoffe unterschiedlicher Art und Natur
eingesetzt werden.

Da Typ und Anwendung den alten Bindemittelanteiktavieren, muss die Menge im Labor, unter
Berucksichtigung der mechanischen (Indirekte Zugfksit und Steifheitsmodul) und volumetrischen
Eigenschaften des bituminésen Mischgutes, bestiwenden.

Die Wahl des Zusatzstoffes, das technische Datinbkx Einfluss der Menge auf die mechanischen und
volumetrischen Eigenschaften des Mischgutes, miisséfischgutansatz und den dazu gehérenden
Prufzertifikaten angegeben werden.

Die Zusatzmittel missen mit geeigneten Geratenfiggeverden, damit eine genaue Dosierung und eine
gleichmaRige Auflésung im Bindemittel gewahrleistétd.

Der Produzent muss einen Nachweis, welches die uBggnder eingesetzten Zusatzstoffe, fur den
spezifischen Gebrauch aufzeigt, erbringen.
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5) Mischgut

Das verwendete Mischgut muss nach der Verordnug) (U 305/2011 fur Baustoffe zugelassen sein. Bei
jeder Lieferung muss das CE-Kennzeichen als Kontétamachweis nach Anhang ZA der harmonisierten
Norm UNI EN 13108-1, angebracht sein.

Der Mischguthersteller muss die Zusammensetzumgeft@omposition) der eingesetzten Mischungen
bestimmen und erklaren.

Die Mineralstoffmischung zur Herstellung bituminb&nderschichten, muss im in Tabelle A.5 angetinr
Durchgangsbereich liegen. Fir den Bindemittelgeledzogen auf das Gewicht der Mineralstoffgemisches
gelten ebenfalls die Grenzwerte laut Tabelle A.5.

Tabella A.6

BINDERSCHICHT AC 20
SIEBKURVE

Siebsatz 1ISO mm % Durchgang
Priifsieb 32 100
Priifsieb 20 90 — 100
Priifsieb 10 56 — 68
Prifsieb 4 37 -48
Priifsieb 2 23-33
Priifsieb 0.5 11-17
Priifsieb 0.25 6—-12
Priifsieb 0.063 4-7
Bitumengehalt in % 43-5.7

Der tatséchliche Bindemittelbedarf kann mittelsritiggspriifung nach Marshall (Prifverfahren nach UNI
EN 12697-34) bestimmt werden. Davon abweichend sofdrn anwendbar, kann die Prufung auch an mit
dem Gyrator-Verdichter hergestellten Probekdrpeioligen (Prifverfahren nach UNI EN 12697-31).

Die geforderten Kennwerte der Idealmischung firkdiemindse Binderschicht gehen aus den Tabellén A.

(nach Marshall) und A.7 (Gyrator) hervor.

Tabelle A.6

PRUFUNG AN MIT DEM MARSHALL-GERAT VERDICHTETEN PROB EKORPERN

Eigenschaften Norm | Symbol] MaReinheit |  Sollwerte |  Kategorie
Verdichtung 75 Schléage x Sejte

Marshall-Stabiltét UNIEN 12697 - 34 Suin kN 10 Shinio
Marshall-Quotient Q@n KN/mm 3-45 Qin3
Hohlraumgehalt@ UNI EN 12697 - 8 \Y % 3-6 Mn3.0— Vimaxs
Wasserempfindlichkeit UNI EN 12697 - 12 ITSR % > 90 ITSRgo
Indirekte Zugfestigkeit bei 25 °C UNI EN 12697 - P3 ITS MPa 0,75-1,35
Relative indirekte Zugfestigkeit bei 25 °C CTI ®P >70
(O Die Raumdichte nach Marshall wird in der Folgié I, bezeichnet
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Tabelle A.7
PRUFUNG AN MIT DEM GYRATOR VERDICHTETEN PROBEKORPER N
Eigenschaften Norm | Symbol] MaReinheit|  Sollwerte | Kategorie
Prufbedingungel
Umdrehungswinke] 1.25° £ 0.02
Umdrehungsgeschwindigkeit Umdreh./min 30
Vertikaler Druck kPa 600
Durchmesser des Probekorpers mm 100
Hohlraumgehalt bei 10 Umdrehungen UNIEN 126978 V % 9-14 V10Ging
Hohlraumgehalt bei 100 Umdrehungéi ( UNI EN 12697 - 8 \ % 3-6 Vnz,0— Vmaxe
Hohlraumgehalt bei 180 Umdrehungen UNIEN 126978 V % >2
Wasserempfindlichkeit UNI EN 12697 - 12 ITSR % > 90 ITSRgo
Indirekte Zugfestigkeit bei 25°C1) UNIEN 12697 - 23 ITS MPa 0,75-1,35
Indirekter Zugfestigkeitsbeiwérbei 25°C [T) CTI MPa >70
(O Die Raumdichte bei 100 Umdrehungen wird in ddg&mnit Ds bezeichnet
(CD) An Prufkérpern bei 100 Umdrehungen am Gyratoreltdter

B) ZULASSUNG DES MISCHGUTES

Der Bauleiter wUberprift ob das Mischgut die Anfotdeen erfillt, anhand der Kennwerte, die in der
Bescheinigung des CE - Kennzeichens des Mischgt#ilers enthalten sind. Die Bescheinigung, welche
das CE - Kennzeichen und die LeistungserklarungP{Bmthalten muss, sind dem Bauleiter mindestens 15
Tage vor Beginn der Arbeiten zu tbergeben.

Auf Anfrage des Bauleiters missen au3erdem dieedetinung der werkseigenen Produktionskontrollen der
letzten 3 Monate vorgewiesen werden.

Die Prufhaufigkeit fiir die Produktionskontrolle nsudem Kontrollstandard Z entsprechen

Die EG-Konformitatserklarung wird nach Artikel 7bgatz 1, Buchstabe B, Verfahren 1, des DPR Nr.
246/93 (System 2+) ausgestellt.

Fur die nicht in der Leistungserklarung angefuhriggenschaften kann der Bauleiter die Zertifizigrun
dieser Proben durch eine Prifanstalt nach Artilketl&s DPR Nr. 380/2001 oder durch die Prifansialt f
Baustoffe der Autonomen Provinz Bozen-Sudtirol dnen. Fir die Anforderungen nach UNI EN 13108-1
sind die Baustoffe sowohl anhand von Erstprifung€hT) als auch anhand der werkseigenen
Produktionskontrolle (FPC), wie in der besagten mMiddNI EN 13108 Teile 20 und 21 angegeben, zu
klassifizieren.

Der Bauleiter ist berechtigt, durch eigene Eignpnggingen die vom Hersteller angegebenen Kennwvzerte
prifen. Die Eignungspriifungen kénnen sowohl aughodlischgut, das beim Einbau enthnommen wird, als
auch auf vor Ort entnommenen Bohrkernen erfolgen.

C) AUFBEREITUNG DES MISCHGUTES

Das Mischgut muss in stationaren, automatisiertafbéreitungsanlagen angemessener Leistung hedgestel
werden. Die Anlagen missen laufend gewartet umihwandfreiem Betriebszustand erhalten werden.

Bei der Mischguterzeugung darf die Nutzleistungsféit der Anlagen nicht Gberschritten werden; dami
wird gewabhrleistet, dass die Bestandteile des Mjstgs einwandfrei getrocknet, gesiebt und gleichigr
erhitzt werden und dass somit eine genaue SiebndgZuteilung der Gesteinkérnungen auf die einzelnen
Korngruppen stattfinden. Es dirfen auch kontinighrlarbeitende Aufbereitungsanlagen (beispielsweise
Trommelmischer) verwendet werden, sofern die Dasigrder Bestandteile nach Gewicht erfolgt. Messt un
Dosiergerate mussen laufend uberprift und geeiehden.

Das in der Anlage hergestellte Mischgut muss gléielibende Eigenschaften aufweisen, dessen Kenawert
jenen des aufgrund der Eignungsprufung genehmbgtechgutansatzes entsprechen missen.

! Indirekter Zugfestigkeitsbeiwert CTI #/@).D.Rt/Dc
wo D = Durchmesser des Priufkdrpers in mnt =Bruchdehnung Rt = Indirekte Zugfestigkeit
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Wahrend der gesamten Aufbereitung muss das Bituliemgeforderte Temperatur und eine gleichmafiige
Viskositat beibehalten; Bitumen und Zusatzmittelss®n in der Anlage genau dosiert werden.

In der Anlage muss der Ausbauasphalt getrennt imaf ®emperatur zwischen 90°C und 110°C gebracht
werden kénnen.

Das Lager fur die Gesteinkdrnungen muss sorgfétiidpereitet werden, an der Oberflache sind Lehnr ode
Wasseransammlungen zu beseitigen, um eine Verugueimp der gelagerten Gesteinkdrnungen zu
vermeiden. Die verschiedenen Kornklassen missereryet gelagert werden; die Beschickung der
Vordosiereinrichtung hat mit gré3ter Sorgfalt zfokyen.

Das Ausbauasphaltlager muss (berdeckt sein. Vor HEeritzung darf der Ausbauasphalt einen
Feuchtigkeitsgehalt von héchstens 4% aufweisenhBbérem Feuchtigkeitsgehalt ist die Aufbereitueg d
Mischguts einzustellen.

Die Mischzeit hangt von den technischen Eigensehader Anlage ab und muss so gewahlt werden, dass d
Gesteinskdrnung vollstandig und gleichmafig mitd@imittel umhullt wird.

Der Feuchtigkeitsgehalt der Gesteinkdrnung darf Amsgang des Trockners nicht mehr als 0,25% in
Gewichtsanteilen betragen.

Beim Mischvorgang muss die Temperatur der Zuscldéfgs zwischen 150°C und 170°C, jene des
Bitumens, je nach Klasse, zwischen 150°C und 1é@yen.

Die Trockner, Heizvorrichtungen und Ubergabegefafte Anlagen missen zur Uberwachung der
Temperatur mit einwandfrei funktionierenden undetetiRig geeichten Thermometern ausgestattet sein.

D) VORBEREITUNG DER EINBAUFLACHEN

Vor dem Einbau der Deckschicht muss die Auflagéiacsorgfaltig vorbereitet werden, damit die
einwandfreie Haftung zwischen den Schichten gewétet ist.

Als Haftschicht wird eine kationische Bitumenemaoistn mit kurzer Brechzeit und einem Nenngehalt an
Bindemittel von 55% mit einem automatischen Auftpérat aufgespriuht. Die Verwendung von
kationischen Bitumenemulsionen mit abweichendem d@&mnittelgehalt ist zuldssig, sofern die am
Bindemittel gepriften Kennwerte und die Dosierufejadp bleiben.

Damit die Baumaschinen die Haftschicht befahremkdn ist die frisch aufgesprihte Haftschicht mikit§p
Sand oder Fller zu bestreuen.

Die Dosierung der Haftschicht und die Menge destrBaangsmaterials missen vom Auftragnehmer so
ausgesucht werden, dass der Verbund zwischen deoch8mn gewahrleistet ist. Der Verbund wird auf den
von der Fahrbahndecke entnommenen Bohrkernen nectMdthode des direkten Scherversuches nach
Leutner (SN 670461) gemessen.

Es wird empfohlen, dass bei neuen Fahrbahndecked& der Binderschicht auf der Tragschicht) die
Restbitumenmenge der Emulsion von 0.30 kg/m2, benelerungsarbeiten (Einbau einer neuen
Binderschicht auf eine bestehende) eine solche 88 kg/nf und beim Einbau auf einer gefrasten
Asphaltoberflache eine solche von 0,40 kg/m? algeri

Als Haftschicht wird eine kationische Bitumenemaoistn mit kurzer Brechzeit und einem Nenngehalt an
Bindemittel von 55% (Bezeichnung nach UNI EN 138@855 B 3) verwendet. Die Kennwerte der zu
verwendenden Stoffe gehen aus -Tabelleh2rsor.

Tabella D.1

BITUMENEMULSION C 55 B3
Eigenschaften Bezugsnormen | Symbol MaReinheit Sollwerte Kategorie
Wassergehalt UNI EN 1428 w % 45+/-1 -
Bitumengehalt UNI EN 1431 r % > 53 5
Sedimentation nach 7 Tagen UNI EN 12847 ST % <10 3
Brechwert UNI EN 12850 BV 70 — 155 3
Rickstandshindemittel nach Abdestillation
Penetration bei 25C UNI EN1426 - 0,1Imm <100 3
Erweichungspunkt UNI EN1427 - °C > 35 8
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Der Bauleiter Uberpriift anhand der Kennwerte ob Biiemenemulsion die Anforderungen, die in der
Bescheinigung des CE - Kennzeichens des Hersteliers Emulsion enthalten sind, erfiillt. Die
Bescheinigung, welche das CE - Kennzeichen und.e€iistungserklarung (DoP) enthalten muss, sind dem
Bauleiter mindestens 15 Tage vor Beginn der Arbedie Gbergeben.

Far die nicht in der Leistungserklarung ausgewieseigenschaften, kann der Bauleiter die Zertifizig
dieser Proben durch eine Prifanstalt nach Artilleds DPR Nr. 380/2001 d.h. durch die Prifanstalt f
Baustoffe der Autonomen Provinz Bozen-Sudtirol aaéon.

Vor dem Einbau der Haftschicht muss die Auflagdfisauber sein.

E) EINBAU

Zum Einbau der Binderschicht sind leistungsfahige®nfertiger mit automatischer Nivelliereinriangu
einzusetzen.

Die mit dem StraRenfertiger hergestellten Schichtdissen einwandfrei profiliert sein und durfen kein
Kiesnester, Risse oder auf die Aussonderung debegraGesteinskérnung zurickzufiihrenden Méngel
aufweisen.

Beim Einbau ist mit gré3ter Sorgfalt auf eine faeteghte Ausbildung der Langsnahte zu achten, was am
besten mit dem Einbau in rascher Folge angrenzdédatamen erreicht wird.

Sollte dies nicht mdglich sein, muss der Rand @eeits eingebauten Bahn mit derselben Bitumeneowlsi
bespriiht werden, die fir die Haftschicht verwendetde, damit die gute Haftung der angrenzenden Bahn
gewabhrleistet ist.

Abgebrdckelte oder abgerundete Rander sind miteigeeigneten Gerat gerade zu schneiden.

Die bei Arbeitsunterbrechungen entstehenden Quagramussen bei Wiederaufnahme des Einbaus gerade
abgekantet werden; der Bereich mit unzureichendgkeldst auszubauen.

Die Langsnahte sind um mindestens 20 cm gegenidredarunterliegenden Nahten zu versetzen, wobei zu
beachten ist, dass die Langsnéhte nie mit den Restlswon schweren Lastfahrzeugen zusammenfallen.

Fur die Mischgutférderung vom Mischwerk zur Einbille sind Transportmittel mit angemessener Leggtun
einzusetzen; die Ladenflachen sind mit Abdeckuragesrustatten, um die Abkiihlung und Verkrustung des
Mischgutes zu vermeiden.

Bei der Beschickung des StralRenfertigers darf dimgeratur des bituminésen Mischgutes nicht untéf@4
liegen.

Der Einbau des Mischgutes muss unterbrochen wergenn durch ungiinstige Witterungsverhaltnisse der
fachgerechte Einbau beeintrachtigt ist.

Mangelhafte Schichten sind unverziglich, zu Laskes Auftragnehmers, abzutragen und neu einzubauen.
Die Verdichtung der bitumindsen Binderschicht eagfolunmittelbar nach dem Einbau mit dem
StrafRenfertiger und ist ohne Unterbrechungen abiia8en.

Zur Verdichtung sind vorzugsweise Gummiradwalzemz@setzen. Es kdénnen auch Vibro-Tandemwalzen
oder Kombinationswalzen mit Glattmantel mit eineemE&ht von mindestens 8 t eingesetzt werden, sofern
die Leistungsfahigkeit es gestattet, den gewlnactigzdichtungsgrad zu erreichen.

Das Verdichtungsverfahren ist so auszuwahlen, @&ss mdoglichst gleichméafRige Verdichtung auf der
gesamten Oberflache erreicht wird, um die Bilduag Rissen oder Ablésungen der neu eingebautent&chic
zu verhindern.

Die fertige Schicht muss eine regelmafige Oberéadime Absatzen oder Wellen aufweisen.

In fertigen Oberflachen sind Ebenheitsabweichungés,Stichmasse unter einer 4 m langen in beliebige
Richtung aufgesetzten Richtlatte, von bis zu 5 miassig.

Das bitumindse Mischgut der Binderschicht darf enst die darunter liegende Schicht eingebaut werden
nachdem der Bauleiter fiir selbe die EinhaltungiaeProjekt vorgegebenen Hohenlage, Profil, Dichte u
Tragfahigkeit festgestellt hat.

F) PRUFUNGEN
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Fir die Qualitatskontrolle des bitumindsen Misclegufir Binderschichten und des fachgerechten Egwgau
sind Laborprifungen und Feldversuche an den Betdi#en am Mischgut und an den aus der
Fahrbahndecke entnommenen Bohrkernen, durchzufiihren

Der Entnahmeort und die Anzahl der Prifungen sintiabelle F.1angefihrt.

Jede Entnahme besteht aus zwei Probekdrpern; efrekarper wird fur die Laboruntersuchungen verwénde
der zweite wird fur Neuprifungen oder nachtragli€eaderprifungen aufoewahrt.

Die Prufungen erfolgen der Priifanstalt der AutonorReovinz Bozen-Sudtirol oder in einer anderen, vom
Auftraggeber bestimmten Prifanstalt.

Die Bestandteile werden auf die vorgeschriebenediorerungen geprift.

Am Mischgut werden der Bitumengehalt, die Korngrempyerteilung der Gesteinkdrnung und die Menge des
Reaktivierungszusatzes festgestellt; mit den Malrhé@fungen werden dartber hinaus die Stabilitid die
Steifigkeit (UNI EN 12697-34) festgestellt. An deach dem Marshall-Verfahren verdichteten Probekrpe
werden das Bezugsraumdichtg PJNI EN 12697-9), der Hohlraumgehalt (UNI EN 1268)7 die indirekte
Zugfestigkeit ITS (UNI EN 12697-23) und die Wassepdindlichkeit (UNI EN 12697-12) ermittelt.

Nach dem Einbau veranlasst der Bauleiter die Emtealvon Bohrkernen, um die Eigenschaften des
Mischgutes und die Schichtstarken zu prufen.

An den Bohrkernen werden der Bitumengehalt, die nigorppenverteilung der Gesteinkérnungen, die
Menge des Reaktivierungszusatzes, die RaumdickteHdhlraumgehalt und die Verbundscherkraft nach
Leutner (SN 670461) bestimmt.

Die Schichtdicke wird in Einklang mit der UNI EN 12697-36 bestimnider Messwert ergibt sich als
Mittelwert aus 4 Messungen auf zwei senkrecht armer liegenden Durchmessern, die auf dem Bohrkern
beilaufig angezeichnet werden. Die Schichtstarke jédlen homogenen Einbauabschnitt, ergibt sich als
Mittelwert der Messwerte der entnommenen Bohrkekhessungen, die den Sollwerg,sum mehr als 5%
Uberschreiten, werden mit dem um 5% erhdhten Sdliweler Berechnung berticksichtigt.

Fir unter dem Sollwertsg, liegende Schichtdicken wird auf dem gesamten h@meg Flachenbereich der
im Projekt angegebene Einheitspreis fur die Bincl@cht wie folgt in % gekurzt:

Abzugin% =s+0,2%

wo s die wie folgt ermittelte Abweichung in % vornalBrert Sy ist:

S _ S x yBohrkern
soll gemessen 098x yso”

S

soll

Ysoll entspricht dem in der Eignungspriifung angefithvigert (O, laut Tabelle A.6 bzw. Blaut Tabelle
A.7); in Ermangelung der Eignungsprifung wird diezBgsdichte der Marshall-Prufkdrper aus dem
beim Einbau enthommenen Mischgut als Bezugswedarngszogen.

s=100

Ist s> 15 muss eine Ausgleichschicht zum Erreichen der ##dd(nach Auftragen einer Haftschicht)
eingebaut werden. Als Mischgut darf ein fur Binddishten oder fir Deckschichten geeignetes Mischgut
verwendet werden, dessen Dicke auf keinem Fall gegnials 2,0 cm betragen darf. Wenn die
auszugleichende Schichtstarke weniger als 2 cradpetist der Ausgleich durch VergréRerung der Stéldr
dariiber liegenden Deckschicht herzustellen, odeness ein Teil der Binderschicht abgefrast werden b
eine Ausgleichsschicht von mind. 2 cm eingebautierkann.

Der Bindemittelgehalt wird in Einklang mit der UNEN 12697-1 bestimmt. Beunzureichendem

Bitumengehalt wird auf dem gesamten homogenen Flachenbereiclmdérojekt angegebene Einheitspreis

fur die Binderschicht wie folgt in % gekurzt:

Abzug in % = 25. b?

wo b: die auf 0,1% gerundete Abweichung von derefiaaiz von 0,3% auf den in der Eignungsprifung
angefihrten Bindemittelgehalt. In Ermangelung dignEngsprifung wird das Mittel des in Tabelle
A.6 (letzte Zeile) angefuihrten Bereichs als BeziggsWwerangezogen.
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Die Wasserempfindlichkeit wird in Einklang mit deNI EN 12697-12 bestimmt. Sinkt der indirekte
Zugfestigkeitswert, bezogen auf den an trockenehdéktrpern ermittelten Wert, nach der vorgeschriehe
Wasserbehandlung unter 90%, wird auf dem gesamtanodjenen Flachenbereich der im Projekt
angegebene Einheitspreis fir die Binderschichtfalg in % gekurzt:

Abzug in % = 0,5 sa + (0,1 sd)

wo sa: an den Probekérpern ermittelte Abweichungerschen 90 und dem perzentuellen Verhéltnis
zwischen der indirekten Zugfestigkeit der nassahjaner der trockenen Probekérper.

Der Hohlraumgehalt wird in Einklang mit der UNI EN2697-8 bestimmt. Ergeben die Priifungen an den

Bohrkernen einefdohlraumgehalt von mehr als 7%, wird auf dem gesamten homogetd@rh&nbereich

der im Projekt angegebene Einheitspreis fiir diel&ischicht wie folgt in % gekirzt:

Abzug in % = 2v +

WO V: der Mittelwert der an den Bohrkernen ermi&el Abweichungen nach oben vom zulassigen Wert
(7%). Fur Stral3enabschnitte mit einer Langsneigibgr 6% wird der Grenzwert fiir den
zulassigen Hohlraumgehalt (an Bohrkernen gemess#rd % erhoht.

Wird an der fertigen Schicht ein Hohlraumgehalt voehr als 12% festgestellt, hat der Auftragnehnudr a

eigene Kosten die Binderschicht abzutragen undenezubauen; er haftet auch fir den Schaden aus dem

Verzug bei der Nutzung der Verkehrsflachen.

Die Verankerung der Binderschicht an die darurggdnde Schicht wird auf den von der Fahrbahndecke
entnommenen Bohrkernen mittels der direkten Schirpg nach Leutner (SN 670461) bestimmt.

Fur Verbundscherkréafte unter 12 kN, wird auf densageten homogenen Flachenbereich der im Projekt
angegebene Einheitspreis fir die Binderschicht falg in % gekirzt

Abzugin% =t+0,2 £

wo t: Mittelwert der an den Bohrkernen ermittelfdoweichungen vom zuldassigen Wert 12 kN.

Wird ein Wert unter 5 kN festgestellt, hat der Aagnehmer auf eigene Kosten die Binderschicht abgen

und neu einzubauen; er haftet auch fur den Schaledem Verzug bei der Nutzung der Verkehrsflachen.
Ist unter der Deckschicht eine Asphalteinlage (Nefztranktes Vlies, u.d.) eingebaut worden, ist der
geforderte Scherfestigkeitsmindestwert (ohne AbAgkN.

Weisen die grobkérnigen Gesteinkérnungen nichtggirderten Eigenschaften na€hbelle A.1 auf oder
werden (bermafiiger Bitumengehalt, Abweichungen dexi Marshall-Steifigkeit von den zulédssigen
Grenzwerten, Hohlraumgehalt sowohl fiir vor dem Binlentnommene Gemischproben als fir Bohrkerne,
unterhalb des niedrigsten Richtwerts festgestsitt] der Bauleiter Uber die Annahme des Gemisclisdia
anzuwendenden Preisminderungen entscheiden.

Die angefuhrten Abzlge sind kumulierbar und scklie®eitere Abziige wegen mangelhaften Bestandteilen,
Abweichungen der Zusammensetzung des geliefertestHgutes vom vereinbarten Mischgutansatz und
wegen mangelhaftem Einbau nicht aus, sofern digdeweliten Mangel die einwandfreie Nutzbarkeit der
Verkehrsflache nicht beeintrachtigen.

Tabelle F.1

STOFFPRUFUNGEN UND UBERWACHUNG DER ANFORDERUNGEN

SCHICHT ART DES ENTNAHMEORT PRUFHAUFIGKEIT ZU PRUFENDE
PRUFKORPERSY KENNGROSSEN
Bitumindse Grobe Mischanlage Wéchentlich oder je 2508 Binbau| Laut Tabelle A.1
Binderschicht | Gesteinskérnung

Ausgabe 2016




AUTONOME PROVINZ BOZEN

TECHNISCHERICHTLINIEN FUR BITUMINOSE BELAGE

Binderschicht

Bitumindse Feine Mischanlage Waéchentlich oder je 2508 Binbau| Laut Tabelle A.2

Binderschicht | Gesteinskdrnung

Bitumindse Faller Mischanlage Wdchentlich oder je 250DEmbau| Laut Tabelle A.3

Binderschicht

Bitumindse Bitumen Tank Wéchentlich oder je 2508 Binbau| Laut Tabelle A.4

Binderschicht

Bitumindse Unverdichtetes | StralRenfertiger Taglich oder je 5.000 hEinbau Kennwerte nach

Binderschicht | Mischgut Mischgutansatz,
Wasserempfindlichkeit

Bitumindse Bohrkerne fur Fahrbahndecke Je 200 m Einbaubahn Solldicke

Binderschicht | Schichtdicke

Bituminése | Bohrkerne Fahrbahndecke Je 1000 m Einbaubahn Bitumen-Hohlraumgehalt;

Siebkurve, Scherversuch

Leutner,

Ausgabe 2016
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Artikel 7
BINDERSCHICHTEN AUS HEISSASPHALT MIT MODIFIZIERTEM
BITUMEN

Binderschichten aus Heil3asphalt mit modifizierteituf@en bestehen aus, nach Gewicht oder Raummali
dosierten, natirlichen Gesteinskérnungen sowie auwagphalt (Frasmaterial), polymermodifiziertem
Stral3enbaubitumen und Zusatzmitteln.

Die verwendeten Mischungen missen der Verordnurig) (V. 305/2011 fir Baumaterialien entsprechen.
Fir jede Lieferung ist eine CE Zertifizierung, irm& der Anlage ZA der europdaisch harmonisierteri UN
EN Norm 13108-1, beizulegen.

A) BESTANDTEILE UND ANFORDERUNGEN

1) Gesteinkdrnung

Die Gesteinkérnung bildet den festen Bestanteil mesHeiRmischverfahren hergestellten bitumindsen
Mischgutes. Sie besteht aus einem Gemisch aus mralmel feinen Gesteinskdrnungen und aus
Produktionsfiiller in Form von Feinanteilen oder redélller. Die grobe und die feine Gesteinskdrnung
entsteht durch die Aufbereitung naturlicher Gestdirels, naturliche Lockergesteine mit abgerundetiar
scharfen Kanten).

Die verwendete Gesteinkérnung Verordnung (UE) N5/3011 fur Baustoffe zugelassen sein. Bei jeder
Lieferung muss das CE-Kennzeichen als Konformitithweis nach Anhang ZA der harmonisierten Norm
UNI EN 13043, angebracht sein.

Die technischen Eigenschaften der Gesteinskérnumy das Verfahren der Bescheinigung missen dem
Dekret des Ministers fiir Infrastrukturen und dearBportwesens vom 16. November 2009 entsprechen.

Die grobe Gesteinskdrnung wird mit den Sieb6ffnundes Grundsiebsatzes und des Erganzungssieb2atzes
nach UNI EN 13043 bezeichnet.

Die grobe Gesteinskérnung darf aus unterschiedlicorkommen stammen und unterschiedliche
petrographische Eigenschaften aufweisen, soferjeflam Typ die Voraussetzungen nach Tabelleeffillt
werden.

Tabelle A.1

GROBE GESTEINSKORNUNG
Eigenschaften Bezugsnorm | Symbol MafReinheit Sollwerte Kategorie
Widerstand gegen Zertrimmerung (Los AngelesNI EN 1097-2 LA % <30 LAz
Anteil an gebrochenen Kdérnern UNI EN 933-b C % >70 Gron
GroRtkorn UNI EN 933-1 D mm 40 -
Durchgang bei Sieb6ffnung 0.063 mm UNI EN 93341 f % <1 f1
Widerstand gegen Frost-Tau-Wechsel UNI EN 136[7-1 H % <1 51
Plattigkeitskennzabhl UNI EN 933-3 Fl % <30 Fhko
Wasseraufnahme UNIEN 109716 WA % <1,5 WA2

Die feine Gesteinskdrnung ist nach UNI EN 1304%ennzeichnen. Zur Anpassung an die gegenwaértig in
Italien lieferbaren feinen Gesteinskérnungen, igthadie Verwendung von Gesteinkdrnungen einer gami
Korngruppe mit Grof3tkorn 4 mm (=4 mm) zulassig.

Die feine Gesteinskdrnung darf aus unterschiedlichédorkommen stammen und unterschiedliche
petrographische Eigenschaften aufweisen, soferjefian Typ die Voraussetzungen nach TabelleeffiIt
sind.
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Tabelle A.2

FEINE GESTEINSKORNUNG
Eigenschaften Bezugsnorm Syimbol MalReinheit Sollwerte Kategorie
Sandéquivalent UNI EN 933-8 ES % >70 -
Anteil an gebrochenen Kdérnern % >50 -
Durchgang bei Sieb6ffnung 0.063 mm UNI EN 933-1 f % <2 f,

Der Flller, als vorwiegend bei Sieb6ffnung 0,063 aunchgehende Korngruppe, besteht aus dem Feihantei
der Gesteinskérnungen (Eigenfiller) oder aus Gesteehl, vorzugsweise Kalkgestein, Zement, gelésthte
Kalk, hydraulischem Kalk, Asphaltpulver oder Flugas (Fremdfiller).

Fir die KorngréRenverteilung der Fuller, bestimm&inklang mit der UNI EN 933-10, gilt die Norm UNI
EN 13043. Aulzerdem mussen Filler die Voraussetzungeh Tabelle A.3 erfillen.

Tabelle A.3

FULLER

Eigenschaften Bezugsnorm Symbol MafReinheit Sollwerte Kategorie
Plastizitatsbeiwert UNICEN ISO/T$ IP N.P. -

17892-12
Hohlraumgehalt an trocken verdichtetem Filler | UNI EN 1097-7 Y % 30-45 Muas
nach Rigden
Erweichungspunkterhdhung durch Fller/Bitumg
(Verhéltning(FJ)IIer/Bitumen E 1,5) 'UNIEN 131791 | Ao % =5 Ares8/16

Der Bauleiter Gberpriift anhand der Kennwerte obG@Bseteinskérnungen die Anforderungen gemaf Tabellen
Al, A2 und A3 erfiillen, die in der BescheinigungdeE - Kennzeichens des Gesteinkdérnungsproduzenten
enthalten sind. Die Bescheinigung, welche das CEennzeichen und die Leistungserklarung (DoP)
enthalten muss, sind dem Bauleiter mindestens §& Var Beginn der Arbeiten zu Gbergeben.

Der Bauleiter ist berechtigt, durch eigene Eignpngiingen die vom Hersteller angegebenen Kennwerte
Uberprifen.

Fur die nicht in der Leistungserklarung ausgewieselfigenschaften kann der Bauleiter die Zertifimey
dieser Proben durch eine Prifanstalt nach Artilketl&s DPR Nr. 380/2001 oder durch die Prifansimalt f
Baustoffe der Autonomen Provinz Bozen-Sudtirol atéon.

2) Ausbauasphalt (UNI EN 13108-8)

Unter Ausbauasphalt versteht man das, durch diBréthanlagen von Schollen aus mit herkdmmlichen
Mitteln aufgebrochenen Asphaltschichten aufberei@emisch oder das auf den Baustellen im Kaltvesfah
mit geeigneten Vorrichtungen gewonnene Frasgut.

Fir die Zulassung des Ausbauasphalts miissen dengbaften nach UNI EN 13108-8 nachgewiesen
werden.

Vor dem Gebrauch muss der Ausbauasphalt zur Aussongd des Uberkorns (Klumpen, Absplitterungen)
Uber der zugelassenen oberen StlickgraRedesiebt werden.

Im Asphaltmischgut fiir Binderschichten ist ein Gelvan Ausbauasphalt von héchstens 20% in Anteilen
des Gesamtgewichts des Mineralstoffgemisches iglass

Der Ausbauasphalt darf in beliebigen Orten gewonmemden, der Gehalt in Gewichtsanteilen muss
verbindlich im Mischgutansatz, den der Auftragnehmdem Bauleiter vor Beginn der Arbeiten
vorzuschlagen hat, angegeben werden.

3) Bindemittel

Das beigegebene Bindemittel muss aus polymermdgliien Bitumen bestehen, d.h. aus einem mit
Elastomeren oder mit Thermoplasten angereichertea3&baubitumen, dessen chemische Struktur und
physikalischen und mechanischen Eigenschaften s@réndert werden.
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Das polymermodifizierte Bitumen muss nach der V@mang (UE) N. 305/2011 fur Baustoffe zugelassen
sein. Bei jeder Lieferung, muss das CE-KennzeicilenKonformitdtsnachweis der harmonisierten Norm
UNI EN 14023, angebracht sein

Die geforderten Eigenschaften des Bitumens undadimuwendenden Prifverfahren sind in Tabelle A.4
angefuhrt.

Tabelle A.4

POLYMERMODIFIZIERTES BITUMEN PmB 45-80/70

Eigenschaften Bezugsnorm Symbol MafReinheit Sollwerte Klasse
Penetration bei 25°C UNI EN1426 - 0,1mm 50-70 4
Erweichungspunkt UNI EN1427 - °C >70 4
Brechpunkt (FraaR) UNI EN12593 - °C <-15 7
Dynam. Viskositéit bei 160°§,=10s UNIEN 137021 | - Pas > 410"

Elast. Ruckverformung bei 25 °C UNI EN 13398 e R % >75 2
Thermische Lager;tabilitat 3dbei 180°C | UNIEN 13399 oc <3 2
Aderung des Erweichungspunktes

Werte nach RTFOT UNI'EN12607-1

Verbleibende Penetration bei 25°C UNI EN1426 - % > 65 7
Anstieg des Erweichungspunktes UNI EN1427 - °C <5 8

Der Bauleiter tberprift anhand der Kennwerte ob pialgmermodifizierte Bitumen die Anforderungen

gemal Tabelle A4, die in der Bescheinigung des Gfennzeichens des Herstellers des modifizierten
Bitumens enthalten sind, erfullt. Die Bescheinigungelche das CE - Kennzeichen und die
Leistungserklarung (DoP) enthalten muss, sind demldter mindestens 15 Tage vor Beginn der Arbeiten
zu Ubergeben.

4) Zusatzmittel

Zusatzmittel sind natirliche oder kinstliche Stofflie den Gesteinskérnungen oder dem Bitumen
beigegeben werden, um die Eigenschaften des Misehgru verbessern. Sie werden fir verschiedene
Zwecke, wie zum Beispiel zur Verringerung der Weasswfindlichkeit, Verbesserung der Verarbeitbarkei
unter schwierigen Einbauverhaltnissen, Auffrischuthgs gealterten Bitumens im Ausbauasphalt, zur
strukturellen Verfestigung, verwendet.

Zur Verringerung der Wasserempfindlichkeit missemdMJischgut Zusatzmittel (Haftvermittler und/oder
spezielle Fuller) beigegeben werden, welche didtudg zwischen Bitumen und Gesteinskérnung
verbessern. Menge und Typ des Zusatzmittels mugseMischgutansatz und den dazu gehérenden
Prufzertifikaten angegeben werden; sie kdnnen h risinbauverhaltnisse, Art der Gesteinskérnung und
Eigenschaften des Mittels verschieden sein.

Art und Menge des Zusatzmittels missen so gewdhlien, dass der Wasserempfindlichkeitswiderstand de
Mischung nach Tabellen A6 und A.7 gewahrleistet ist

Bei der Auswahl der Art des Zusatzmittels, mussees/ertraglichkeit mit dem im modifizierten Bitume
befindenden Polymertyp nachgewiesen werden.

Die Anwendung von Ausbauasphalt (Frasmaterial) kauch bei Einhaltung der unter Punkt A2
vorgeschriebenen Einschréankung, zu einer Verstgitles Mastix fihren und somit eine zu hohe St

des Mischgutes zur Folge haben. Diese wird durshStdaimelzen vom Altbitumen verursacht, dass inneine
unterschiedlichen Anteil im Neuen Filler-Bitumend#ia aufgenommen wird.

Zur Wiederherstellung der Viskositat des MastiXe®nnen Zusatzstoffe unterschiedlicher Art und Natur
eingesetzt werden.

Da Typ und Anwendung den alten Bindemittelanteiktvieren, muss die Menge im Labor, unter
Berlcksichtigung der mechanischen (Indirekte Zugfksit und Steifheitsmodul) und volumetrischen
Eigenschaften des bituminésen Mischgutes, bestiwenden.

Die Wahl des Zusatzstoffes, das technische Datdnbkx Einfluss der Menge auf die mechanischen und
volumetrischen Eigenschaften des Mischgutes, miisséfischgutansatz und den dazu gehérenden
Prufzertifikaten angegeben werden.
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Die Zusatzmittel missen mit geeigneten Geratenfidggeverden, damit eine genaue Dosierung und eine
gleichmagige Auflésung im Bindemittel gewahrleistétd.

Der Produzent muss einen Nachweis, welches die uBggnder eingesetzten Zusatzstoffe, fur den
spezifischen Gebrauch aufzeigt, erbringen.

5) Mischgut

Das verwendete Mischgut mit modifiziertem Bitumemis® nach der Verordnung (UE) N. 305/2011 fir
Baustoffe zugelassen sein. Bei jeder Lieferung nu#ss CE-Kennzeichen als Konformitatsnachweis nach
Anhang ZA der harmonisierten Norm UNI EN 13108+igebracht sein.

Der Mischguthersteller muss die Zusammensetzumgeft@omposition) der eingesetzten Mischungen
bestimmen und erklaren.

Die Mineralstoffmischung zur Herstellung bituminddginderschichten, bestimmt nach UNI EN 12697-2
Norm, muss im It. Tabelle A.5 angefiihrten Durchgdegeich liegen. Fir den Bindemittelgehalt, bezogen
auf das Gewicht des Mineralstoffgemisches, geltemfalls die Grenzwerte laut Tabelle A.5.

Tabella A.5

BINDERSCHICHT AC 20
SIEBKURVE

Siebsatz ISO mm % Durchgang
Priifsieb 32 100
Priifsieb 20 90 — 100
Priifsieb 10 56 — 68
Prifsieb 4 37-48
Prifsieb 2 23 -33
Priifsieb 0.5 11-17
Priifsieb 0.25 6-—12
Priifsieb 0.063 4-7
Bitumengehalt in % 4.3-5.7

Der tatséchliche Bindemittelbedarf kann mittelsritiggspriifung nach Marshall (Prifverfahren nach UNI
EN 12697-34) bestimmt werden. Davon abweichend sofdrn anwendbar, kann die Prufung auch an mit
dem Gyrator-Verdichter hergestellten Probekdrpeioligen (Prifverfahren nach UNI EN 12697-31).

Die geforderten Kennwerte der Idealmischung firkdiemindse Binderschicht gehen aus den Tabellén A.

(nach Marshall) und A.7 (Gyrator) hervor.

Tabelle A.6
PRUFUNG AN MIT DEM MARSHALL-GERAT VERDICHTETEN PROB EKORPERN
Eigenschaften Norm | Symbol] MaReinheit]|  Sollwerte | Kategorie
Verdichtung 75 Schlage x Sejte
Marshall-Stabiltat UNIEN 12697 - 34 Sain kN 10 Shin1o
Marshall-Quotient Q@n KN/mm 3-45 Qin3
Hohlraumgehalt) UNI EN 12697 - 8 \Y % 3-6 Mnz.o— Vimaxe
Wasserempfindlichkeit UNI EN 12697 - 12 ITSR % > 90 ITSRgo
Indirekte Zugfestigkeit bei 25 °C UNI EN 12697 - R3 ITS MPa 09-15
Relative indirekte Zugfestigkeit bei 25 °C CTI P >80
(O Die Raumdichte nach Marshall wird in der Folgé I, bezeichnet
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Tabelle A7
PRUFUNG AN MIT DEM GYRATOR VERDICHTETEN PROBEKORPER N
Eigenschaften Norm | Symbol] MaReinheit|  Sollwerte | Kategorie
Prufbedingungel
Umdrehungswinke] 1.25° £ 0.02
Umdrehungsgeschwindigkeit Umdreh./min 30
Vertikaler Druck kPa 600
Durchmesser des Probekorpers mm 100
Hohlraumgehalt bei 10 Umdrehungen UNIEN 126978 V % 9-14 V10Ging
Hohlraumgehalt bei 100 Umdrehungéi ( UNI EN 12697 - 8 \ % 3-6 Vnz,0— Vmaxe
Hohlraumgehalt bei 180 Umdrehungen UNIEN 126978 V % >2
Wasserempfindlichkeit UNI EN 12697 - 12 ITSR % > 90 ITSRgo
Indirekte Zugfestigkeit bei 25°C1) UNIEN 12697 - 23 ITS MPa 09-1,55
Indirekter Zugfestigkeitsbeiwérbei 25°C [T) CTI MPa >80
Steifheitsmodul bei 20°C — 124mc(**) gg‘kﬁtl:la:rl]ge(?? - S GPa 55-11 V mins,5— Vimax11
(O Die Raumdichte bei 100 Umdrehungen wird in ddg&mnit Ds bezeichnet
(D An Prufkorpern bei 100 Umdrehungen am Gyratoreltgrter

B) ZULASSUNG DES MISCHGUTES

Der Bauleiter tberpriift ob das Mischgut die Anfatdwen erfillt, anhand der Kennwerte, die in der
Bescheinigung des CE - Kennzeichens des Mischgitilers enthalten sind. Die Bescheinigung, welche
das CE - Kennzeichen und die LeistungserklarungP{Bmthalten muss, sind dem Bauleiter mindestens 15
Tage vor Beginn der Arbeiten zu tibergeben.

Auf Anfrage des Bauleiters miissen au3erdem die élelinungen der werkseigenen Produktionskontrollen
der letzten 3 Monate vorgewiesen werden.

Die Prufhaufigkeit fur die Produktionskontrolle nsudem Kontrollstandard Z entsprechen

Die EG-Konformitatserklarung wird nach Artikel 7bgatz 1, Buchstabe B, Verfahren 1, des DPR Nr.
246/93 (System 2+) ausgestellt.

Fur die nicht in der Leistungserklarung angefuhrt&igenschaften kann der Bauleiter die Zertifizigyu
dieser Proben durch eine Prifanstalt nach Artilketl&s DPR Nr. 380/2001 oder durch die Prifansimalt f
Baustoffe der Autonomen Provinz Bozen-Sudtirol dnen. Firr die Anforderungen nach UNI EN 13108-1
sind die Baustoffe sowohl anhand von Erstprifung€hT) als auch anhand der werkseigenen
Produktionskontrolle (FPC), wie in der besagten MiddNI EN 13108 Teile 20 und 21 angegeben, zu
klassifizieren.

Der Bauleiter ist berechtigt, durch eigene Eignpng&ingen die vom Hersteller angegebenen Kennveerte
prufen. Die Eignungsprifungen kénnen sowohl avénosviischgut, das beim Einbau enthommen wird, als
auch auf vor Ort entnommenen Bohrkernen erfolgen.

C) AUFBEREITUNG DES MISCHGUTES

Das Mischgut muss in stationaren, automatisiertafbéreitungsanlagen angemessener Leistung heljestel
werden. Die Anlagen missen laufend gewartet uminwandfreiem Betriebszustand erhalten werden.

Bei der Mischguterzeugung darf die Nutzleistungsféit der Anlagen nicht Gberschritten werden; dami
wird gewabhrleistet, dass die Bestandteile des Mjstés einwandfrei getrocknet, gesiebt und gleichigr
erhitzt werden und dass somit eine genaue SiebndgZuteilung der Gesteinkérnungen auf die einzelnen
Korngruppen stattfinden. Es dirfen auch kontinidhrlarbeitende Aufbereitungsanlagen (beispielsweise
Trommelmischer) verwendet werden, sofern die Dasigrder Bestandteile nach Gewicht erfolgt. Messt un
Dosiergerate mussen laufend uberprift und geeiehden.

! Indirekter Zugfestigkeitsbeiwert CTI #/@).D.Rt/Dc
wo D = Durchmesser des Priufkdrpers in mnt =Bruchdehnung Rt = Indirekte Zugfestigkeit
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Das in der Anlage hergestellte Mischgut muss gleiefibende Eigenschaften aufweisen, dessen Kenawert
jenen des aufgrund der Eignungsprifung genehmidgtechgutansatzes entsprechen muissen.

Waéhrend der gesamten Aufbereitung muss das Bitulieegeforderte Temperatur und eine gleichmafiige
Viskositat beibehalten; Bitumen und Zusatzmittelssgn in der Anlage genau dosiert werden.

In der Anlage muss der Ausbauasphalt getrennt imef ®emperatur zwischen 90°C und 110°C gebracht
werden kénnen.

Das Lager fur die Gesteinkdrnungen muss sorgfétiidpereitet werden, an der Oberflache sind Lehnr ode
Wasseransammlungen zu beseitigen, um eine Veriugueimp der gelagerten Gesteinkdrnungen zu
vermeiden. Die verschiedenen Kornklassen misserergit gelagert werden; die Beschickung der
Vordosiereinrichtung hat mit gréter Sorgfalt ztokyen.

Das Ausbauasphaltlager muss (berdeckt sein. Vor HEeritzung darf der Ausbauasphalt einen
Feuchtigkeitsgehalt von héchstens 4% aufweisenhBbérem Feuchtigkeitsgehalt ist die Aufbereitueg d
Mischguts einzustellen.

Die Mischzeit hangt von den technischen Eigensehader Anlage ab und muss so gewahlt werden, dass d
Gesteinskdrnung vollstéandig und gleichmafiig mitd@imittel umhallt wird.

Der Feuchtigkeitsgehalt der Gesteinkdrnung darf Aamsgang des Trockners nicht mehr als 0,25% in
Gewichtsanteilen betragen.

Beim Mischvorgang muss die Temperatur der Zuschiéfgs zwischen 160°C und 180°C, jene des
Bitumens, je nach Klasse, zwischen 160°C und 17T@yen.

Die Trockner, Heizvorrichtungen und Ubergabegefafte Anlagen missen zur Uberwachung der
Temperatur mit einwandfrei funktionierenden undetetii3ig geeichten Thermometern ausgestattet sein.

D) VORBEREITUNG DER EINBAUFLACHEN

Vor dem Einbau der Binderschicht muss die Auflagmie sorgféltig vorbereitet und geséubert werden,
damit die einwandfreie Haftung zwischen den Schkeiclgewahrleistet ist.

Als Haftschicht wird eine Emulsion aus polymermaidrtem Bitumen mit einem automatischen
Aufspriihgerat aufgespriht.

Die Verwendung eines heil3 aufgespriihten, polymeifimimiiten Bindemittels ist zuldssig, sofern die
Bindemittelmenge je Flacheneinheit unveranderbilei

Damit die Baumaschinen die Haftschicht befahremkdn ist die frisch aufgesprihte Haftschicht mikit§p
Sand oder Fuller zu bestreuen.

Die Dosierung der Haftschicht und die Menge destrBaangsmaterials missen vom Auftragnehmer so
ausgesucht werden, dass der Verbund zwischen deoch8mn gewahrleistet ist. Der Verbund wird auf den
von der Fahrbahndecke enthommenen Bohrkernen nachiMdthode des direkten Scherversuches nach
Leutner (SN 670461) gemessen.

Es wird empfohlen, dass bei neuen Fahrbahndeckerd& der Binderschicht auf der Tragschicht) die
Restbitumenmenge des polymermodifizierten Bitumedey Emulsion oder die heild aufgespritzte
polymermodifizierte Bitumenschicht eine wirksame nd@@mittelmenge von 0.30 kg/m?, bei
Erneuerungsarbeiten (Einbau einer neuen Bindetsichiaf eine bestehende Schicht) eine solche voh 0.3
kg/m? und beim Einbau auf einer gefrasten Asphaltoberéiagine solche von 0,40 kg/m? aufweisen.

Zu verwenden ist eine kationische Bitumenemulsionkarzer Brechzeit und einem polymermodifizierten
Bitumengehalt von 69% (Bezeichnung nach UNI EN B38D 69 BP 3), dessen Kennwerte in Tabelle D.1
angefihrt sind.

Das heil3 aufgespriihte, polymermodifizierte Bind&hitmuss die gleichen Eigenschaften wie das
Ruckstandbindemittel der Haftschicht nach Tabelle &ufweisen.
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Tabella D.1

EMULSION AUS POLYMERMODIFIZIERTEM BITUMEN — C69BP 3
Eigenschaften Bezugsnorm Symbol MafReinheit Sollwerte Klasse
Wassergehalt UNI EN 1428 w % 30+/-1 9
Bitumengehalt UNI EN 1431 r % 67-71 8
Volumenanteil Oldestillat UNI EN 1431 0 % 0 -
Sedimentation nach 7 Tagen UNI EN 12847 ST % <10 3
Brechwert UNI EN 13075-1 BV 70 — 155 4
Rickstandsbhindemittel nach Abdestillation
Penetration bei 25C UNI EN1426 - 0,1Imm 50-70 3
Erweichungspunkt UNI EN1427 - °C > 65 2
Brechpunkt (nach Fraaf) UNI EN 12593 - °C <-15 -
Elastische Rickstellung bei 25 °C UNI EN 13398 R % >75 4

Der Bauleiter Uberpruft anhand der Kennwerte obptilymermodifizierte Bitumenemulsion oder das als
Haftschicht verwendete polymermodifizierte Biturrdia Anforderungen, die in der Bescheinigung des- CE
Kennzeichens des Herstellers der Emulsion enthabed, erfillt. Die Bescheinigung, welche das CE -
Kennzeichen und die Leistungserklarung (DoP) etghahuss, sind dem Bauleiter mindestens 15 Tage vor
Beginn der Arbeiten zu Gibergeben.

Fir die nicht in der Leistungserklarung ausgewieseBigenschaften, kann der Bauleiter die Zertifizig
dieser Proben durch eine Prifanstalt nach Artilled6s DPR Nr. 380/2001 d.h. durch die Prifanstalt f
Baustoffe der Autonomen Provinz Bozen-Sidtirol adéon.

Vor dem Einbau der Haftschicht muss die Auflagdfisauber sein.

E) EINBAU

Zum Einbau der Binderschicht sind leistungsfahige®nfertiger mit automatischer Nivelliereinriaigu
einzusetzen.

Die mit dem StraRenfertiger hergestellten Schichtdissen einwandfrei profiliert sein und durfen kein
Kiesnester, Risse oder auf die Aussonderung debegraGesteinskérnung zuriickzufihrenden Mangel
aufweisen.

Beim Einbau ist mit gré3ter Sorgfalt auf eine faeteghte Ausbildung der Langsnahte zu achten, was am
besten mit dem Einbau in rascher Folge angrenzédatamen erreicht wird.

Sollte dies nicht mdglich sein, muss der Rand @eeits eingebauten Bahn mit derselben Bitumeneomlsi
bespriht werden, die fur die Haftschicht verwendetde, damit die gute Haftung der angrenzenden Bahn
gewabhrleistet ist.

Abgebrdckelte oder abgerundete Rander sind miteigeeigneten Gerat gerade zu schneiden.

Die bei Arbeitsunterbrechungen entstehenden Quigramussen bei Wiederaufnahme des Einbaus gerade
abgekantet werden; der Bereich mit unzureichendetelst auszubauen.

Die Langsnahte sind um mindestens 20 cm gegenidredarunterliegenden Nahten zu versetzen, wobei zu
beachten ist, dass die Langsnéhte nie mit den Regtswon schweren Lastfahrzeugen zusammenfallen.

Fir die Mischgutférderung vom Mischwerk zur Einblle sind Transportmittel mit angemessener Leigtun
einzusetzen; die Ladenflachen sind mit Abdeckurayesrustatten, um die Abkuhlung des Mischgutes und
Klumpenbildung zu vermeiden.

Bei der Beschickung des Stral3enfertigers darf dimgeratur des bitumindsen Mischgutes nicht untéf@5
liegen.

Der Einbau des Mischgutes muss unterbrochen werdenn durch unginstige Witterungsverhéltnisse der
fachgerechte Einbau beeintrachtigt ist.

Mangelhafte Schichten sind unverziglich, zu Laskes Auftragnehmers, abzutragen und neu einzubauen.
Die Verdichtung der bitumindsen Binderschicht egfolunmittelbar nach dem Einbau mit dem
StraRenfertiger und ist ohne Unterbrechungen abia8en.
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Zur Verdichtung sind vorzugsweise Gummiradwalzemesetzen. Es kénnen auch Vibro-Tandemwalzen
oder Kombinationswalzen mit Glattmantel mit eine@emE&ht von mindestens 8 t eingesetzt werden, sofern
die Leistungsfahigkeit es gestattet, den gewlnactigzdichtungsgrad zu erreichen.

Das Verdichtungsverfahren ist so auszuwahlen, @ass mdglichst gleichméafRige Verdichtung auf der
gesamten Oberflache erreicht wird, um die Bilduag Rissen oder Ablésungen der neu eingebautent8chic
zu verhindern.

Die fertige Schicht muss eine regelmafige und lgerchte Oberflache aufweisen.

In fertigen Oberflachen sind Ebenheitsabweichungés,Stichmasse unter einer 4 m langen in beliebige
Richtung aufgesetzten Richtlatte, von bis zu 5 miassig.

Das bituminése Mischgut der Binderschicht darf enst die darunter liegende Schicht eingebaut werden
nachdem der Bauleiter fir selbe die EinhaltunginteProjekt vorgegebenen Héhenlage, Profil, Dichtd u
Tragfahigkeit festgestellt hat.

F) PRUFUNGEN

Fur die Qualitatskontrolle des bitumindsen Miscleguind des fachgerechten Einbaues sind Laborpréifung
und Feldversuche an den Bestandteilen, am Mischgdtan den aus der Fahrbahndecke entnommenen
Bohrkernen, durchzufuhren.

Der Entnahmeort und die Anzahl der Priifungen sintiabelle F.1angefihrt.

Jede Entnahme besteht aus zwei Probekorpern; erekrper wird fur die Laboruntersuchungen verwénde
der zweite wird fir Neuprtfungen oder nachtragliSieaderprifungen aufbewahrt.

Die Prufungen erfolgen der Priifanstalt der AutonorReovinz Bozen-Sidtirol oder in einer anderen, vom
Auftraggeber bestimmten Priifanstalt.

Die Bestandteile werden auf die vorgeschriebendiorderungen gepruft.

Am Mischgut werden der Bitumengehalt und die Koupgrenverteilung der Gesteinkdérnung festgestelit; mi
den Marshall-Prifungen werden daruber hinaus dabiBtit und die Steifigkeit (UNI EN 12697-34)
festgestellt. An den nach dem Marshall-Verfahrerdiohteten Probekdrpern werden das Bezugsraumdichte
Dy (UNI EN 12697-9), der Hohlraumgehalt (UNI EN 1268)7 die indirekte Zugfestigkeit ITS (UNI EN
12697-23) und die Wasserempfindlichkeit (UNI EN 226.2) gemessen.

Nach dem Einbau veranlasst der Bauleiter die Emtealvon Bohrkernen, um die Eigenschaften des
Mischgutes und die Schichtstarken zu priifen.

An den Bohrkernen werden der Bitumengehalt, die ngarppenverteilung der Gesteinkérnungen, die
Raumdichte, der Hohlraumgehalt, die Verbundschérki@ch Leutner (SN 670461) und der komplexer E-
Modul nach UNI EN 12697-26 Anhang C, bestimmt.

Die Schichtdicke wird in Einklang mit der UNI EN 12697-36 bestimnider Messwert ergibt sich als
Mittelwert aus 4 Messungen auf zwei senkrecht amder liegenden Durchmessern, die auf dem Bohrkern
beilaufig angezeichnet werden. Die Schichtstarke jéidlen homogenen Einbauabschnitt, ergibt sich als
Mittelwert der Messwerte der entnommenen Bohrkektessungen, die den Sollwerg,sum mehr als 5%
Uberschreiten, werden mit dem um 5% erhdhten Sdliweler Berechnung berticksichtigt.

Fir unter dem Sollwertdg, liegende Schichtdicken wird auf dem gesamten h@meg Flachenbereich der
im Projekt angegebene Einheitspreis fir die Binctacht wie folgt in % gekiirzt:

Abzugin% =s+0,2 8

wo s die wie folgt ermittelte Abweichung in % voroll8rert Sy ist:

S _ S x yBohrkern
soll gemessen 098X yso”

S

soll

Ysoll entspricht dem in der Eignungsprifung angefithvigert (O, laut Tabelle A.6 bzw. Blaut Tabelle
A.7); in Ermangelung der Eignungsprifung wird diezBgsdichte der Marshall-Prifkdrper aus dem
beim Einbau enthommenen Mischgut als Bezugswesangezogen.

Ist s> 15

s=100
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muss eine Ausgleichschicht zum Erreichen der Sididi(nach Auftragen einer Haftschicht) eingebaut
werden. Als Mischgut darf ein fur Binderschichtedeo fir Deckschichten geeignetes Mischgut, das mit
polymermodifiziertem Bindemittel hergestellt isgrwendet werden. Die Dicke der Ausgleichsschiciif da
auf keinem Fall weniger als 2,0 cm betragen. Weienadiszugleichende Schichtstéarke weniger als 2 cm
betragt, ist der Ausgleich durch Vergrol3erung deéirke der daruber liegenden Deckschicht herzustelle
oder es muss ein Teil der Binderschicht abgefréstden bis eine Ausgleichsschicht von mind. 2 cm
eingebaut werden kann.

Der Bindemittelgehalt wird in Einklang mit der UNEN 12697-1 bestimmt. Beunzureichendem

Bitumengehalt wird auf dem gesamten homogenen Flachenbereichmderojekt angegebene Einheitspreis

fur die Binderschicht wie folgt in % gekurzt:

Abzug in % = 25. b?

wo b: die auf 0,1% gerundete Abweichung von derefiaiz von 0,30% auf den in der Eignungsprifung
angefihrten Bindemittelgehalt. In Ermangelung dignengsprifung wird das Mittel des in Tabelle
A5 (letzte Zeile) angefiihrten Bereichs als Beziggslwerangezogen.

Die Wasserempfindlichkeit wird in Einklang mit demMNI EN 12697-12 bestimmt. Sinkt der indirekte
Zugfestigkeitswert, bezogen auf den an trockenebdéktrpern ermittelten Wert, nach der vorgeschriehe
Wasserbehandlung unter 90%, wird auf dem gesamtanodjenen Flachenbereich der im Projekt
angegebene Einheitspreis fir die Binderschichtfalg in % gekurzt:

Abzug in % = 0,5 sa + (0,1 s&)

wo sa: an den Probekérpern ermittelte Abweichungerschen 90 und dem perzentuellen Verhaltnis
zwischen der indirekten Zugfestigkeit der nassemhjaner der trockenen Probekdrper.

Der Hohlraumgehalt wird in Einklang mit der UNI EN2697-8 bestimmt .Ergeben die Prifungen an den

Bohrkernen einemdohlraumgehalt von mehr als 7%, wird auf dem gesamten homogetérhé&nbereich

der im Projekt angegebene Einheitspreis fir diel&ischicht wie folgt in % gekurzt:

Abzug in % = 2v + V

WO V: der Mittelwert der an den Bohrkernen ermi&elAbweichungen nach oben vom zulassigen Wert
(7%). Fur StralRenabschnitte mit einer Langsneigibgr 6% wird der Grenzwert fiir den
zulassigen Hohlraumgehalt (an Bohrkernen gemesadrg % erhoht.

Wird an der fertigen Schicht ein Hohlraumgehalt voehr als 12% festgestellt, hat der Auftragnehnudr a

eigene Kosten die Tragschicht abzutragen und nezukauen; er haftet auch fir den Schaden aus dem

Verzug bei der Nutzung der Verkehrsflachen.

Die Verankerung der Binderschicht an die darurggdnde Schicht wird auf den von der Fahrbahndecke
entnommenen Bohrkernen mittels der direkten Sclikrpg nach Leutner (SN 670461) bestimmt.

Fur Verbundscherkréafte unter 12 kN, wird auf demsageten homogenen Flachenbereich der im Projekt
angegebene Einheitspreis fur die Binderschicht falgt in % gekurzt

Abzugin% =t+0,2 £

wo t: Mittelwert der an den Bohrkernen ermittelfdoweichungen vom zulassigen Wert 12 kN.

Wird ein Wert unter 5 kN festgestellt, hat der Aaffnehmer auf eigene Kosten die Binderschicht ahgeih

und neu einzubauen; er haftet auch fur den Schaledem Verzug bei der Nutzung der Verkehrsflachen.
Ist unter der Deckschicht eine Asphalteinlage (Nefztranktes Vlies, u.a.) eingebaut worden, ist der
geforderte Scherfestigkeitsmindestwert (ohne AbAugkN.

Der Steifheitsmodul wird in Einklang mit der UNI EN2697-26, Anhang C bestimmWerden fir
Steifheitsmodul Werte tUber 11 GPa gemessen, wird auf dem gesamtaogenen Flachenbereich der im
Projekt angegebene Einheitspreis fir die Bindectthiie folgt in % gekirzt:

Abzug in % = 3 (1+ M?)
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wo M:  der an den Bohrkernen ermittelt Mittelweer dAbweichung bezogen auf dem Grenzwert 11GPa.
Fur Steiftheitswerte unter 5,5 GPa wird auf dem gegea homogenen Flachenbereich der im Projekt
angegebene Einheitspreis fur die Binderschichtfalgt in % gekurzt

Abzug in % =5 (1+ M?)

wo M:  der an den Bohrkernen ermittelt Mittelweer dAbweichung bezogen auf dem Grenzwert 5,5 GPa.
Wird ein Steifheitswert unter 2,5 GPa kN festgdistddat der Auftragnehmer auf eigene Kosten die
Binderschicht abzutragen und neu einzubauen; dethafich fur den Schaden aus dem Verzug bei der
Nutzung der Verkehrsflachen.

Sollte die geringe Hohe der Bohrkerne die Durchfiagr der Prufung nicht erlauben, wird der
Steifheitsmodul an in der Prifanstalt hergestellf@mmbekorpern bestimmt Diese werden nach dem
Mischgutansatz fir das eingebaute Mischgut herlfested bis zur Erreichung der vor Ort festgesesilt
Einbaudichte verdichtet.

Weisen die grobkdrnigen Gesteinkérnungen nichtgéiforderten Eigenschaften nathbelle A.1 auf oder
werden (bermafiger Bitumengehalt, Abweichungen d&xi Marshall-Steifigkeit von den zulédssigen
Grenzwerten, Hohlraumgehalt sowohl fir vor dem Binlentnommene Gemischproben als fur Bohrkerne,
unterhalb des niedrigsten Richtwerts festgestsitt] der Bauleiter Uber die Annahme des Gemisclisdia
anzuwendenden Preisminderungen entscheiden.

Die angefuhrten Abzlge sind kumulierbar und scklie®eitere Abziige wegen mangelhaften Bestandteilen,
Abweichungen der Zusammensetzung des geliefertestHgutes vom vereinbarten Mischgutansatz und
wegen mangelhaftem Einbau nicht aus, sofern digdeweliten Mangel die einwandfreie Nutzbarkeit der

Verkehrsflache nicht beeintrachtigen.

Tabelle F.1

STOFFPRUFUNGEN UND UBERWACHUNG DER ANFORDERUNGEN
SCHICHT ART DES ENTNAHMEORT PRUFHAUFIGKEIT ZU PRUFENDE
PRUFKORPERS KENNGROSSEN
Bitumindse Grobe Mischanlage Wéchentlich oder je 2508 Binbau| Laut Tabelle A.1
Binderschicht | Gesteinskérnung
Bitumindse Feine Mischanlage Wéchentlich oder je 2508 Binbau| Laut Tabelle A.2
Binderschicht | Gesteinskérnung
Bitumindse Faller Mischanlage Wéchentlich oder je 2500Embau| Laut Tabelle A.3
Binderschicht
Bitumindse Bitumen Tank Wéchentlich oder je 2506 Binbau| Laut Tabelle A.4
Binderschicht
Bitumindse Unverdichtetes | StralRenfertiger Taglich oder je 5.000 hEinbau Kennwerte nach
Binderschicht | Mischgut Mischgutansatz,
Wasserempfindlichkeit
Bitumindse Bohrkerne fur Fahrbahndecke Je 200 m Einbaubahn Solldicke
Binderschicht | Schichtdicke
Bituminése | Bohrkerne Fahrbahndecke Je 1000 m Einbaubahn Bitumen-Hohlraumgehalt;
Binderschicht Siebkurve, Scherversuch
Leutner, Steifheitsmodul
Bitumindse Bohrkerne fur Fahrbahndecke Je 1000 m Einbaubahn Laut Tahédlle
Binderschicht | Steifheitsmodul
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Artikel 8
TRAGSCHICHTEN AUS HEISSASPHALT MIT
STRASSENBAUBITUMEN

Die Tragschichten aus Heil3asphalt mit bestehenraaa) Gewicht oder Raummal dosierten, natirlichen
Gesteinskdérnungen sowie Ausbauasphalt (Frasmater&traRenbaubitumen und Zusatzmitteln. Die
verwendeten Mischungen missen der Verordnung (UE308/2011 fir Baumaterialien entsprechen. Fir
jede Lieferung ist eine CE Zertifizierung, im Sinder Anlage ZA der europaisch harmonisierten UNI EN
Norm 13108-1, beizulegen.

A) BESTANDTEILE UND ANFORDERUNGEN

1) Gesteinkdrnung

Die Gesteinkérnung bildet den festen Bestanteil mesHeiRmischverfahren hergestellten bitumindsen
Mischgutes. Sie besteht aus einem Gemisch aus mralmel feinen Gesteinskdrnungen und aus
Produktionsfiiller in Form von Feinanteilen oder redélller. Die grobe und die feine Gesteinskdrnung
entsteht durch die Aufbereitung natirlicher Gestdrels, natlrliche Lockergesteine mit abgerundetiar
scharfen Kanten).

Die verwendete Gesteinkérnung Verordnung (UE) N5/3011 fur Baustoffe zugelassen sein. Bei jeder
Lieferung muss das CE-Kennzeichen als Konformitithweis nach Anhang ZA der harmonisierten Norm
UNI EN 13043, angebracht sein. Die technischen ii§glkaften der Gesteinskdrnung und das Verfahren der
Bescheinigung missen dem Dekret des Ministers ritnadtrukturen und des Transportwesens vom 16.
November 2009 entsprechen.

Die grobe Gesteinskdrnung wird mit den Sieb6ffnundes Grundsiebsatzes und des Erganzungssieb2atzes
nach UNI EN 13043 bezeichnet.

Die grobe Gesteinskérnung darf aus unterschiedlicorkommen stammen und unterschiedliche
petrographische Eigenschaften aufweisen, soferjeflam Typ die Voraussetzungen nach Tabelleeffillt
werden.

Tabelle A.1

GROBE GESTEINSKORNUNG
Eigenschaften Bezugsnorm | Symbol MalReinheit Sollwerte Kategorie
Widerstand gegen Zertrimmerung (Los AngelesNI EN 1097-2 LA % <30 LAz
Anteil an gebrochenen Kdérnern UNI EN 933-b C % >70 Gron
GroRtkorn UNI EN 933-1 D mm 40 -
Durchgang bei Sieb6ffnung 0.063 mm UNI EN 93341 f % <1 fi
Widerstand gegen Frost-Tau-Wechsel UNI EN 136[7-1 H % <1 51
Plattigkeitskennzahl UNI EN 933-3 Fl % <30 Fhko
Wasseraufnahme UNIEN 109716 WA % <1,5 WA2

Die feine Gesteinskdrnung ist nach UNI EN 1304&ennzeichnen. Zur Anpassung an die gegenwaértig in
Italien lieferbaren feinen Gesteinskérnungen, igthadie Verwendung von Gesteinkdrnungen einer gami
Korngruppe mit Grof3tkorn 4 mm (=4 mm) zulassig.

Die feine Gesteinskdrnung darf aus unterschiedlichédorkommen stammen und unterschiedliche
petrographische Eigenschaften aufweisen, soferjeflam Typ die Voraussetzungen nach Tabelleeif@lt
sind.

Tabelle A.2

FEINE GESTEINSKORNUNG
Eigenschaften Bezugsnorm Syimbol MaReinheit Sollwerte Kategorie
Sandéquivalent UNI EN 933-8 ES % >70 -
Anteil an gebrochenen Kérnern % >50 -
Durchgang bei Sieb6ffnung 0.063 mm UNI EN 933-1 f % <2 f,
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Der Flller, als vorwiegend bei Sieb6ffnung 0,063 aunchgehende Korngruppe, besteht aus dem Feihantei
der Gesteinskérnungen (Eigenfiller) oder aus Gesteehl, vorzugsweise Kalkgestein, Zement, gelésthte
Kalk, hydraulischem Kalk, Asphaltpulver oder Flugas (Fremdfiller).

Fir die KorngréRenverteilung der Filler gilt UNI BIS043.

Fuller fur Binderschichten missen die Vorausseteantach -Tabelle A.3- erfiillen.

Tabelle A.3

FULLER

Eigenschaften Bezugsnorm Symbol MafReinheit Sollwerte Kategorie
Plastizitatsbeiwert UNI CEN ISO/TS| P N.P. -

17892-12
Hohlraumgehalt an trocken verdichtetem Fuller) UNI EN 1097-7 Y % 30-45 Mus
nach Rigden
Erweichungspunkterhthung durch Fller/Bitumie,
(Verhéltning(FJ)IIer/Bitumen E 1,5) OniEN 131791 Dren % 25 Ares8/16

Der Bauleiter Gberpriift anhand der Kennwerte obGBseteinskérnungen die Anforderungen gemaf Tabellen
Al, A2 und A3 erfiillen, die in der BescheinigungdeE - Kennzeichens des Gesteinkdérnungsproduzenten
enthalten sind. Die Bescheinigung, welche das CEennzeichen und die Leistungserklarung (DoP)
enthalten muss, sind dem Bauleiter mindestens §& Var Beginn der Arbeiten zu Gbergeben.

Der Bauleiter ist berechtigt, durch eigene Eignpngiingen die vom Hersteller angegebenen Kennwerte
Uberprifen.

Far die nicht in der Leistungserklarung ausgewieselfigenschaften kann der Bauleiter die Zertifimey
dieser Proben durch eine Prifanstalt nach Artilketl&s DPR Nr. 380/2001 oder durch die Prifansimalt f
Baustoffe der Autonomen Provinz Bozen-Sidtirol aaéon.

2) Ausbauasphalt (UNI EN 13108-8)

Unter Ausbauasphalt versteht man das, durch diBréthanlagen von Schollen aus mit herkdmmlichen
Mitteln aufgebrochenen Asphaltschichten aufberei@emisch oder das auf den Baustellen im Kaltvesfah
mit geeigneten Vorrichtungen gewonnene Frasgut.

Fiur die Zulassung des Ausbauasphalts missen dengigaften nach UNI EN 13108-8 nachgewiesen
werden.

Vor dem Gebrauch muss der Ausbauasphalt zur Aussong des Uberkorns (Klumpen, Absplitterungen)
Uber der zugelassenen oberen StickgrRedesiebt werden.

Im Asphaltmischgut fur Tragschichten ist ein Gelalt Ausbauasphalt von héchstens 30% in Anteilen de
Gesamtgewichts des Mineralstoffgemisches zulassig.

Der Ausbauasphalt darf in beliebigen Orten gewonmemden, der Gehalt in Gewichtsanteilen muss
verbindlich im Mischgutansatz, den der Auftragnehndem Bauleiter vor Beginn der Arbeiten
vorzuschlagen hat, angegeben werden.

3) Bindemittel

Das Bindemittel muss aus durch destillative Fralitoung von Erddl gewonnenem StraRenbaubitumen
bestehen. Je nach Lage und auf3eren BedingungerBitirden der Penetrationsklassen 50/70 oder 70/100
nach UNI EN 12591 verwendet. Bei hohen Temperatigtedie Verwendung von Bitumen der Klasse 50/70

vorzuziehen.

Das Bitumen muss nach der Verordnung (UE) N. 30BI2@ir Baustoffe zugelassen sein. Bei jeder
Lieferung, muss das CE-Kennzeichen als Konformitithweis der harmonisierten Norm UNI EN 14023,
angebracht sein

Die geforderten Eigenschaften des Bitumens undadimiwendenden Priifverfahren sind in Tabelle A.4
angefihrt.
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Tabelle A.4

BITUMEN Typ50/70 Typ70/100
Eigenschaften Bezugsnorm MafReinheit Sollwerte Sollwerte
Penetration bei 25°C UNI EN1426 0,1mm 50-70 700 1
Erweichungspunkt UNI EN1427 °C 46-54 43 -51
Brechpunkt (FraaR) UNI EN12593 °C <-8 <-10
Loslichkeit UNI EN12592 % > 99 =99
Werte nach RTFOT (163°C) UNI EN12607-1
Massenanderung UNI EN12607-1 % <0,5 <0,8
Verbleibende Penetration bei 25°C UNI EN1426 % > 50 = 46
Erweichungspunkt UNI EN1427 °C > 48 245
Anstieg des Erweichungspunktes UNI EN1427 °C <11 <11

Der Bauleiter Uberprift anhand der Kennwerte obRlasnen die Anforderungen gemalR Tabelle A4, die in
der Bescheinigung des CE - Kennzeichens des Herstefles Bitumens enthalten sind, erfillt. Die

Bescheinigung, welche das CE - Kennzeichen und.e€iistungserklarung (DoP) enthalten muss, sind dem
Bauleiter mindestens 15 Tage vor Beginn der Arbedie Gibergeben.

4) Zusatzmittel

Zusatzmittel sind natirliche oder kinstliche Stofflie den Gesteinskérnungen oder dem Bitumen
beigegeben werden, um die Eigenschaften des Misehgru verbessern. Sie werden fir verschiedene
Zwecke, wie zum Beispiel zur Verringerung der Weasswfindlichkeit, Verbesserung der Verarbeitbarkei
unter schwierigen Einbauverhaltnissen, Auffrischuthgs gealterten Bitumens im Ausbauasphalt, zur
strukturellen Verfestigung, verwendet.

Zur Verringerung der Wasserempfindlichkeit missemdMischgut Zusatzmittel (Haftvermittler und/oder
spezielle Filler) beigegeben werden, welche didtudg zwischen Bitumen und Gesteinskérnung
verbessern. Menge und Typ des Zusatzmittels mugseMischgutansatz und den dazu gehérenden
Prufzertifikaten angegeben werden; sie kdnnen h risinbauverhéltnisse, Art der Gesteinskérnung und
Eigenschaften des Mittels verschieden sein.

Art und Menge des Zusatzmittels missen so gewdhlien, dass der Wasserempfindlichkeitswiderstand de
Mischung nach Tabellen A6 und A.7 gewahrleistet ist

Die Anwendung von Ausbauasphalt (Frasmaterial) kauch bei Einhaltung der unter Punkt A2
vorgeschriebenen Einschréankung, zu einer Verstgitles Mastix fihren und somit eine zu hohe St

des Mischgutes zur Folge haben. Diese wird durshSthimelzen vom Altbitumen verursacht, dass inneine
unterschiedlichen Anteil im Neuen Fller-Bitumend#la aufgenommen wird.

Zur Wiederherstellung der Viskositat des MastiXe®nnen Zusatzstoffe unterschiedlicher Art und Natur
eingesetzt werden.

Da Typ und Anwendung den alten Bindemittelanteiktvieren, muss die Menge im Labor, unter
Berlcksichtigung der mechanischen (Indirekte Zugfksit und Steifheitsmodul) und volumetrischen
Eigenschaften des bituminésen Mischgutes, bestiwenten.

Die Wahl des Zusatzstoffes, das technische Dat#ntkx Einfluss der Menge auf die mechanischen und
volumetrischen Eigenschaften des Mischgutes, misséfischgutansatz und den dazu gehdérenden
Prufzertifikaten angegeben werden.

Die Zusatzmittel missen mit geeigneten Geratenfidggeverden, damit eine genaue Dosierung und eine
gleichmagige Auflésung im Bindemittel gewahrleistétd.

Der Produzent muss einen Nachweis, welches die uBggnder eingesetzten Zusatzstoffe, flr den
spezifischen Gebrauch aufzeigt, erbringen.

5) Mischgut

Das verwendete Mischgut muss nach der Verordnug) (U 305/2011 fur Baustoffe zugelassen sein. Bei
jeder Lieferung muss das CE-Kennzeichen als Kontétamachweis nach Anhang ZA der harmonisierten
Norm UNI EN 13108-1, angebracht sein.
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Der Mischguthersteller muss die Zusammensetzumngeft@omposition) der eingesetzten Mischungen
bestimmen und erklaren.

Die Mineralstoffmischung zur Herstellung bitumieds ragschichten, muss im in Tabelle A.5 angefiihrte
Durchgangsbereich liegen. Fir den Bindemittelgelh@&rogen auf das Gewicht des Mineralstoffgemisches
gelten ebenfalls die Grenzwerte laut Tabelle A.5

Tabelle A.5

TRAGSCHICHT AC 32
SIEBKURVE

Siebsatz ISO mm % Durchgang
Priifsieb 63 100
Priifsieb 32 90 — 100
Priifsieb 20 69 — 82
Prifsieb 8 45 — 56
Priifsieb 2 21-31
Priifsieb 0.5 10-17
Priifsieb 0.25 6-—12
Priifsieb 0.063 4-7
Bitumengehalt in % 43-5.3

Der tatséchliche Bindemittelbedarf kann mittelsritiggspriifung nach Marshall (Prifverfahren nach UNI
EN 12697-34) bestimmt werden. Davon abweichend sofdrn anwendbar, kann die Prufung auch an mit
dem Gyrator-Verdichter hergestellten Probekdrp¥erfahren nach UNI EN 12697-31)erfolgen.

Die geforderten Kennwerte der Idealmischung firkdiemindse Binderschicht gehen aus den Tabellén A.

(nach Marshall) und A.7 (Gyrator) hervor.

Tabelle A.6

PRUFUNG AN MIT DEM MARSHALL-GERAT VERDICHTETEN PROB EKORPERN

Eigenschaften Norm | Symbol] MaReinheit |  Sollwerte |  Kategorie
Verdichtung 75 Schléage x Sejte

Marshall-Stabiltét UNIEN 12697 - 34 Suin kN 10 Shinio
Marshall-Quotient Q@n KN/mm 3-45 Qin3
Hohlraumgehalt@ UNI EN 12697 - 8 \Y % 3-6 Mn3.0— Vimaxs
Wasserempfindlichkeit UNI EN 12697 - 12 ITSR % > 90 ITSRgo
Indirekte Zugfestigkeit bei 25 °C UNI EN 12697 - P3 ITS MPa 0,75-1,35
Relative indirekte Zugfestigkeit bei 25 °C CTI ®P >70
(O Die Raumdichte nach Marshall wird in der Folgié I, bezeichnet
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Tabelle A.7
PRUFUNG AN MIT DEM GYRATOR VERDICHTETEN PROBEKORPER N
Eigenschaften Norm | Symbol] MaReinheit|  Sollwerte | Kategorie
Prufbedingungel
Umdrehungswinke] 1.25° £ 0.02
Umdrehungsgeschwindigkeit Umdreh./min 30
Vertikaler Druck kPa 600
Durchmesser des Probekorpers mm 100
Hohlraumgehalt bei 10 Umdrehungen UNIEN 126978 V % 9-14 V10Ging
Hohlraumgehalt bei 100 Umdrehungéi ( UNI EN 12697 - 8 \ % 3-6 Vnz,0— Vmaxe
Hohlraumgehalt bei 180 Umdrehungen UNIEN 126978 V % >2
Wasserempfindlichkeit UNI EN 12697 - 12 ITSR % > 90 ITSRgo
Indirekte Zugfestigkeit bei 25°C1) UNIEN 12697 - 23 ITS MPa 0,75-1,35
Indirekter Zugfestigkeitsbeiwérbei 25°C [T) CTI MPa >70
(O Die Raumdichte bei 100 Umdrehungen wird in ddg&mnit Ds bezeichnet
(CD) An Prufkérpern bei 100 Umdrehungen am Gyratoreltdter

B) ZULASSUNG DES MISCHGUTES

Der Bauleiter wUberprift ob das Mischgut die Anfotdeen erfillt, anhand der Kennwerte, die in der
Bescheinigung des CE - Kennzeichens des Mischgitilers enthalten sind. Die Bescheinigung, welche
das CE - Kennzeichen und die LeistungserklarungP{Bmthalten muss, sind dem Bauleiter mindestens 15
Tage vor Beginn der Arbeiten zu tibergeben.

Auf Anfrage des Bauleiters miissen aulRerdem diesRegungen der werkseigenen Produktionskontrollen
der letzten 3 Monate vorgewiesen werden.

Die Prufhaufigkeit fiir die Produktionskontrolle nsudem Kontrollstandard Z entsprechen

Die EG-Konformitatserklarung wird nach Artikel 7bgatz 1, Buchstabe B, Verfahren 1, des DPR Nr.
246/93 (System 2+) ausgestellt.

Fur die nicht in der Leistungserklarung enthalten&fgenschaften wird der Bauleiter die Zertifiziegu
dieser Proben durch eine Prifanstalt nach Artilketl&s DPR Nr. 380/2001 oder durch die Prifansialt f
Baustoffe der Autonomen Provinz Bozen-Sudtirol dnen. Fir die Anforderungen nach UNI EN 13108-1
sind die Baustoffe sowohl anhand von Erstprifung€hT) als auch anhand der werkseigenen
Produktionskontrolle (FPC), wie in der besagten MiddNI EN 13043 Teile 20 und 21 angegeben, zu
klassifizieren. Der Bauleiter ist berechtigt, dusgene Eignungsprifungen die vom Hersteller arfyegen
Kennwerte zu prifen. Die Eignungsprifungen kénnewaohl auf losem Mischgut, das beim Einbau
entnommen wird, als auch auf vor Ort entnommenemriBonen erfolgen.

C) AUFBEREITUNG DES MISCHGUTES

Das Mischgut muss in stationaren, automatisiertafbéreitungsanlagen angemessener Leistung hedgestel
werden. Die Anlagen missen laufend gewartet umihwandfreiem Betriebszustand erhalten werden.

Bei der Mischguterzeugung darf die Nutzleistungsféit der Anlagen nicht Gberschritten werden; dami
wird gewabhrleistet, dass die Bestandteile des Mjstgs einwandfrei getrocknet, gesiebt und gleichigr
erhitzt werden und dass somit eine genaue SiebndgZuteilung der Gesteinkérnungen auf die einzelnen
Korngruppen stattfinden. Es dirfen auch kontinighrlarbeitende Aufbereitungsanlagen (beispielsweise
Trommelmischer) verwendet werden, sofern die Dasigrder Bestandteile nach Gewicht erfolgt. Messt un
Dosiergerate mussen laufend uberprift und geeiehden.

Das in der Anlage hergestellte Mischgut muss gléielibende Eigenschaften aufweisen, dessen Kenawert
jenen des aufgrund der Eignungsprufung genehmbgtechgutansatzes entsprechen missen.

! Indirekter Zugfestigkeitsbeiwert CTI #/@).D.Rt/Dc
wo D = Durchmesser des Priufkdrpers in mnt =Bruchdehnung Rt = Indirekte Zugfestigkeit
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Wahrend der gesamten Aufbereitung muss das Bituliemgeforderte Temperatur und eine gleichmafiige
Viskositat beibehalten; Bitumen und Zusatzmittelss®n in der Anlage genau dosiert werden.

In der Anlage muss der Ausbauasphalt getrennt imaf ®emperatur zwischen 90°C und 110°C gebracht
werden kénnen.

Das Lager fur die Gesteinkdrnungen muss sorgfétiidpereitet werden, an der Oberflache sind Lehnr ode
Wasseransammlungen zu beseitigen, um eine Verugueimp der gelagerten Gesteinkdrnungen zu
vermeiden. Die verschiedenen Kornklassen missereryet gelagert werden; die Beschickung der
Vordosiereinrichtung hat mit gré3ter Sorgfalt zfokyen.

Das Ausbauasphaltlager muss (berdeckt sein. Vor HEeritzung darf der Ausbauasphalt einen
Feuchtigkeitsgehalt von héchstens 4% aufweisenhBbérem Feuchtigkeitsgehalt ist die Aufbereitueg d
Mischguts einzustellen.

Die Mischzeit hangt von den technischen Eigensehader Anlage ab und muss so gewahlt werden, dass d
Gesteinskdrnung vollstandig und gleichmafig mitd@imittel umhallt wird.

Der Feuchtigkeitsgehalt der Gesteinkdrnung darf Amsgang des Trockners nicht mehr als 0,25% in
Gewichtsanteilen betragen.

Beim Mischvorgang muss die Temperatur der Zuscliéfgs zwischen 150°C und 170°C, jene des
Bitumens, je nach Klasse, zwischen 150°C und 1é@yen.

Die Trockner, Heizvorrichtungen und Ubergabegefafte Anlagen missen zur Uberwachung der
Temperatur mit einwandfrei funktionierenden undetetiRig geeichten Thermometern ausgestattet sein.

D) VORBEREITUNG DER EINBAUFLACHEN

Vor dem Einbau der bitumindsen Tragschicht mussAdiftageflache sorgféltig vorbereitet werden, damit
die einwandfreie Haftung zwischen den Schichten&eleistet ist; hierzu wird die Auflage gesauberd je
nach Verwendung dosierte Bitumenemulsionen mitilesten Eigenschaften aufgespriiht. Je nachdem ob
die Unterlage aus einer ungebundenen Tragschicht ads bitumindsem Mischgut besteht, wird eine
Haftbriicke oder eine Haftschicht aufgetragen.

Unter Haftbriicke versteht man eine Dunnschicht aus Bitumenemulsiiinlangsamer Brechzeit und
niedriger Viskositat, die Gber einer ungebundenemcht, vor den Asphaltierungsarbeiten aufgetraged.

Mit dieser Behandlung sollen die Hohlraume der ngdbundenen Tragschicht gefiillt, dessen Oberflache
verfestigt und gleichzeitig eine bessere Haftung dkeriiberliegenden Schicht aus bitumindsem Mischgut
gewahrleistet werden.

Zu verwenden ist eine Bitumenemulsion mit langeredBreit und einem Bitumengehalt von 60%
(Bezeichnung nach UNI EN 13808: C 60 B 10), dedséennwerte in -Tabelle D.&Angefuhrt sind. Die
Mindestmenge des wirksamen Bindemittels muss 1@%hgetragen.

Tabelle D.1

BITUMENEMULSION C 60 B 10
Eigenschaften Bezugsnorm Symbol MaReinheit Sollwerte Klasse
Wassergehalt UNI EN 1428 w % 40+/-1 6
Bitumengehalt UNI EN 1431 r % > 59 6
Homogenitéat UNI EN 1429 % <0,2 -
Sedimentation nach 7 Tagen UNI EN 12847 ST % <10 3
pH (Saurewert) UNI EN 12850 2-4
Mischung mit Zement UNI EN 12848 <2 10
Rickstandsbindemittel nach Abdestillation | UNI EN1431
Penetration bei 25C UNI EN1426 - 0,1mm 50-100 3
Erweichungspunkt UNI EN1427 °C 35-56 8
Brechpunkt (nach FraaR) UNI EN 12593 °C <-8 -

Unter Haftschicht versteht man eine, auf eine bestehende Asphaltgchind vor Einbau der dariiber
liegenden Schicht aufgespriihte Bitumenemulsionskthzur Verbesserung der Haftung zwischen den

Schichten und zur Verhinderung von Ablésungen uledt&scheinungen.
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Fir Haftschichten sind kationische Emulsionen mitzkr Brechzeit und einem Riickstand an Bitumen von
55% (Bezeichnung nach UNI EN 13808: C 55 B 3) zoveeden;die vorgeschriebenen Kennwerte sind
Tabelle D.2zu entnehmen.

Tabella D.2

BITUMENEMULSION C 55 B3
Eigenschaften Bezugsnormen | Symbol Mafeinheit Sollwerte Kategorie
Wassergehalt UNI EN 1428 w % 45+/-1 -
Bitumengehalt UNI EN 1431 r % > 53 5
Sedimentation nach 7 Tagen UNI EN 12847 ST % <10 3
Brechwert UNI EN 12850 BV 70 -155 3
Rickstandsbindemittel nach Abdestillation
Penetration bei 25C UNI EN1426 - 0,21mm <100 3
Erweichungspunkt UNI EN1427 - °C > 35 8

Die Menge der aufzusprihenden Emulsion héngt daalmnob es sich um den Einbau eines neuen
StraRenoberbaus oder um Instandhaltungsarbeitatelan

Zwischen 2-lagigen Tragschichten muss die Haftbeleke wirksame Bindemittelmenge von 0.30 kg/m?2
aufweisen, beim Einbau einer Ausgleichsschichtediuér bestehenden bitumindsen Schicht eine solehe v
0.35 kg/nfund beim Einbau auf einer gefrasten Asphaltobdréiagine solche von 0,40 kg/m2.

Starker verdiinnte, kationische Bitumenemulsionatfediunter der Vorraussetzung verwendet werders das
die relevanten Qualitatsmerkmale des Restbitumedslie Restbitumenmenge gleich bleiben.

Damit die Baumaschinen die Haftschicht befahremkdn ist die frisch aufgesprihte Haftschicht milit§p
Sand oder Filler zu bestreuen.

Der Bauleiter Uberpriift anhand der Kennwerte ob Bilemenemulsion die Anforderungen, die in der
Bescheinigung des CE - Kennzeichens des Hersteliers Emulsion enthalten sind, erfiillt. Die
Bescheinigung, welche das CE - Kennzeichen und.€iistungserklarung (DoP) enthalten muss, sind dem
Bauleiter mindestens 15 Tage vor Beginn der Arbeitie Gibergeben.

Fir die nicht in der Leistungserklarung ausgewieselBigenschaften, kann der Bauleiter die Zertifizig
dieser Proben durch eine Prifanstalt nach Artilled6s DPR Nr. 380/2001 d.h. durch die Prifanstalt f
Baustoffe der Autonomen Provinz Bozen-Sudtirol atéon.

E) EINBAU

Zum Einbau der Tragschicht sind leistungsfahigea®nfertiger mit automatischer Nivelliereinrichtung
einzusetzen.

Die mit dem StraRenfertiger hergestellten Schichtdissen einwandfrei profiliert sein und durfen kein
Kiesnester, Risse oder auf die Aussonderung debegrdGesteinskérnung zuriickzufiihrenden Méngel
aufweisen.

Beim Einbau ist mit gré3ter Sorgfalt auf eine faeteghte Ausbildung der Langsnahte zu achten, was am
besten mit dem Einbau in rascher Folge angrenzésatamen erreicht wird.

Sollte dies nicht mdglich sein, muss der Rand @eeits eingebauten Bahn mit derselben Bitumeneomlsi
bespriiht werden, die fur die Haftschicht verwendetde, damit die gute Haftung der angrenzenden Bahn
gewabhrleistet ist.

Abgebrdckelte oder abgerundete Rander sind miteigeeigneten Gerat gerade zu schneiden.

Die bei Arbeitsunterbrechungen entstehenden Quigramussen bei Wiederaufnahme des Einbaus gerade
abgekantet werden; der Bereich mit unzureichendtelst auszubauen.

Fir die Mischgutférderung vom Mischwerk zur Einkalle sind Transportmittel mit angemessener Leigtun
einzusetzen; die Ladenflachen sind mit Abdeckureygszustatten, um die Abkihlung des Mischgutes und
Klumpenbildung zu vermeiden.

Bei der Beschickung des Stral3enfertigers darf dimgeratur des bitumindsen Mischgutes nicht untéf@4
liegen.
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Der Einbau des Mischgutes muss unterbrochen wergenn durch ungiinstige Witterungsverhéltnisse der
fachgerechte Einbau beeintrachtigt ist.

Mangelhafte Schichten sind unverziglich, zu Lastes Auftragnehmers, abzutragen und neu einzubauen.
Die Verdichtung der bitumindsen Tragschicht erfalgmittelbar nach dem Einbau mit dem StraRenfertige
und ist ohne Unterbrechungen abzuschliel3en.

Zur Verdichtung sind vorzugsweise Gummiradwalzerzesetzen. Es kdénnen auch Vibro -Tandemwalzen
oder Kombinationswalzen mit Glattmantel mit eineemE&ht von mindestens 8 t eingesetzt werden, sofern
die Leistungsfahigkeit es gestattet, den gewlnactigzdichtungsgrad zu erreichen.

Das Verdichtungsverfahren ist so auszuwahlen, éass maoglichst gleichméafiige Verdichtung auf der
gesamten Oberflache erreicht wird, um die Bilduag Rissen oder Ablésungen der neu eingebautent&chic
zu verhindern.

Die fertige Schicht muss eine regelmafige und lgeréchte Oberflache aufweisen.

In fertigen Oberflachen sind Ebenheitsabweichungés,Stichmasse unter einer 4 m langen in beliebige
Richtung aufgesetzten Richtlatte, von bis zu 5 miassig.

Das bitumindse Mischgut der Tragschicht darf erdt dgie darunter liegende Schicht eingebaut werden,
nachdem der Bauleiter fiir selbe die EinhaltungiteProjekt vorgegebenen Hohenlage, Profil, Dichte u
Tragfahigkeit festgestellt hat.

Vor dem Einbau des bitumindsen Mischgutes auf diyeraulisch gebundenen Tragschicht muss der, zum
Schutz der Haftbriicke aus Bitumenemulsion ausgeéstnend nicht gebundene Sand beseitigt werden, um
die Haftung zwischen den Schichten zu gewéahrleisten

F) PRUFUNGEN

Fiur die Qualitatskontrolle des bitumindsen Misclegutiir Tragschichten und des fachgerechten Einbaues
sind Laborprifungen und Feldversuche an den Betgien am Mischgut und an den aus der
Fahrbahndecke entnommenen Bohrkernen, durchzufiihren

Der Entnahmeort und die Anzahl der Prifungen sintiabelle F.1angefihrt.

Jede Entnahme besteht aus zwei Probekdrpern; efrekarper wird fur die Laboruntersuchungen verwénde
der zweite wird fir Neuprtfungen oder nachtragliSiemderprifungen aufbewahrt.

Die Prufungen erfolgen der Priifanstalt der AutonorReovinz Bozen-Siidtirol oder in einer anderen, vom
Auftraggeber bestimmten Priifanstalt.

Die Bestandteile werden auf die vorgeschriebenediorerungen geprift.

Am Mischgut werden der Bitumengehalt, die Korngrempyerteilung der Gesteinkdrnung und die Menge des
Reaktivierungszusatzes festgestellt; mit den Malrhé@fungen werden dartber hinaus die Stabilitid die
Steifigkeit (UNI EN 12697-34) festgestellt. An deach dem Marshall-Verfahren verdichteten Probekirpe
werden das Bezugsraumdichtg DJNI EN 12697-9), der Hohlraumgehalt (UNI EN 1268)7 die indirekte
Zugfestigkeit ITS (UNI EN 12697-23) und die Wassepdindlichkeit (UNI EN 12697-12) ermittelt.

Nach dem Einbau veranlasst der Bauleiter die Emtealvon Bohrkernen, um die Eigenschaften des
Mischgutes und die Schichtstarken zu prufen.

An den Bohrkernen werden der Bitumengehalt, diengorppenverteilung der Gesteinkdrnungen, der Gehalt
an Reaktivierungszusatz, die Raumdichte, der Hohigeehalt und der komplexer E-Modul (nach UNI EN
12697-26) bestimmt.

Die Schichtdicke wird in Einklang mit der UNI EN 12697-36 bestimnider Messwert ergibt sich als
Mittelwert aus 4 Messungen auf zwei senkrecht armer liegenden Durchmessern, die auf dem Bohrkern
beilaufig angezeichnet werden. Die Schichtstarke jédlen homogenen Einbauabschnitt, ergibt sich als
Mittelwert der Messwerte der entnommenen Bohrkektessungen, die den Sollwerg,sum mehr als 5%
Uberschreiten, werden mit dem um 5% erhdhten Sdliweler Berechnung berticksichtigt.

Fir unter dem Sollwertsg, liegende Schichtdicken wird auf dem gesamten h@meg Flachenbereich der
im Projekt angegebene Einheitspreis fur die Traighthvie folgt in % gekirzt:

Abzugin% =s+0,28

wo s die wie folgt ermittelte Abweichung in % vornolBrert Sy ist:

Ausgabe 2016




AUTONOME PROVINZ BOZEN TECHNISCHERICHTLINIEN FUR BITUMINOSE BELAGE

S _ S x yBohrkern
soll gemessen 098X yso”

S

soll

Ysoll entspricht dem in der Eignungsprifung angefithvigert (O, laut Tabelle A.6 bzw. Blaut Tabelle
A.7); in Ermangelung der Eignungsprifung wird diezBgsdichte der Marshall-Prufkdrper aus dem
beim Einbau enthommenen Mischgut als Bezugswedangezogen.

Ists= 15

muss eine Ausgleichschicht zum Erreichen der Sididi(nach Auftragen einer Haftschicht) eingebaut
werden. Als Mischgut darf ein fiir Binderschichtesteo fir Deckschichten geeignetes Mischgut verwendet
werden, dessen Dicke auf keinem Fall weniger als @n betragen darf. Wenn die auszugleichende
Schichtstarke weniger als 2 cm betragt, ist derghaish durch Vergrof3erung der Starke der dartber
liegenden Binder und -Deckschicht herzustelleny edemuss ein Teil der Tragschicht abgefrast wehien
eine Ausgleichsschicht von mind. 2 cm eingebautierekann.

s=100

Der Bindemittelgehalt wird in Einklang mit der UNEN 12697-1 bestimmt. Beunzureichendem

Bitumengehalt wird auf dem gesamten homogenen Flachenbereichmdérojekt angegebene Einheitspreis

fur die Tragschicht wie folgt in % gekdrzt:

Abzug in % = 25. b?

wo b: die auf 0,1% gerundete Abweichung von derefiaiz von 0,30% auf den in der Eignungsprifung
angefiihrten Bindemittelgehalt. In Ermangelung dignengsprifung wird das Mittel des in Tabelle
A.6 (letzte Zeile) angefuihrten Bereichs als BeziggsWwerangezogen.

Die Wasserempfindlichkeit wird in Einklang mit deNI EN 12697-12 bestimmt. Sinkt der indirekte
Zugfestigkeitswert, bezogen auf den an trockenehdéktrpern ermittelten Wert, nach der vorgeschriebe
Wasserbehandlung unter 90%, wird auf dem gesamtanodjenen Flachenbereich der im Projekt
angegebene Einheitspreis fir die Binderschichtfalg in % gekurzt:

Abzug in % = 0,5 sa + (0,1 sd)

wo sa: an den Probekérpern ermittelte Abweichungerschen 90 und dem perzentuellen Verhéltnis
zwischen der indirekten Zugfestigkeit der nassahjaner der trockenen Probekérper.

Der Hohlraumgehalt wird in Einklang mit der UNI EN2697-8 bestimmt. Ergeben die Priifungen an den

Bohrkernen einefdohlraumgehalt von mehr als 7%, wird auf dem gesamten homogetd@rh&nbereich

der im Projekt angegebene Einheitspreis fiir digdchicht wie folgt in % gekirzt:

Abzug in % = 2v +

WO V: der Mittelwert der an den Bohrkernen ermi&elAbweichungen nach oben vom zulassigen Wert
(7%). Fur StralRenabschnitte mit einer Langsneigibgr 6% wird der Grenzwert fiir den
zulassigen Hohlraumgehalt (an Bohrkernen gemess#rd % erhoht.

Wird an der fertigen Schicht ein Hohlraumgehalt voehr als 12% festgestellt, hat der Auftragnehnudr a

eigene Kosten die Tragschicht abzutragen und nezulkauen; er haftet auch fir den Schaden aus dem

Verzug bei der Nutzung der Verkehrsflachen.

Weisen die grobkdrnigen Gesteinkérnungen nichtgéiforderten Eigenschaften nathbelle A.1 auf oder
werden (bermafiger Bitumengehalt, Abweichungen de&i Marshall-Steifigkeit von den zulédssigen
Grenzwerten, Hohlraumgehalt sowohl fiir vor dem Binlentnommene Gemischproben als fir Bohrkerne,
unterhalb des niedrigsten Richtwerts festgestsitt] der Bauleiter Gber die Annahme des Gemisclisdia
anzuwendenden Preisminderungen entscheiden.

Die angefuhrten Abzlge sind kumulierbar und scklie®eitere Abziige wegen mangelhaften Bestandteilen,
Abweichungen der Zusammensetzung des geliefertesthHgutes vom vereinbarten Mischgutansatz und
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wegen mangelhaftem Einbau nicht aus, sofern digdstellten Mangel die einwandfreie Nutzbarkeit der

Verkehrsflache nicht beeintrachtigen.

Tabelle F.1

TECHNISCHERICHTLINIEN FUR BITUMINOSE BELAGE

STOFFPRUFUNGEN UND UBERWACHUNG DER ANFORDERUNGEN

Tragschicht

SCHICHT ART DES ENTNAHMEORT PRUFHAUFIGKEIT ZU PRUFENDE
PRUFKORPERS KENNGROSSEN
Bituminose Grobe Mischanlage Wéchentlich oder je 2508 Binbau| Laut Tabelle A.1
Tragschicht Gesteinskdrnung
Bituminose Feine Mischanlage Waéchentlich oder je 2508 Binbau| Laut Tabelle A.2
Tragschicht Gesteinskornung
Bituminose Fuller Mischanlage Wéchentlich oder je 2500Eimbau| Laut Tabelle A.3
Tragschicht
Bituminose Bitumen Tank Wéchentlich oder je 2506 Binbau| Laut Tabelle A.4
Tragschicht
Bitumindse Unverdichtetes | StralRenfertiger Taglich oder je 5.000 hEinbau Kennwerte nach
Tragschicht Mischgut Mischgutansatz,
Wasserempfindlichkeit

Bituminose Bohrkerne fir Fahrbahndecke Je 200 m Einbaubahn Solldicke
Tragschicht Schichtdicke
Bitumindse Bohrkerne Fahrbahndecke Je 1000 m Einbaubahn Bitumen-, Siebkurve und

Hohlraumgehalt
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Artikel 9
TRAGSCHICHTEN AUS HEISSASPHALT MIT MODIFIZIERTEM
BITUMEN

Die Tragschichten aus Heil3asphalt mit modifizier@8tumen bestehen aus, nach Gewicht oder Raummali
dosierten, natirlichen Gesteinskérnungen sowie auwagphalt (Frasmaterial), polymermodifiziertem
Stral3enbaubitumen und Zusatzmitteln.

Die verwendeten Mischungen missen der Verordnurig) (V. 305/2011 fir Baumaterialien entsprechen.
Fir jede Lieferung ist eine CE Zertifizierung, irm& der Anlage ZA der europdaisch harmonisierteri UN
EN Norm 13108-1, beizulegen.

A) BESTANDTEILE UND ANFORDERUNGEN

1) Gesteinkdrnung

Die Gesteinkérnung bildet den festen Bestanteil mesHeiRmischverfahren hergestellten bitumindsen
Mischgutes. Sie besteht aus einem Gemisch aus mnaohe feinen Gesteinskérnungen und aus Fuller als
Produktionsfiiller in Form von Feinanteilen oder Rtemdfiller. Die grobe und die feine Gesteinskému
entstehen durch die Aufbereitung natirlicher Gestdiels, natirliche Lockergesteine mit abgerumdete
oder scharfen Kanten).

Die verwendete Gesteinkérnung Verordnung (UE) N5/3011 fur Baustoffe zugelassen sein. Bei jeder
Lieferung muss das CE-Kennzeichen als Konformitithweis nach Anhang ZA der harmonisierten Norm
UNI EN 13043, angebracht sein.

Die technischen Eigenschaften der Gesteinskdrnumy das Verfahren der Bescheinigung missen dem
Dekret des Ministers fiir Infrastrukturen und dearBportwesens vom 16. November 2009 entsprechen.

Die grobe Gesteinskdrnung wird mit den Sieb6ffnundes Grundsiebsatzes und des Erganzungssieb2atzes
nach UNI EN 13043 bezeichnet.

Die grobe Gesteinskérnung darf aus unterschiedlicorkommen stammen und unterschiedliche
petrographische Eigenschaften aufweisen, soferjeflam Typ die Voraussetzungen nach Tabelleeffillt
werden.

Tabelle A.1

GROBE GESTEINSKORNUNG
Eigenschaften Bezugsnorm | Symbol MafReinheit Sollwerte Kategorie
Widerstand gegen Zertrimmerung (Los AngelesNI EN 1097-2 LA % <30 LAz
Anteil an gebrochenen Kdérnern UNI EN 933-b C % >70 Gsoio
GroRtkorn UNI EN 933-1 D mm 40 -
Durchgang bei Sieb6ffnung 0.063 mm UNI EN 93341 f % <1 f1
Widerstand gegen Frost-Tau-Wechsel UNI EN 136[7-1 H % <1 51
Plattigkeitskennzabhl UNI EN 933-3 Fl % <30 Fhko
Wasseraufnahme UNIEN 109716 WA % <1,5 WA2

Die feine Gesteinskdrnung ist nach UNI EN 1304%ennzeichnen. Zur Anpassung an die gegenwaértig in
Italien lieferbaren feinen Gesteinskérnungen, igthadie Verwendung von Gesteinkdrnungen einer gami
Korngruppe mit Grof3tkorn 4 mm (=4 mm) zulassig.

Die feine Gesteinskdrnung darf aus unterschiedlichédorkommen stammen und unterschiedliche
petrographische Eigenschaften aufweisen, soferjefian Typ die Voraussetzungen nach TabelleeffiIt
sind.
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Tabelle A.2

FEINE GESTEINSKORNUNG
Eigenschaften Bezugsnorm Syimbol MalReinheit Sollwerte Kategorie
Sandéquivalent UNI EN 933-8 ES % >70 -
Anteil an gebrochenen Kdérnern % >50 -
Durchgang bei Sieb6ffnung 0.063 mm UNI EN 933-1 f % <2 f,

Der Flller, als vorwiegend bei Sieb6ffnung 0,063 aunchgehende Korngruppe, besteht aus dem Feihantei
der Gesteinskérnungen (Eigenfiller) oder aus Gesteehl, vorzugsweise Kalkgestein, Zement, gelésthte
Kalk, hydraulischem Kalk, Asphaltpulver oder Flugas (Fremdfiller).

Fir die KorngréRenverteilung der Fuller, bestimm&inklang mit der UNI EN 933-10, gilt die Norm UNI
EN 13043. Aulzerdem mussen Filler die Voraussetzungeh Tabelle A.3 erfillen.

Tabelle A.3

FULLER

Eigenschaften Bezugsnorm Symbol MafReinheit Sollwerte Kategorie
Plastizitatsbeiwert UNI CEN ISO/TS| P N.P. -

17892-12
Hohlraumgehalt an trocken verdichtetem Fuller) UNI EN 1097-7 Y % 30-45 Muas
nach Rigden
Erweichungspunkterhthung durch Fller/Bitumie,
(Verhéltning(FJ)IIer/Bitumen E 1,5) OniEN 131791 Ares % =5 Ares8/16

Der Bauleiter Gberpriift anhand der Kennwerte obG@Bseteinskérnungen die Anforderungen gemaf Tabellen
Al, A2 und A3 erfiillen, die in der BescheinigungdeE - Kennzeichens des Gesteinkdérnungsproduzenten
enthalten sind. Die Bescheinigung, welche das CEennzeichen und die Leistungserklarung (DoP)
enthalten muss, sind dem Bauleiter mindestens §& Var Beginn der Arbeiten zu Gbergeben.

Der Bauleiter ist berechtigt, durch eigene Eignpngiingen die vom Hersteller angegebenen Kennwerte
Uberprifen.

Fur die nicht in der Leistungserklarung ausgewieselfigenschaften kann der Bauleiter die Zertifimey
dieser Proben durch eine Prifanstalt nach Artilketl&s DPR Nr. 380/2001 oder durch die Prifansimalt f
Baustoffe der Autonomen Provinz Bozen-Sudtirol atéon.

2) Ausbauasphalt (UNI EN 13108-8)

Unter Ausbauasphalt versteht man das, durch diBréthanlagen von Schollen aus mit herkdmmlichen
Mitteln aufgebrochenen Asphaltschichten aufberei@emisch oder das auf den Baustellen im Kaltvesfah
mit geeigneten Vorrichtungen gewonnene Frasgut.

Fir die Zulassung des Ausbauasphalts sind die Aaefangen nach UNI EN 13108-8 zu belegen.

Vor dem Gebrauch muss der Ausbauasphalt zur Aussongd des Uberkorns (Klumpen, Absplitterungen)
Uber der zugelassenen oberen StlickgraRedesiebt werden.

Im Asphaltmischgut fur Tragschichten ist ein Gehlalt Ausbauasphalt von héchstens 30% in Anteilen de
Gesamtgewichts des Mineralstoffgemisches zulassig.

Der Ausbauasphalt darf in beliebigen Orten gewonmemden, der Gehalt in Gewichtsanteilen muss
verbindlich im Mischgutansatz, den der Auftragnehmdem Bauleiter vor Beginn der Arbeiten
vorzuschlagen hat, angegeben werden.

3) Bindemittel

Das beigegebene Bindemittel muss aus polymermdgliien Bitumen bestehen, d.h. aus einem mit
Elastomeren oder mit Thermoplasten angereichertea3&baubitumen, dessen chemische Struktur und
physikalischen und mechanischen Eigenschaften s@réndert werden.
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Das polymermodifizierte Bitumen muss nach der V@mang (UE) N. 305/2011 fur Baustoffe zugelassen
sein. Bei jeder Lieferung, muss das CE-KennzeicilenKonformitdtsnachweis der harmonisierten Norm
UNI EN 14023, angebracht sein

Die geforderten Eigenschaften des Bitumens undadimuwendenden Prifverfahren sind in Tabelle A.4
angefuhrt.

Tabelle A.4

POLYMERMODIFIZIERTES BITUMEN PmB 45-80/70

Eigenschaften Bezugsnorm Symbol MafReinheit Sollwerte Klasse
Penetration bei 25°C UNI EN1426 - 0,1mm 50-70 4
Erweichungspunkt UNI EN1427 - °C >70 4
Brechpunkt (FraaR) UNI EN12593 - °C <-15 7
Dynam. Viskositéit bei 160°§,=10s UNIEN 137021 | - Pas > 410"

Elast. Ruckverformung bei 25 °C UNI EN 13398 e R % >75 2
Thermische Lager;tabilitat 3dbei 180°C | UNIEN 13399 oc <3 2
Aderung des Erweichungspunktes

Werte nach RTFOT UNI'EN12607-1

Verbleibende Penetration bei 25°C UNI EN1426 - % > 65 7
Anstieg des Erweichungspunktes UNI EN1427 - °C <5 8

Der Bauleiter tberprift anhand der Kennwerte ob pialgmermodifizierte Bitumen die Anforderungen

gemal Tabelle A4, die in der Bescheinigung des Gfennzeichens des Herstellers des modifizierten
Bitumens enthalten sind, erfullt. Die Bescheinigungelche das CE - Kennzeichen und die
Leistungserklarung (DoP) enthalten muss, sind demldter mindestens 15 Tage vor Beginn der Arbeiten
zu Ubergeben.

4) Zusatzmittel

Zusatzmittel sind natirliche oder kinstliche Stofflie den Gesteinskérnungen oder dem Bitumen
beigegeben werden, um die Eigenschaften des Misebhgru verbessern. Sie werden fir verschiedene
Zwecke, wie zum Beispiel zur Verringerung der Wessmfindlichkeit, Verbesserung der Verarbeitbarkei
unter schwierigen Einbauverhaltnissen, Auffrischuthgs gealterten Bitumens im Ausbauasphalt, zur
strukturellen Verfestigung, verwendet.

Zur Verringerung der Wasserempfindlichkeit missemdJischgut Zusatzmittel (Haftvermittler und/oder
spezielle Fuller) beigegeben werden, welche didtudg zwischen Bitumen und Gesteinskérnung
verbessern. Menge und Typ des Zusatzmittels mugseMischgutansatz und den dazu gehérenden
Prufzertifikaten angegeben werden; sie kdnnen h risinbauverhéltnisse, Art der Gesteinskérnung und
Eigenschaften des Mittels verschieden sein.

Art und Menge des Zusatzmittels missen so gewdahlien, dass der Wasserempfindlichkeitswiderstand de
Mischung nach Tabellen A6 und A.7 gewahrleistet ist

Bei der Auswahl der Art des Zusatzmittels, mussees/ertraglichkeit mit dem im modifizierten Bitume
befindenden Polymertyp nachgewiesen werden.

Die Anwendung von Ausbauasphalt (Frasmaterial) kauch bei Einhaltung der unter Punkt A2
vorgeschriebenen Einschrédnkung, zu einer Verstgitles Mastix fihren und somit eine zu hohe St

des Mischgutes zur Folge haben. Diese wird durshStdaimelzen vom Altbitumen verursacht, dass inmreine
unterschiedlichen Anteil im Neuen Filler-Bitumend#ia aufgenommen wird.

Zur Wiederherstellung der Viskositat des MastiXe®nen Zusatzstoffe unterschiedlicher Art und Natur
eingesetzt werden.

Da Typ und Anwendung den alten Bindemittelanteiktavieren, muss die Menge im Labor, unter
Berucksichtigung der mechanischen (Indirekte Zugfksit und Steifheitsmodul) und volumetrischen
Eigenschaften des bituminésen Mischgutes, bestiwenden.
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Die Wahl des Zusatzstoffes, das technische Datinbtkx Einfluss der Menge auf die mechanischen und
volumetrischen Eigenschaften des Mischgutes, miisséfischgutansatz und den dazu gehérenden
Prufzertifikaten angegeben werden.

Die Zusatzmittel mit geeigneten Gerédten zugefligrdee, damit eine genaue Dosierung und eine
gleichmaRige Auflésung im Bindemittel gewahrleistétd.

Der Produzent muss einen Nachweis, welches die uBggnder eingesetzten Zusatzstoffe, fur den
spezifischen Gebrauch aufzeigt, erbringen.

5) Mischgut

Das verwendete Mischgut muss nach der Verordnug) (U 305/2011 fiir Baustoffe zugelassen sein. Bei
jeder Lieferung muss das CE-Kennzeichen als Kontétamachweis nach Anhang ZA der harmonisierten
Norm UNI EN 13108-1, angebracht sein.

Der Mischguthersteller muss die Zusammensetzumgeft@omposition) der eingesetzten Mischungen
bestimmen und erkléren.

Die Mineralstoffmischung zur Herstellung bituminfsEragschichten, bestimmt nach UNI EN 12697-2
Norm, muss im It. Tabelle A.5 angefiihrten Durchgdegeich liegen. Fir den Bindemittelgehalt, bezogen
auf das Gewicht des Mineralstoffgemisches, gelteamfalls die Grenzwerte laut Tabelle A.5.

Tabelle A.5

TRAGSCHICHT AC 32
SIEBKURVE

Siebsatz ISO mm % Durchgang
Priifsieb 63 100
Prufsieb 32 90 -100
Prifsieb 20 69 — 82
Prufsieb 8 45 - 56
Prifsieb 2 21-31
Prufsieb 0.5 10-17
Prufsieb 0.25 6-—12
Prifsieb 0.063 4-7
Bitumengehalt in % 4.3-5.3

Der tatsachliche Bindemittelbedarf kann mittels riciggspriifung nach Marshall (Prifverfahren nach UNI
EN 12697-34) bestimmt werden. Davon abweichend sofdrn anwendbar, kann die Prifung auch an mit
dem Gyrator-Verdichter hergestellten Probekdrpeioigen (Prifverfahren nach UNI EN 12697-31).

Die geforderten Kennwerte der Idealmischung fur lWteminése Tragschicht gehen aus den Tabellen A.6
(nach Marshall) und A.7 (Gyrator) hervor.

Tabelle A.6
PRUFUNG AN MIT DEM MARSHALL-GERAT VERDICHTETEN PROB EKORPERN
Eigenschaften Norm | Symbol] MaReinheit |  Sollwerte | Kategorie
Verdichtung 75 Schlage x Sejte
Marshall-Stabiltét UNIEN 12697 - 34 S kN 10 Shin1o
Marshall-Quotient Q@n KN/mm 3-45 Qin3
Hohlraumgehalt{) UNI EN 12697 - 8 \Y % 3-6 V3.0~ Vmaxs
Wasserempfindlichkeit UNI EN 12697 - 12 ITSR % >90 ITSRgo
Indirekte Zugfestigkeit bei 25 °C UNI EN 12697 - R3 ITS MPa 09-15
Relative indirekte Zugfestigkeit bei 25 °C CTI &P >80
(O Die Raumdichte nach Marshall wird in der Folgé I, bezeichnet
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Tabelle A7
PRUFUNG AN MIT DEM GYRATOR VERDICHTETEN PROBEKORPER N
Eigenschaften Norm | Symbol| MaReinheit|  Sollwerte | Kategorie
Prufbedingunge!
Umdrehungswinke] 1.25° £ 0.02
Umdrehungsgeschwindigkeit Umdreh./min 30
Vertikaler Druck kPa 600
Durchmesser des Probekorpers mm 100
Hohlraumgehalt bei 10 Umdrehungen UNIEN 12697+ 8 V % 9-14 V10Ging
Hohlraumgehalt bei 100 Umdrehungéi ( UNI EN 12697 - 8 Vv % 3-6 Vnz,0— Vimaxe
Hohlraumgehalt bei 180 Umdrehungen UNIEN 12697 +8 V % >2
Wasserempfindlichkeit UNI EN 12697 - 12 ITSR % >90 ITSRgo
Indirekte Zugfestigkeit bei 25°C1) UNIEN 12697 - 23 ITS MPa 09-1,55
Indirekter Zugfestigkeitsbeiwérbei 25°C [T) CTI MPa >80
Steifheitsmodul bei 20°C — 124mc(**) ggkﬁ#aige(?? - S GPa 55-11 V mins,5— Vimax11
(O Die Raumdichte bei 100 Umdrehungen wird in ddg&mnit Ds bezeichnet
(D An Prufkorpern bei 100 Umdrehungen am Gyratoreltgrter

B) ZULASSUNG DES MISCHGUTES

Der Bauleiter tberpriift ob das Mischgut die Anfatdwen erfillt, anhand der Kennwerte, die in der
Bescheinigung des CE - Kennzeichens des Mischgitilers enthalten sind. Die Bescheinigung, welche
das CE - Kennzeichen und die LeistungserklarungP{Bmthalten muss, sind dem Bauleiter mindestens 15
Tage vor Beginn der Arbeiten zu tbergeben.

Auf Anfrage des Bauleiters missen au3erdem dieedetinung der werkseigenen Produktionskontrollen der
letzten 3 Monate vorgewiesen werden.

Die Prufhaufigkeit fur die Produktionskontrolle nsudem Kontrollstandard Z entsprechen

Die EG-Konformitatserklarung wird nach Artikel 7bgatz 1, Buchstabe B, Verfahren 1, des DPR Nr.
246/93 93 (System 2+) ausgestellt.

Fur die nicht in der Leistungserklarung angefuhrigigenschaften, kann der Bauleiter die Zertifiaiey

dieser Proben durch eine Prifanstalt nach ArtiRed@&s DPR Nr. 380/2001 oder durch die Prifandialt f
Baustoffe der Autonomen Provinz Bozen-Sudtirol dnen. Fir die Anforderungen nach UNI EN 13108-1
sind die Baustoffe sowohl anhand von Erstprifun@€n) als auch anhand der werkseigenen
Produktionskontrolle (FPC), wie in der besagtenaiNI EN 13043 Teile 20 und 21 angegeben, zu
klassifizieren.

Der Bauleiter ist berechtigt, durch eigene Eignpnggingen die vom Hersteller angegebenen Kennwvzerte
prufen. Die Eignungsprifungen kbnnen sowohl awghedlischgut, das beim Einbau entnommen wird, als
auch auf vor Ort entnommenen Bohrkernen erfolgen.

C) AUFBEREITUNG DES MISCHGUTES

Das Mischgut muss in stationaren, automatisiertafbéreitungsanlagen angemessener Leistung heljestel
werden. Die Anlagen missen laufend gewartet uminwandfreiem Betriebszustand erhalten werden.

Bei der Mischguterzeugung darf die Nutzleistungsféit der Anlagen nicht Gberschritten werden; dami
wird gewébhrleistet, dass die Bestandteile des Mjstds einwandfrei getrocknet, gesiebt und gleichigr
erhitzt werden und dass somit eine genaue SiebndgZuteilung der Gesteinkérnungen auf die einzelnen
Korngruppen stattfinden. Es dirfen auch kontinidhrlarbeitende Aufbereitungsanlagen (beispielsweise
Trommelmischer) verwendet werden, sofern die Dasigrder Bestandteile nach Gewicht erfolgt. Messt un
Dosiergerate mussen laufend uberprift und geeiehden.

! Indirekter Zugfestigkeitsbeiwert CTI #/@).D.Rt/Dc
wo D = Durchmesser des Priufkdrpers in mnt =Bruchdehnung Rt = Indirekte Zugfestigkeit
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Das in der Anlage hergestellte Mischgut muss gleiefibende Eigenschaften aufweisen, dessen Kenawert
jenen des aufgrund der Eignungsprifung genehmidgtechgutansatzes entsprechen muissen.

Waéhrend der gesamten Aufbereitung muss das Bitulieegeforderte Temperatur und eine gleichmafiige
Viskositat beibehalten; Bitumen und Zusatzmittelssgn in der Anlage genau dosiert werden.

In der Anlage muss der Ausbauasphalt getrennt imef ®emperatur zwischen 90°C und 110°C gebracht
werden kénnen.

Das Lager fur die Gesteinkdrnungen muss sorgfétiidpereitet werden, an der Oberflache sind Lehnr ode
Wasseransammlungen zu beseitigen, um eine Veriugueimp der gelagerten Gesteinkdrnungen zu
vermeiden. Die verschiedenen Kornklassen misserergit gelagert werden; die Beschickung der
Vordosiereinrichtung hat mit gréter Sorgfalt ztokyen.

Das Ausbauasphaltlager muss (berdeckt sein. Vor HEeritzung darf der Ausbauasphalt einen
Feuchtigkeitsgehalt von héchstens 4% aufweisenhBbérem Feuchtigkeitsgehalt ist die Aufbereitueg d
Mischguts einzustellen.

Die Mischzeit hangt von den technischen Eigensehader Anlage ab und muss so gewahlt werden, dass d
Gesteinskdrnung vollstéandig und gleichmafiig mitd@imittel umhullt wird.

Der Feuchtigkeitsgehalt der Gesteinkdrnung darf Amsgang des Trockners nicht mehr als 0,25% in
Gewichtsanteilen betragen.

Beim Mischvorgang muss die Temperatur der Zuscldéfgs zwischen 160°C und 180°C, jene des
Bitumens, je nach Klasse, zwischen 160°C und 17T@yen.

Die Trockner, Heizvorrichtungen und Ubergabegefafte Anlagen missen zur Uberwachung der
Temperatur mit einwandfrei funktionierenden undetetii3ig geeichten Thermometern ausgestattet sein.

D) VORBEREITUNG DER EINBAUFLACHEN

Vor dem Einbau der bitumindsen Tragschicht mussAditageflache sorgféltig vorbereitet werden, damit

die einwandfreie Haftung zwischen den Schichten &jelgistet ist; hierzu werden die Auflageflache

gesaubert und je nach Verwendung dosierte Bitumalsonen mit bestimmten Eigenschaften aufgesprunht.
Je nachdem ob die Unterlage aus einer ungebundeagschicht oder aus bituminésem Mischgut besteht,
wird eine Haftbriicke oder eine Haftschicht aufggtra

Unter Haftbriicke versteht man eine Dunnschicht aus Bitumenemulsiiinlangsamer Brechzeit und
niedriger Viskositat, die Gber einer ungebundenemcht, vor den Asphaltierungsarbeiten aufgetraged.

Mit dieser Behandlung sollen die Hohlraume der ngdbundenen Tragschicht gefiillt, dessen Oberflache
verfestigt und gleichzeitig eine bessere Haftung dkeriiberliegenden Schicht aus bitumindsem Mischgut
gewahrleistet werden.

Zu verwenden ist eine Bitumenemulsion mit langeredBreit und einem Bitumengehalt von 60%
(Bezeichnung nach UNI EN 13808: C 60 B 10), dedsennwerte in -Tabelle D.Angefuhrt sind. Die
Mindestmenge des wirksamen Bindemittels muss 1/@%hgetragen.

Tabella D.1

BITUMENEMULSION C 60 B 10
Eigenschaften Bezugsnorm Symbol MaReinheit Sollwerte Klasse
Wassergehalt UNI EN 1428 w % 40+/-1 6
Bitumengehalt UNI EN 1431 r % > 59 6
Homogenitét UNI EN 1429 % <0,2 -
Sedimentation nach 7 Tagen UNI EN 12847 ST % <10 3
pH (Séurewert) UNI EN 12850 2-4
Mischung mit Zement UNI EN 12848 <2 10
Rickstandsbindemittel nach Abdestillation | UNI EN1431
Penetration bei 25C UNI EN1426 - 0,1Imm 50-100 3
Erweichungspunkt UNI EN1427 °C 35-56 8
Brechpunkt (nach FraaR) UNI EN 12593 °C <-8 -
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Unter Haftschicht versteht man eine, auf eine bestehende Asphaltgéchind vor Einbau der dariiber
liegenden Schicht aufgespriihte Bitumenemulsionskthzur Verbesserung der Haftung zwischen den
Schichten und zur Verhinderung von Ablésungen utait€scheinungen.

Zu verwenden ist eine kationische Bitumenemulsiagnkoarzer Brechzeit und einem polymermodifizierten
Bitumengehalt von 69% (Bezeichnung nach UNI EN B38D 69 BP 3), dessen Kennwerte in Tabelle D.2

angefihrt sind.

Tabelle D.2

EMULSION AUS POLYMERMODIFIZIERTEM BITUMEN — C69 BP 3
Eigenschaften Bezugsnorm Symbol MaReinheit Sollwerte Klasse
Wassergehalt UNI EN 1428 w % 30+/-1 9
Bitumengehalt UNI EN 1431 r % 67-71 8
Volumenanteil Oldestillat UNI EN 1431 0 % 0 -
Sedimentation nach 7 Tagen UNI EN 12847 ST % <10 3
Brechwert UNI EN 13075-1 BV 70— 155 4
Ruckstandsbindemittel nach Abdestillation
Penetration bei 25C UNI EN1426 - 0,1mm 50-70 3
Erweichungspunkt UNI EN1427 - °C > 65 2
Brechpunkt (nach FraaR) UNI EN 12593 - °C <-15 -
Elastische Ruckstellung bei 25 °C UNI EN 13398 R % >75 4

Die Verwendung eines heil3 aufgespriihten, polymeifimimiten Bindemittels ist zuldssig, sofern die
Bindemittelmenge je Flacheneinheit unverandert bbleMor dem Einbau der Haftschicht muss die
Auflageflache sauber sein, und eventuelle Fugem Bisse mittels eines Asphaltmortels versiegeltdear
Damit die Baumaschinen die Haftschicht befahremkdn ist die frisch aufgesprihte Haftschicht milit§p
Sand oder Fller zu bestreuen.

Die Restbitumenmenge des polymermodifizierten Baom der Emulsion oder die hei? aufgespritzte
polymermodifizierte Bitumenschicht muss eine wirkgaBindemittelmenge von 0.40 kg/m2 beim Einbau
auf einer gefrasten Asphaltoberflache, bei Ernexgsarbeiten (Einbau einer neuen Tragschicht awd ein
bestehende Schicht) eine solche von 0.35 kg/mwischen 2-lagigen Tragschichten muss die Haiitst
eine wirksame Bindemittelmenge von 0.30 kg/m2, aifen.

Der Bauleiter Gberpriift anhand der Kennwerte obptiymermodifizierte Bitumenemulsion oder das als
Haftschicht verwendete polymermodifizierte Biturrdia Anforderungen, die in der Bescheinigung des- CE
Kennzeichens des Herstellers der Emulsion enthalted, erfiillt.. Die Bescheinigung, welche das CE -
Kennzeichen und die Leistungserklarung (DoP) etghahuss, sind dem Bauleiter mindestens 15 Tage vor
Beginn der Arbeiten zu Gibergeben.

Far die nicht in der Leistungserklarung ausgewieseBigenschaften, kann der Bauleiter die Zertifizig
dieser Proben durch eine Prifanstalt nach Artilleds DPR Nr. 380/2001 d.h. durch die Prifanstalt f
Baustoffe der Autonomen Provinz Bozen-Sudtirol aaéon.

E) EINBAU

Zum Einbau der Tragschicht sind leistungsfahigeaf®tnfertiger mit automatischer Nivelliereinrichtung
einzusetzen.

Die mit dem StraRenfertiger hergestellten Schichtdissen einwandfrei profiliert sein und durfen kein
Kiesnester, Risse oder auf die Aussonderung debegrdGesteinskérnung zuriickzufiihrenden Méngel
aufweisen.

Beim Einbau ist mit gré3ter Sorgfalt auf eine faeteghte Ausbildung der Langsnahte zu achten, was am
besten mit dem Einbau in rascher Folge angrenzédatamnen erreicht wird.

Sollte dies nicht mdglich sein, muss der Rand @eeits eingebauten Bahn mit derselben Bitumeneowlsi
bespriiht werden, die fir die Haftschicht verwendetde, damit die gute Haftung der angrenzenden Bahn
gewabhrleistet ist.

Abgebrdckelte oder abgerundete Rander sind miteigeeigneten Gerat gerade zu schneiden.
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Die bei Arbeitsunterbrechungen entstehenden Quagramussen bei Wiederaufnahme des Einbaus gerade
abgekantet werden; der Bereich mit unzureichendgtelst auszubauen.

Fir die Mischgutférderung vom Mischwerk zur Einbialle sind Transportmittel mit angemessener Leggtun
einzusetzen; die Ladenflachen sind mit Abdeckuraesrustatten, um die Abkuhlung des Mischgutes und
Klumpenbildung zu vermeiden.

Bei der Beschickung des Stral3enfertigers darf dmmgeratur des bitumindsen Mischgutes nicht untéf@5
liegen.

Der Einbau des Mischgutes muss unterbrochen werdenn durch ungiinstige Witterungsverhéltnisse der
fachgerechte Einbau beeintrachtigt ist.

Mangelhafte Schichten sind unverziglich, zu Laskes Auftragnehmers, abzutragen und neu einzubauen.
Die Verdichtung der bitumindsen Tragschicht erfalgmittelbar nach dem Einbau mit dem StraRenfartige
und ist ohne Unterbrechungen abzuschliel3en.

Zur Verdichtung sind vorzugsweise Gummiradwalzem@setzen. Es kénnen auch Vibro-Tandemwalzen
oder Kombinationswalzen mit Glattmantel mit eineew&ht von mindestens 12 t eingesetzt werden, sofer
die Leistungsfahigkeit es gestattet, den gewlnactigzdichtungsgrad zu erreichen.

Das Verdichtungsverfahren ist so auszuwahlen, @ass mdglichst gleichméafRige Verdichtung auf der
gesamten Oberflache erreicht wird, um die Bilduag Rissen oder Ablésungen der neu eingebautent8chic
zu verhindern.

Die fertige Schicht muss eine regelmafige und lgerchte Oberflache aufweisen.

In fertigen Oberflachen sind Ebenheitsabweichungés,Stichmasse unter einer 4 m langen in beliebige
Richtung aufgesetzten Richtlatte, von bis zu 5 miassig.

Das bitumindse Mischgut der Tragschicht darf erdt dgie darunter liegende Schicht eingebaut werden,
nachdem der Bauleiter fir selbe die EinhaltunginteProjekt vorgegebenen Héhenlage, Profil, Dichtd u
Tragfahigkeit festgestellt hat.

Vor dem Einbau des bitumindsen Mischgutes auf efyeiraulischen gebundenen Tragschicht muss der,
zum Schutz der Haftbriicke aus Bitumenemulsion atsgge und nicht gebundene Sand beseitigt werden,
um die Haftung zwischen den Schichten zu gewéleleis

F) PRUFUNGEN

Fir die Qualitatskontrolle des bituminésen Misclegutiir Tragschichten und des fachgerechten Einbaues
sind Laborpriufungen und Feldversuche an den Betdi#en am Mischgut und an den aus der
Fahrbahndecke enthnommenen Bohrkernen, durchzufiihren

Der Entnahmeort und die Anzahl der Priifungen sintiabelle F.1angefihrt.

Jede Entnahme besteht aus zwei Probekdrpern; efrekarper wird fur die Laboruntersuchungen verwénde
der zweite wird fur Neuprifungen oder nachtragli€eaderprifungen aufoewahrt.

Die Prufungen erfolgen der Priifanstalt der AutonorReovinz Bozen-Sudtirol oder in einer anderen, vom
Auftraggeber bestimmten Prifanstalt.

Die Bestandteile werden auf die vorgeschriebendiorderungen gepruft.

Am Mischgut werden der Bitumengehalt, die Korngrempyerteilung der Gesteinkdrnung und die Menge des
Reaktivierungszusatzes festgestellt; mit den Malrhé@fungen werden dartiber hinaus die Stabilitid die
Steifigkeit (UNI EN 12697-34) festgestellt. An deach dem Marshall-Verfahren verdichteten Probekdrpe
werden das Bezugsraumdichtg PJNI EN 12697-9), der Hohlraumgehalt (UNI EN 1268)7 die indirekte
Zugfestigkeit ITS (UNI EN 12697-23) und die Wassapdindlichkeit (UNI EN 12697-12) gemessen..

Nach dem Einbau veranlasst der Bauleiter die Emtealvon Bohrkernen, um die Eigenschaften des
Mischgutes und die Schichtstarken zu prufen.

An den Bohrkernen werden der Bitumengehalt, diengorppenverteilung der Gesteinkdrnungen, der Gehalt
an Reaktivierungszusatz, die Raumdichte, der Hohigeehalt und der komplexe E-Modul (nach UNI EN
12697-26) bestimmt.

Die Schichtdicke wird in Einklang mit der UNI EN 12697-36 bestimnider Messwert ergibt sich als

Mittelwert aus 4 Messungen auf zwei senkrecht armer liegenden Durchmessern, die auf dem Bohrkern
beilaufig angezeichnet werden. Die Schichtstarke jédlen homogenen Einbauabschnitt, ergibt sich als
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Mittelwert der Messwerte der entnommenen Bohrkekhessungen, die den Sollwerg,sum mehr als 5%
Uberschreiten, werden mit dem um 5% erhdhten Sdliwealer Berechnung berticksichtigt.

Fir unter dem Sollwertsg, liegende Schichtdicken wird auf dem gesamten h@meg Flachenbereich der
im Projekt angegebene Einheitspreis fur die Traighthvie folgt in % gekirzt:

Abzugin% =s+0,2%

wo s die wie folgt ermittelte Abweichung in % vornalBrert Sy ist:

S _ S x yBohrkern
soll gemessen 098x yso”

S

soll

Ysoll entspricht dem in der Eignungspriifung angefithvigert (O, laut Tabelle A.6 bzw. Blaut Tabelle
A.7); in Ermangelung der Eignungsprifung wird diezBgsdichte der Marshall-Priufkdrper aus dem
beim Einbau enthommenen Mischgut als Bezugswedarngszogen.

s=100

Ists= 15

muss eine Ausgleichschicht zum Erreichen der Silidi(nach Auftragen einer Haftschicht) eingebaut
werden. Als Mischgut darf ein fur Binderschichtedeo flir Deckschichten geeignetes Mischgut, das mit
polymermodifiziertem Bindemittel hergestellt isgrwendet werden. Die Dicke der Ausgleichsschiciif da
auf keinem Fall weniger als 2,0 cm betragen. Weienadiszugleichende Schichtstéarke weniger als 2 cm
betragt, ist der Ausgleich durch VergréRerung deirké der dariiber liegenden Binder und -Deckschicht
herzustellen, oder es muss ein Teil der Tragschilbbefrast werden bis eine Ausgleichsschicht vardnf

cm eingebaut werden kann.

Der Bindemittelgehalt wird in Einklang mit der UNEN 12697-1 bestimmt. Beunzureichendem

Bitumengehalt wird auf dem gesamten homogenen Flachenbereiclmdérojekt angegebene Einheitspreis

fur die Tragschicht wie folgt in % gekdrzt:

Abzug in % = 25. b?

wo b: die auf 0,1% gerundete Abweichung von derefilaaiz von 0,3% auf den in der Eignungsprifung
angefihrten Bindemittelgehalt. In Ermangelung dignEngsprifung wird das Mittel des in Tabelle
A.6 (letzte Zeile) angefiihrten Bereichs als Beziggslwerangezogen.

Die Wasserempfindlichkeit wird in Einklang mit deNI EN 12697-12 bestimmt. Sinkt der indirekte
Zugfestigkeitswert, bezogen auf den an trockenebdékdrpern ermittelten Wert, nach der vorgeschriebhe
Wasserbehandlung unter 90%, wird auf dem gesamtanofenen Flachenbereich der im Projekt
angegebene Einheitspreis fir die Tragschicht wig fo % gekdirzt:

Abzug in % = 0,5 sa + (0,1 s&)

wo sa: an den Probekérpern ermittelte Abweichungerschen 90 und dem perzentuellen Verhéltnis
zwischen der indirekten Zugfestigkeit der nassahjaner der trockenen Probekérper.

Der Hohlraumgehalt wird in Einklang mit der UNI EN2697-8 bestimmt .Ergeben die Prifungen an den

Bohrkernen einefdohlraumgehalt von mehr als 7%, wird auf dem gesamten homogetd@rh&nbereich

der im Projekt angegebene Einheitspreis fiir digg3chicht wie folgt in % gekirzt:

Abzug in % = 2v +

WO V: der Mittelwert der an den Bohrkernen ermiéel Abweichungen nach oben vom zulédssigen Wert
(7%). Fir StraRBenabschnitte mit einer Langsneiglibgr 6% wird der Grenzwert fir den
zulassigen Hohlraumgehalt (an Bohrkernen gemesadrg % erhoht.

Wird an der fertigen Schicht ein Hohlraumgehalt voehr als 12% festgestellt, hat der Auftragnehnudr a

eigene Kosten die Tragschicht abzutragen und nezulkauen; er haftet auch fir den Schaden aus dem

Verzug bei der Nutzung der Verkehrsflachen.
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Der Steifheitsmodul wird in Einklang mit der UNI EN2697-26, Anhang C bestimmWerden fir
Steifheitsmodul Werte Uber 11 GPa gemessen, wird auf dem gesdmteogenen Flachenbereich der im
Projekt angegebene Einheitspreis fir die Tragsthvahfolgt in % gekirzt:

Abzug in % = 3 (1+ M?)

wo M:  der an den Bohrkernen ermittelt Mittelweer Abweichung bezogen auf dem Grenzwert 11GPa.
Fur Steifheitswerte unter 5,5 GPa wird auf dem ge#ea homogenen Flachenbereich der im Projekt
angegebene Einheitspreis fir die Tragschicht wig fo % gekdirzt

Abzug in % =5 (1+ M?)

wo M:  der an den Bohrkernen ermittelt Mittelweer dAbweichung bezogen auf dem Grenzwert 5,5 GPa.
Wird ein Steifheitswert unter 2,5 GPa kN festgdistaht der Auftragnehmer auf eigene Kosten dieicth
abzutragen und neu einzubauen; er haftet auch diir Rthaden aus dem Verzug bei der Nutzung der
Verkehrsflachen.

Weisen die grobkdrnigen Gesteinkérnungen nichtgéiforderten Eigenschaften nathbelle A.1 auf oder
werden Ubermafiger Bitumengehalt, Abweichungen dei Marshall-Steifigkeit von den zulédssigen
Grenzwerten, Hohlraumgehalt sowohl fir vor dem Binlentnommene Gemischproben als fur Bohrkerne,
unterhalb des niedrigsten Richtwerts festgestsitt] der Bauleiter Uber die Annahme des Gemisclisdia
anzuwendenden Preisminderungen entscheiden.

Die angefuhrten Abzlge sind kumulierbar und scklie®eitere Abziige wegen mangelhaften Bestandteilen,
Abweichungen der Zusammensetzung des geliefertesthHgutes vom vereinbarten Mischgutansatz und
wegen mangelhaftem Einbau nicht aus, sofern digdstellten Mangel die einwandfreie Nutzbarkeit der
Verkehrsflache nicht beeintrachtigen.

Tabelle F.1

STOFFPRUFUNGEN UND UBERWACHUNG DER ANFORDERUNGEN
SCHICHT ART DES ENTNAHMEORT PRUFHAUFIGKEIT ZU PRUFENDE
PRUFKORPERSY KENNGROSSEN
Bitumindse Grobe Mischanlage Wéchentlich oder je 2508 Binbau| Laut Tabelle A.1
Tragschicht Gesteinskdrnung
Bitumindse Feine Mischanlage Wéchentlich oder je 2508 Binbau| Laut Tabelle A.2
Tragschicht Gesteinskornung
Bitumindse Faller Mischanlage Wéchentlich oder je 2500Embau| Laut Tabelle A.3
Tragschicht
Bitumindse Bitumen Tank Wéchentlich oder je 2506 Binbau| Laut Tabelle A.4
Tragschicht
Bitumindse Unverdichtetes | StralRenfertiger Taglich oder je 5.000 hEinbau Kennwerte nach
Tragschicht Mischgut Mischgutansatz,
Wasserempfindlichkeit

Bitumindse Bohrkerne fir | Fahrbahndecke Je 200 m Einbaubahn Solldicke
Tragschicht Schichtdicke
Bitumindse Bohrkerne Fahrbahndecke Je 1000 m Einbaubahn umBit-, Siebkurve - und
Tragschicht Hohlraumgehalt
Bitumindse Bohrkerne fir E-| Fahrbahndecke Je 1000 m Einbaubahn Laut Tahédlle
Tragschicht Modul
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Artikel 10
ASPHALT RUBBER - DECKSCHICHTEN AUS HEIBASPHALT
TYP ,DRY ITALIA"

Asphalt Rubber Deckschichten aus HeiRasphalt Ty |@lia“ bestehen aus, nach Gewicht oder Raummal
dosierten, natirlichen Gesteinskérnungen, polymdifizgertem Bitumen mit hoher Verarbeitbarkeit,
Zusatzstoffen und Gummigranulat. Das Gummigranwatd direkt in den Mischer wahrend des
Mischvorganges beigegeben (Dry Methode).

Bei der traditionellen Dry Methode, wird Stral3enfitwmen (nicht modifiziert) eingesetzt und es wéid
kleiner Anteil an Sand durch das Gummigranulattets®ie ,Dry-Italia“ Methode sieht die Verwendung
eines polymermodifizierten Bitumens mit hoher Vegtbarkeit und ein sehr feines Gummigranulat #sr.
wird nicht der Sand, sondern der Fulleranteil duBhmmigranulat ersetzt, um Materialausbriichen
vorzubeugen. Das verwendete Bitumen garantiert ebesamechanische Eigenschaften, die hohe
Verarbeitbarkeit ermdglicht es die auftretenden d$Sionen im Mischungs- - und Einbauvorgang,
einzuschranken.

Die besonderen Eigenschaften der Kérnungskurvedimd@ugabe vom Gummigranulat erméglichen es die
Rollgerausche herabzusetzen.

Fir jede Lieferung ist eine CE Zertifizierung, inm& der Anlage ZA der europdisch harmonisierted UN

EN Norm 13108-1, beizulegen.

A) BESTANDTEILE UND ANFORDERUNGEN

1) Gesteinskérnung

Die Gesteinkérnung bildet den festen BestanteilidebleiRmischverfahren hergestellten Asphalt Rubber
Sie besteht aus einem Gemisch aus groben und f@easteinskdrnungen und aus Produktionsfiiller inrFor
von Feinanteilen oder Fremdfiller. Die grobe une deine Gesteinskérnung entstehen durch die
Aufbereitung nattrlicher Gesteine.

Die verwendete Gesteinkdrnung muss nach der Venogl(UE) N. 305/2011 fir Baustoffe zugelassen sein.
Bei jeder Lieferung muss das CE-Kennzeichen als fétanitatsnachweis nach Anhang ZA der
harmonisierten Norm UNI EN 13043, angebracht sein.

Die technischen Eigenschaften der Gesteinskdrnumh das Verfahren der Bescheinigung missen dem
Dekret des Ministers fiir Infrastrukturen und dearBportwesens vom 16. November 2009 entsprechen.

Die grobe Gesteinskdrnung wird mit den Sieb6ffnundes Grundsiebsatzes und des Erganzungssieb2atzes
nach UNI EN 13043 bezeichnet.

Die grobe Gesteinskérnung darf aus unterschiedlicdorkommen stammen und unterschiedliche
petrographische Eigenschaften aufweisen, sofernjefiien Typ die Voraussetzungen nach Tabelle A.1
erfullt werden.

Tabelle A.1

GROBE GESTEINSKORNUNG
Eigenschaften Bezugsnorm | Symbol MafReinheit Sollwerte Kategorie
Widerstand gegen Zertrimmerung (Los AngelesNI EN 1097-2 LA % <20 LAz
Anteil an gebrochenen Kdérnern UNI EN 933-b C % 100 Cio0i0
GroRtkorn UNI EN 933-1 D mm 16 -
Durchgang bei Sieb6ffnung 0.063 mm UNI EN 93341 f % <1 f1
Widerstand gegen Frost-Tau-Wechsel UNI EN 136[7-1 H % <1 51
Plattigkeitskennzabhl UNI EN 933-3 Fl % <20 Fhko
Wasseraufnahme UNIEN 109716 WA % <1,5 WA2
Polierwert PSV UNI EN 1097-§ PSV % >44 PS\i4
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Die feine Gesteinskdrnung ist nach UNI EN 1304%eanzeichnen. Zur Anpassung an die gegenwartig in
Italien lieferbaren feinen Gesteinskérnungen, isthadie Verwendung von Gesteinskérnungen eineigeanz
Korngruppe mit Gro3tkorn 4 mm mm (B= 4 mm) zulassig.

Die feine Gesteinskdrnung darf aus unterschiedtichéorkommen stammen und unterschiedliche
petrographische Eigenschaften aufweisen, soferjefian Typ die Voraussetzungen nach Tabelle Alerf
sind. Besteht die feine Gesteinskdrnung aus gebresh natlrlichen Gesteinen mit einem Polierwert PSV
<44, darf der Rickstand in Gewichtsanteilen am 2 ety nicht gro3er als 20% sein.

Tabelle A.2

FEINE GESTEINSKORNUNG
Eigenschaften Bezugsnorm Syimbol MafReinheit Sollwerte Kategorie
Sandaquivalent UNI EN 933-8 ES % >70 -
Anteil an gebrochenen Koérnern % >60 -
Durchgang bei Sieb6ffnung 0.063 mm UNI EN 933-1 f % <5 F

Der Fller, als vorwiegend bei Sieboffnung 0,063 aunchgehende Korngruppe, besteht aus dem Feihantei
der Gesteinskdrnungen (Eigenfiller) oder aus Gesteehl, vorzugsweise Kalkgestein, Zement, gelésthte
Kalk, hydraulischem Kalk, Asphaltpulver oder Flugaes (Fremdfiller).

Fir die nach UNI EN 933-10 bestimmte KorngroRerailemg der Filler gelten die Norm UNI EN 13043.
Fuller fir Deckschichten missen die Voraussetzumgeh Tabelle A.3 erfiillen.

Tabelle A.3

FULLER

Eigenschaften Bezugsnorm Symbol MaReinheit Sollwerte Kategorie
Plastizitatsbeiwert UNI CEN ISO/TS| P N.P. -

17892-12
Hohlraumgehalt an trocken verdichtetem Fuller) UNI EN 1097-7 Y % 30-45 Mus
nach Rigden
Erweichungspunkterhéhung durch Fuller/Bitumg,
(Verhéltning(FJ')IIer/Bitumen S 1,5) OniEN 131701 Dres % 25 Ares8/16

Der Bauleiter Gberpriift anhand der Kennwerte obGBseteinskérnungen die Anforderungen gemaf Tabellen
Al, A2 und A3 erfiillen, die in der BescheinigungdeE - Kennzeichens des Gesteinkdérnungsproduzenten
enthalten sind. Die Bescheinigung, welche das CEennzeichen und die Leistungserklarung (DoP)
enthalten muss, sind dem Bauleiter mindestens §& Var Beginn der Arbeiten zu Gibergeben.

Der Bauleiter ist berechtigt, durch eigene Eignpng&ingen die vom Hersteller angegebenen Kennveerte
Uberprifen.

Far die nicht in der Leistungserklarung ausgewieselfigenschaften kann der Bauleiter die Zertifimey
dieser Proben durch eine Prifanstalt nach Artilketl&s DPR Nr. 380/2001 oder durch die Prifansimalt f
Baustoffe der Autonomen Provinz Bozen-Sudtirol asdon. Fir die Anforderungen nach UNI EN 13043
sind die Baustoffe sowohl anhand von Erstprifung€hT) als auch anhand der werkseigenen
Produktionskontrolle (FPC), wie in der besagten MlddNI EN 13108, Teil 20 und 21 angegeben, zu
klassifizieren.

2) Bindemittel

Das Bindemittel muss aus polymermodifizierten Bitimm mit hoher Verarbeitbarkeit bestehen.
Polymermodifizierte Bitumen bestehen aus einemBtastomeren oder mit Thermoplasten angereicherten
StralRenbaubitumen, dessen chemische Struktur undikalischen und mechanischen Eigenschaften
verandert werden. Polymermodifizierten Bitumen nfibher Verarbeitbarkeit enthalten aufRer der
Anreicherung durch Polymere, einen Anteil an syiigbben, kristalinen Harzen (oder &hnlichen
Produkten), die eine bessere Verarbeitung des Miges ermdglichen. Mit diesen Bindemitteln, ist es
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moglich, die Misch — bzw. Einbautemperaturen desdkigutes um ca. 30°C (bezogen auf Mischgut mit
normalem polymermodifiziertem Bitumen) herabzusetZie fallen somit in den Bereich der sogenannten
Warmasphalte.

Das polymermodifizierte Bindemittel mit hoher Vdraitbarkeit, muss nach der Verordnung (UE) N.
305/2011 fur Baustoffe zugelassen sein. Bei jedeefetung, muss das CE-Kennzeichen als
Konformitatsnachweis der harmonisierten Norm UNI EA023, angebracht sein

Die geforderten Eigenschaften des Bitumens und afizuwendenden Prifverfahren sind in Tabelle
A.4angeflhrt.

Tabelle A.4

POLYMERMODIFIZIERTES BITUMEN PmB 25-55/70

Eigenschaften Bezugsnorm Symbol MafReinheit Sollwerte Klasse
Penetration bei 25°C UNI EN1426 - 0,1mm 25-55 3
Erweichungspunkt UNI EN1427 - °C >70 4
Brechpunkt (FraaR) UNI EN12593 - °C <-12 7
Dynam. Viskositéit bei 160°G,=10s UNIEN 13702-1 - Pas 310* 710"

Elast. Ruckverformung bei 25 °C UNI EN 13398 e R % >75 2

Thermische Lagerstabilitat 3 d bei 180°C | UNI EN 13399

Aderung des Erweichungspunktes °C <3 2
Werte nach RTFOT UNI'EN12607-1

Verbleibende Penetration bei 25°C UNI EN1426 - % > 65 7
Anstieg des Erweichungspunktes UNI EN1427 - °C <8 2

Der Bauleiter tberprift anhand der Kennwerte ob pialgmermodifizierte Bitumen die Anforderungen

gemal Tabelle A4, die in der Bescheinigung des Gfennzeichens des Herstellers des modifizierten
Bitumens enthalten sind, erfullt. Die Bescheinigungelche das CE - Kennzeichen und die
Leistungserklarung (DoP) enthalten muss, sind demidster mindestens 15 Tage vor Beginn der Arbeiten
zu Ubergeben.

3) Zusatzmittel

Zusatzmittel sind natirliche oder kinstliche Stofflie den Gesteinskdrnungen oder dem Bitumen
beigegeben werden, um die Eigenschaften des Misetigzu verbessern. Sie werden fir verschiedene
Zwecke, wie zum Beispiel zur Verringerung der Wassgfindlichkeit, Verbesserung der Verarbeitbarkei
unter schwierigen Einbauverhéltnissen, zur Heralset des Rollgerdusches, zur strukturellen Verdfasty,
verwendet.

Zur Verringerung der Wasserempfindlichkeit missemdMischgut Zusatzmittel (Haftvermittler und/oder
spezielle Fuller) beigegeben werden, welche didtudg zwischen Bitumen und Gesteinskérnung
verbessern. Menge und Typ des Zusatzmittels mugseMischgutansatz und den dazu gehérenden
Prufzertifikaten angegeben werden; sie kdnnen g h rizinbauverhaltnisse, Art der Gesteinskérnung und
Eigenschaften des Mittels verschieden sein.

Bei der Auswahl der Art des Zusatzmittels, mussees/ertraglichkeit mit dem im modifizierten Bitume
befindenden Polymertyp nachgewiesen werden.

Art und Menge des Zusatzmittels missen so gewdhlien, dass der Wasserempfindlichkeitswiderstand de
Mischung nach Tabellen A6 und A.7 gewahrleistet ist

Im Mischgut des Asphalt Rubbers ,Dry Italia“ isnes der Zusatzstoffe das recycelte Gummigranulat vo
Autoreifen. In der WET Methode wird dieses dem Serbaubitumen beigemischt, in der DRY Methode
wird es direkt im Mischer des Werkes beigemengt.chAun der ,Dry lItalia® Methode wird das
Gummigranulat trocken beim Mischvorgang hinzugegelabder das Granulat muss eine feinere Kérnung
haben und muss aus dem Recycling von ausschlid@stkraftwagenreifen stammen.

Das Granulat muss folgende Eigenschaften aufweisen:

1) Gummireifen zu 100% vulkanisiert
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2) Keinerlei Fasern, Gewebe, Metall und etlichen stitldein Materialien beinhalten

3) Nach der Aufreibung, ist es augenscheinlich eihtrktebender Staub, mit einem spezifischen
Gewicht von 1,15 + 0,05 g/cm3

4) Anteil an Mineralstaub, Kalziumkarbonat oder Tadlst(verhindert das Verkleben der Kérner)
nicht tber 4 Gewichts % bezogen auf das Gummigsanul

5) Wassergehalt unter 2 Gewichts %, um Luftblasen r@thdes Mischvorganges zu vermeiden.

Die Kornungskurve des recycelten Gummigranulateis iSabelle A.5 angefuhrt.

Tabelle A.5

SIEBKURVE GUMMIGRANULAT
Serie 1SO 525 mm % Durchgang
Prifsieb 0,600 100
Prifsieb 0,425 45-70
Prifsieb 0,250 5-25
Prifsieb 0,075 0-5

Der Anteil an recyceltem Gummigranulat muss zwesch.,0% und 1,4 % bezogen auf das Gewicht des
Mineralstoffgemisches liegen.

Die Zusatzmittel miissen mit geeigneten Geraterelgeigen werden, damit eine genaue Dosierung und eine
gleichmagige Auflésung im Bindemittel stattfinden.

Der Produzent muss einen Nachweis, welches dietleuwskiichtigkeit der eingesetzten Zusatzstoffe giém
spezifischen Gebrauch hervorhebt, vorlegen.

4) Mischgut

Das verwendete Mischgut fur die Asphalt Rubber ,Dajia“ Deckschicht muss nach der Verordnung (UE)
N. 305/2011 fir Baustoffe zugelassen sein. Bei ried@ferung muss das CE-Kennzeichen als
Konformitatsnachweis nach Anhang ZA der harmontisieNorm UNI EN 13108-1, angebracht sein.

Der Mischguthersteller muss die Zusammensetzumngeft@omposition) der eingesetzten Mischungen
bestimmen und erklaren.

Die Mineralstoffmischung zur Herstellung Asphaltif®er ,Dry Italia“ Deckschichten, muss in einem, in
Tabelle A.6 angefiihrten Durchgangsbereichen lieganden Bindemittelgehalt, bezogen auf das Gewicht
des Mineralstoffgemisches, gelten ebenfalls din@serte laut Tabelle A.6.

Tabella A.6

ASPHALT RUBBER “Dry ltalia”
SIEBKURVE

Typ AR 12 Typ AR 8
Serie 1SO mm % Durchgang % Durchgang
Prufsieb 16 100
Prufsieb 12 90 - 100
Prufsieb 10 67 -85
Prufsieb 8 53 - 67 100
Prufsieb 6,3 80 - 95
Prufsieb 4 24-36 40-70
Prufsieb 2 12 - 24 20-40
Prufsieb 1 11-25
Prufsieb 0.5 7-14 10-19
Prufsieb 0,25 6-11 8-15
Prufsieb 0.063 4-8 6-12
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[ Bitumengehalt in % | 7,0-85 70-85

Der tatsachliche Bindemittelbedarf wird mittels Higgsprifung an mit dem Gyrator-Verdichter
hergestellten Probekérpern erfolgen (Prifverfaimach UNI EN 12697-31) bestimmt.
Die Kennwerte gehen aus Tabelle A.7 hervor.

Tabelle A7
PRUFUNG AN MIT DEM GYRATOR VERDICHTETEN PROBEKORPER N
Eigenschaften Norm | Symbol] MaReinheit|  Sollwerte | Kategorie
Prufbedingungel
Umdrehungswinke] 1.25° £ 0.02
Umdrehungsgeschwindigkeit Umdreh./min 30
Vertikaler Druck kPa 600
Durchmesser des Probekorpers mm 100
Hohlraumgehalt bei 10 Umdrehungen UNIEN 1269718 V % 9-13 V10Ging
Hohlraumgehalt bei 100 Umdrehungéh ( UNI EN 12697 - 8 \% % 5-10 Was,0— Vimaxio
Hohlraumgehalt bei 180 Umdrehungen UNIEN 12697 +8 V % >2
Wasserempfindlichkeit UNI EN 12697 - 12 ITSR % > 85 ITSRgs
Indirekte Zugfestigkeit bei 25°C1) UNIEN 12697 - 23 ITS MPa 0,75-1,50
Indirekter Zugfestigkeitsbeiwérbei 25°C (1) CTI MPa > 50

(O Die Raumdichte bei 100 Umdrehungen wird in ddg&mnit Ds bezeichnet
(D An Prufkorpern bei 100 Umdrehungen am Gyratoreltgrter

Probekorper, die mit 50 Umdrehungen bei Temperatuoa 160 °C, 140 °C und 120 °C hergestellt werden,
durfen Raumgewichtsunterschiede von bis zu 2% iibbtschreiten.

B) ZULASSUNG DES MISCHGUTES

Der Bauleiter Uberprift ob das Mischgut anhand Kennwerte, die in der Bescheinigung des CE -
Kennzeichens des Mischgutherstellers enthalten siiedAnforderungen erfiillt. Die Bescheinigung, ebe

das CE - Kennzeichen und die LeistungserklarungP{Bmthalten muss, sind dem Bauleiter mindestens 15
Tage vor Beginn der Arbeiten zu tbergeben.

Auf Anfrage des Bauleiters missen au3erdem dieedetinung der werkseigenen Produktionskontrollen der
letzten 3 Monate vorgewiesen werden.

Die Prufhaufigkeit fur die Produktionskontrolle nsudem Kontrollstandard Z entsprechen.

Fur die nicht in der Leistungserklarung angefiihriggenschaften, kann der Bauleiter die Zertifizieyu
dieser Proben durch eine Prifanstalt nach ArtileedBs DPR Nr. 380/2001 d.h. durch die Prufanstalt f
Baustoffe der Autonomen Provinz Bozen-Siidtirol améon. Fir die Anforderungen nach UNI EN 13108-1
sind die Baustoffe sowohl anhand von Erstprifundes Typs ITT als auch anhand der werkseigenen
Produktionskontrolle (FPC), wie in der besagten MiddNI EN 13108 Teile 20 und 21 angegeben, zu
klassifizieren.

Der Bauleiter ist berechtigt, durch eigene Eignyngiingen die vom Hersteller angegebenen Kennwerte
prufen. Die Eignungsprifungen kbnnen sowohl awghedlischgut, das beim Einbau entnommen wird, als
auch auf vor Ort entnommenen Bohrkernen erfolgen.

Entlang der Sieblinie des Mischgutes sind im Grobkereich folgende Abweichungen zuléssig:

- Siebruckstand auf den einzelnen Sieben im Grattlereich: Abweichungen von + 5%

- Siebruckstand auf den einzelnen Sieben im Fentlereich: Abweichungen von + 3%

- Sieb 0,063 mm: Abweichungen von £ 1,5%

! Indirekter Zugfestigkeitsbeiwert CTI #/@).D.Rt/Dc
wo D = Durchmesser des Priufkdrpers in mnt =Bruchdehnung Rt = Indirekte Zugfestigkeit
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Beim Bitumengehalt sind Abweichungen von + 0,3%&gsig.

Diese Grenzwerte gelten fiir die Prifung sowohl ltkim Einbau entnommenen Mischgutprobekérper als
auch der vor Ort entnommenen Bohrkerne, bei dementteoretische Bitumengehalt der Haftschicht zu
berucksichtigen ist.

C) AUFBEREITUNG DES MISCHGUTES

Das Mischgut muss in stationaren, automatisiertafbéreitungsanlagen angemessener Leistung heljestel
werden. Die Anlagen missen laufend gewartet uminwandfreiem Betriebszustand erhalten werden.

Bei der Mischguterzeugung darf die Nutzleistungsféit der Anlagen nicht Gberschritten werden; dami
wird gewébhrleistet, dass die Bestandteile des Mjstds einwandfrei getrocknet, gesiebt und gleichigr
erhitzt werden und dass somit eine genaue SiebndgZuteilung der Gesteinkérnungen auf die einzelnen
Korngruppen stattfinden. Es dirfen auch kontinidhrlarbeitende Aufbereitungsanlagen (beispielsweise
Trommelmischer) verwendet werden, sofern die Dasigrder Bestandteile nach Gewicht erfolgt. Messt un
Dosiergerate mussen laufend uberprift und geeiehden.

Das in der Anlage hergestellte Mischgut muss gleiefibende Eigenschaften aufweisen, dessen Kenawert
jenen des aufgrund der Eignungsprifung genehmigtechgutansatzes entsprechen muissen.

Wahrend der gesamten Aufbereitung muss das Bituliemgeforderte Temperatur und eine gleichmafiige
Viskositat beibehalten; Bitumen und Zusatzmittelss®n in der Anlage genau dosiert werden.

Das Lager fir die Gesteinkdrnungen muss sorgfatiidpereitet werden, an der Oberflache sind Lehnr ode
Wasseransammlungen zu beseitigen, um eine Veriguwegy der gelagerten Gesteinskdrnungen zu
vermeiden. Die verschiedenen Kornklassen missereryet gelagert werden; die Beschickung der
Vordosiereinrichtung hat mit gré3ter Sorgfalt zfokyen.

Die Mischzeit hangt von den technischen Eigensehafer Anlage ab und muss so gewahlt werden, dass d
Gesteinskdrnung vollstandig und gleichmafig mitdgimittel umhdallt wird, darf aber nie unterhalb 30
Sekunden liegen. Die Zugabe der Bestandteile imciviis muss folgende Reihenfolge bertcksichtigen:
heiRes Mineralstoffgemisch, polymermodifiziertetuBien, Filler, Gummigranulat.

Beim Mischvorgang muss die Temperatur der Zuscldéfgs zwischen 140°C und 165°C, jene des
Bitumens, je nach Klasse, zwischen 160°C und 18@uen.

Die Trockner, Heizvorrichtungen und Ubergabegefifie Anlagen miissen zur Uberwachung der
Temperatur mit fixen einwandfrei funktionierendenduregelmafig geeichten Thermometern ausgestattet
sein.

Der Feuchtigkeitsgehalt der Gesteinkdrnung darf Amsgang des Trockners nicht mehr als 0,25% in
Gewichtsanteilen betragen.

D) VORBEREITUNG DER EINBAUFLACHEN

Vor dem Einbau der Asphalt Rubber Typ ,Dry ltali@éckschicht muss die Auflageflache (bei neuen oder
gefrasten Oberflachen) sorgfaltig gereinigt und,nmvevorhanden, die horizontale StraRenmarkierung
beseitigt werden, damit die einwandfreie Haftungseiwen den Schichten zu gewéhrleistet ist.

Als Haftschicht wird eine Emulsion aus polymermaidrtem Bitumen mit einem automatischen
Aufspriihgerat aufgespriht.

Hierzu werden modifizierte Bitumenemulsionen niiteg schnellen Brechzeit eingesetzt. Diese werdién m
einer eigenen automatischen Vorrichtung aufgesphigteine wirksame Bindemittelmenge von 0,75 £ 0,1
kg/m2 vorhanden ist. Ansonsten kann die gleiche ddepolymermodifiziertes Bitumen warm aufgetragen
werden. Die modifizierte Bitumenemulsion oder dasrm ausgebreitete Bitumen, missen den
Anforderungen die jeweils in den Tabelle D.1 odabdlle D.2 enthalten sind, entsprechen.

Damit die Baumaschinen die Haftschicht befahremkdn ist die frisch aufgesprihte Haftschicht mikit§p
Sand oder Fuller zu bestreuen.
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Tabella D.1

TECHNISCHERICHTLINIEN FUR BITUMINOSE BELAGE

EMULSION AUS POLYMERMODIFIZIERTEM BITUMEN — C69 BP 3
Eigenschaften Bezugsnorm Symbol MaReinheit Sollwerte Klasse
Wassergehalt UNI EN 1428 w % 30+/-1 9
Bitumengehalt UNI EN 1431 r % 67-71 8
Volumenanteil Oldestillat UNI EN 1431 0 % 0 -
Sedimentation nach 7 Tagen UNI EN 12847 ST % <10 3
Brechwert UNI EN 13075-1 BV 70 —155 4
Ruckstandsbindemittel nach Abdestillation
Penetration bei 25C UNI EN1426 - 0,1Imm 50-70 3
Erweichungspunkt UNI EN1427 - °C > 65 2
Brechpunkt (nach FraaR) UNI EN 12593 - °C <-15 -
Elastische Rickstellung bei 25 °C UNI EN 13398 R % >75 4
POLYMERMODIFIZIERTES BITUMEN PmB 45-80/70

Eigenschaften Bezugsnorm Symbol MaReinheit Sollwerte Klasse
Penetration bei 25°C UNI EN1426 - 0,1mm 50-70 4
Erweichungspunkt UNI EN1427 - °C >70 4
Brechpunkt (FraaR) UNI EN12593 - °C <-15 7

Dynam. Viskositéit bei 160°§,=10s UNIEN 137021 | - Pas > 410"

Elast. Ruckverformung bei 25 °C UNI EN 13398 e R % >75 2

Thermische Lager;tabilitét 3dbei 180°C | UNIEN 13399 ) oc <3 2

Aderung des Erweichungspunktes

Werte nach RTFOT UNI EN12607-1

Verbleibende Penetration bei 25°C UNI EN1426 - % > 65 7

Anstieg des Erweichungspunktes UNI EN1427 - °C <5 8

Der Bauleiter Uberpruft anhand der Kennwerte obptilymermodifizierte Bitumenemulsion oder das als
Haftschicht verwendete polymermodifizierte Bitunrdia Anforderungen, die in der Bescheinigung des- CE
Kennzeichens des Herstellers der Emulsion enthalted, erfullt. Die Bescheinigung, welche das CE -
Kennzeichen und die Leistungserklarung (DoP) etghahuss, sind dem Bauleiter mindestens 15 Tage vor
Beginn der Arbeiten zu Gibergeben.

E) EINBAU

Zum Einbau der Asphalt Rubber Typ ,Dry ltalia“ Deckicht sind leistungsfahige Stralenfertiger mit
automatischer Nivelliereinrichtung einzusetzen. Bighrgeschwindigkeit des StralRenfertigers darf tnich
héher als 3—-4 m/min sein; beim Verfahren ist aufeegleichmaflige Mischgutzufuhr zu achten. Die
Schichtstarke muss in einem einzigen Arbeitsgamgediaut werden, Unterbrechungen und manuelle
Eingriffe zur Ausbesserung von Fehlern sollten vedan werden.

Um eine zu rasche Abkihlung des Mischgutes zu vielenemissen bei Aul3entemperaturen unter 13°C und/
oder bei Regenfall die Arbeiten eingestellt werdadns demselben Grund, wenn die Fertiger fur Uber 15
Minuten halten oder wenn zwischen dem AusladerL#&¥’ s mehr als 15 Minuten vergehen, missen die
Fertiger verstellt werden um die Verdichtungsadreitu ermoglichen.

Mangelhafte Schichten sind unverziglich, zu Lastes Auftragnehmers, abzutragen und neu einzubauen.
Die mit dem StraRenfertiger hergestellten Schichtdissen einwandfrei profiliert sein und durfen kein
Kiesnester, Risse oder auf die Aussonderung debegraGesteinskérnung zuriickzufihrenden Mangel
aufweisen.

Beim Einbau ist mit gré3ter Sorgfalt auf eine faeteghte Ausbildung der Langsnahte zu achten, was am
besten mit dem Einbau in rascher Folge angrenzédatamen erreicht wird.
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Abgebrdckelte oder abgerundete Rander sind miteigeeigneten Gerat gerade zu schneiden.

Die bei Arbeitsunterbrechungen entstehenden Quigramussen bei Wiederaufnahme des Einbaus gerade
abgekantet werden; der Bereich mit unzureichendgkeldst auszubauen.

Die Langsnahte sind um mindestens 20 cm gegenidredarunterliegenden Nahten zu versetzen, wobei zu
beachten ist, dass die Ldngsnéhte nie mit den Reslswon schweren Lastfahrzeugen zusammenfallen.

In Ausnahmefallen kénnen die Réander mit den sidhdam StralRenfertiger befindenden infrarot Verkitte
erwarmt werden.

Fir die Mischgutférderung vom Mischwerk zur Einbialle sind Transportmittel mit angemessener Leggtun
einzusetzen; die Mulden sind mit Abdeckungen auaties), um die Abklhlung des Mischgutes und
Klumpenbildung zu vermeiden. Bei der Beschickungs d&tralenfertigers darf die Temperatur des
bitumindsen Mischgutes nicht unter 120°C liegen.

Die Verdichtung der Asphalt Rubber Typ ,Dry Itali®eckschicht erfolgt unmittelbar nach dem Einbat mi
dem Stral3enfertiger und ist ohne Unterbrechungemsahlielen. Als Verdichtungsgerate sind statische
Walzen mit Glattmantel und einem Gewicht einzusgtdée die geforderte Verdichtung ermdglichen.

Das Verdichtungsverfahren ist so auszuwahlen, @ass mdglichst gleichméafRige Verdichtung auf der
gesamten Oberflache erreicht wird, um die Bilduag Rissen oder Ablésungen der neu eingebautent8chic
zu verhindern.

Die fertige Schicht muss eine regelmafiige und lgerchte Oberflache aufweisen.

In fertigen Oberflachen sind Ebenheitsabweichungés,Stichmasse unter einer 4 m langen in beliebige
Richtung aufgesetzten Richtlatte, von bis zu 5 miéssig.

Die AR — ,DRY ITALIA" Methode — Deckschicht darf st auf die darunter liegende Schicht eingebaut
werden, nachdem der Bauleiter fir selbe die Eiohagltder im Projekt vorgegebenen Hohenlage, Profil,
Dichte und Tragfahigkeit festgestellt hat.

F) PRUFUNGEN

Fir die Qualitatskontrolle der Asphalt Rubber T@ry, Italia“ Deckschicht und des fachgerechten Eirdsa
sind Laborprifungen und Feldversuche an den Betdi#en am Mischgut und an den aus der
Fahrbahndecke enthnommenen Bohrkernen, durchzufiihren

Der Entnahmeort und die Anzahl der Priifungen sintiabelle F.1 angefihrt.

Jede Entnahme besteht aus zwei Probekorpern; aebekirper wird fur die Laboruntersuchungen
verwendet, der zweite wird fir Neuprifungen oderhtigigliche Sonderprifungen aufbewabhrt.

Die Prufungen erfolgen in der Prifanstalt der Aotoen Provinz Bozen-Sudtirol oder in einer andevem
Auftraggeber bestimmten Prifanstalt.

Die Bestandteile werden auf die vorgeschriebendiorderungen gepruft.

Am Mischgut werden der Bindemittelgehalt, die Kaifgenverteilung der Gesteinskérnung und die Menge
der Zusatzmittel sowie mit der Marshall-Prifung @estandigkeit und Steifigkeit (UNI EN 12697-34)
ermittelt. Zudem werden an mit dem Marshall-Veréahwrerdichteten Probekérpern die Bezugsraumdichte
DM (UNI EN 12697-9), der Resthohlraumgehalt (UNI HI¥697-8) die indirekte Zugfestigkeit ITS (UNI
EN 12697-23) gemessen.

Nach dem Einbau veranlasst der Bauleiter die Emtealvon Bohrkernen, um die Eigenschaften des
Mischgutes und die Schichtstarken zu Uberprifen.

An den Bohrkernen werden der Bitumengehalt, dienigoi3enverteilung der Gesteinskdrnung, der Gehalt
an Grobkorn nicht-karbonatischer Natur (UNI EN ®2die Raumdichte, der Resthohlraumgehalt und die
Verbundscherkraft nach Leutner (SN 670461) bestimmt

Die Schichtdicke wird in Einklang mit der UNI EN 12697-36 bestimnider Messwert ergibt sich als
Mittelwert aus 4 Messungen je entnommenen Bohrkdessungen, die den Sollwer¢,psum mehr als 5%

Uberschreiten, werden mit dem um 5% erhdhten Sdliweler Berechnung berticksichtigt.

Fir unter dem Sollwertdg, liegende Schichtdicken wird auf dem gesamten h@meg Flachenbereich der
im Projekt angegebene Einheitspreis fur die AspRaibber Typ ,Dry Italia“ Deckschicht wie folgt in %
gekurzt:
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Abzugin% =s+0,2 8
wo s die wie folgt ermittelte Abweichung in % voroll8rert Sy ist:

S _ S x yBorkern
soll gemessen 098X yso”

S

soll

Ysoll entspricht dem in der Eignungsprufung angefuhvient (D laut Tabelle A.6 bzw. B laut Tabelle
A.7); in Ermangelung der Eignungsprifung wird diezBgsdichte der Marshall-Prifkdrper aus dem
beim Einbau enthommenen Mischgut als Bezugswesangezogen.

s=100

Ists>15
hat der Auftragnehmer auf eigene Kosten die AspRaliber Typ ,Dry Italia“ Deckschicht abzutragen und
neu einzubauen; er haftet auch fur den Schadedeans/erzug bei der Nutzung der Verkehrsflachen.

Der Bindemittelgehalt wird in Einklang mit der UNEN 12697-1 bestimmt. Beunzureichendem

Bitumengehalt wird auf dem gesamten homogenen Flachenbereichmdérojekt angegebene Einheitspreis

fur die die Asphalt Rubber Typ ,Dry Italia“ Deckdcht wie folgt in % gekurzt:

Abzug in % = 25 b?

wo b: auf 0,1% gerundete Abweichung von der Toleraon 0,3% auf den in der Eignungsprifung
angefiihrten Bindemittelgehalt. In Ermangelung digmingsprifung wird das Mittel der in Tabelle
A.5 (letzte Zeile) angefuhrten zuldssigen Grenzevals Bezugswert herangezogen.

Wird im Gemisch Grobkorn aus Karbonatgestein odeistgen Gesteinskdrnungen mit Widerstand gegen

Zertrimmerung LA 20 und Polierwert PS¥44 festgestellt, wird auf dem gesamten homogenen

Flachenbereich der im Projekt angegebene Einheitspfir die Asphalt Rubber Typ ,Dry ltalia“

Deckschicht wie folgt in % gekrzt:

Abzug in % = 0,5 nclf

wo nc: der Gewichtsanteil in % der auf dem Sieb K&OQ mm liegen bleibenden Karbonatgestein oder
sonstigen Gesteinskérnungen mit Widerstand gegetiiemerung LA 20 und Polierwert PSV
<44, bezogen auf das Gesamtgewicht der Gesteingk@yeinschliellich des Fullers.

Besteht die grobe Gesteinskérnung nicht aus Katgestein, ohne jedoch die Anforderungen néahelle

A.1 zu erfullen, wird der Bauleiter Uber Annahme desntizchs und anzuwendende Preisminderungen

entscheiden.

Die Wasserempfindlichkeit wird in Einklang mit demMNI EN 12697-12 bestimmt. Sinkt der indirekte
Zugfestigkeitswert, bezogen auf den an trockenebdéktrpern ermittelten Wert, nach der vorgeschriebe
Wasserbehandlung unter 85%, wird auf dem gesamtanogenen Flachenbereich der im Projekt
angegebene Einheitspreis fir die Asphalt Rubber,Dyp Italia“ Deckschicht wie folgt in % gekirzt:

Abzug in % = 0,5 sa + (0,1 s&)

wo sa: an den Probekérpern ermittelte Abweichungerschen 85 und dem perzentuellen Verhaltnis
zwischen der indirekten Zugfestigkeit der nassedhjaner der trockenen Probekdrper.

Der Hohlraumgehalt wird in Einklang mit der UNI EN2697-8 bestimmt. Ergeben die Prifungen an den
Bohrkernen eineohlraumgehalt von mehr als 10%, wird auf dem gesamten homogé&téhenbereich
der im Projekt angegebene Einheitspreis fur diehaiRubber Typ ,Dry Italia“ Deckschichtie folgt in %

gekurzt:
Abzugin%=v +0,5V
WO V: Mittelwert der an den Bohrkernen ermitteltAbweichungen nach oben vom zuldssigen Wert

(10%).
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Wird an der fertigen Schicht ein Hohlraumgehalt voehr als 15% festgestellt, hat der Auftragnehnudr a
eigene Kosten die Asphalt Rubber Typ ,Dry Italiaedkschichtabzutragen und neu einzubauen; er haftet
auch fur den Schaden aus dem Verzug bei der Nutzenyerkehrsflachen.

Die Verankerung der Asphalt Rubber Typ ,Dry Italia“ Deckschicht die darunterliegende Schicht wird

auf den von der Fahrbahndecke entnommenen Bohrkemnitéels der direkten Scherprufung nach Leutner

(SN 670461) bestimmt.

Fur Verbundscherkréafte unter 15 kN, wird auf demsageten homogenen Flachenbereich der im Projekt

angegebene Einheitspreis fir die Asphalt Rubber,Dyp Italia“ Deckschicht wie folgt in % gekiirzt

Abzugin% =t+0,2 ¢

wo t: Mittelwert der an den Bohrkernen ermittel®bweichungen vom zulassigen Wert 15 kN. Wird
ein Wert unter 5 kN festgestellt, hat der Auftragmer auf eigene Kosten die Deckschicht
abzutragen und neu einzubauen; er haftet auchefilS¢haden aus dem Verzug bei der Nutzung
der Verkehrsflachen.

Ist unter der Asphalt Rubber Typ ,Dry Italia“ Deckscht eine Asphalteinlage (Netz, getranktes Vlie4,)

eingebaut worden, ist der geforderte Scherfestigikéndestwert (ohne Abzug) 12 kN.

Bei UberméRigem Bitumengehalt, Abweichung der MaltsBteifigkeit von den zuldssigen Grenzwerten, bei
Resthohlrdumen, sowohl fiir vor dem Einbau entnonen@emischproben als fir die Bohrkerne, unter dem
niedrigsten Richtwert, wird der Bauleiter Uber d&nahme des Gemischs und die anzuwendenden
Preisminderungen entscheiden.

Im Zeitraum zwischen 6 und 12 Monaten nach demdtinter Schicht wird zusatzlich driffigkeit der
Fahrbahn (Reibungswiderstand) mittels Pendel-Gaer®@&TV-Einheiten nach UNI EN 13036-4 gemessen.
Wird eine Griffigkeit in PTV Einheiten (Pendulum SteValue) <60 festgestellt, wird auf dem gesamten
homogenen Fléachenbereich der im Projekt angegdbiaeitspreis fiur die Asphalt Rubber Typ ,Dry Ili
Deckschicht um 1% je Einheitsabweichung gekdrzt.

Wird eine Griffigkeit in PTV Einheiten (Pendulum §tevalue) < 50 festgestellt, hat der Auftragnehmafr
eigene Kosten die Asphalt Rubber Typ ,Dry Italiaedkschichtabzutragen und neu einzubauen; er haftet
auch fur den Schaden aus dem Verzug bei der Nutzenyerkehrsflachen.

Die angefuihrten Abzlige sind kumulierbar und schklie®eitere Abziige wegen mangelhaften Bestandteilen,
Abweichungen der Zusammensetzung des geliefertestHgutes vom vereinbarten Mischgutansatz und
wegen mangelhaftem Einbau nicht aus, sofern digdstellten Mangel die einwandfreie Nutzbarkeit der

Verkehrsflache nicht beeintrachtigen.

Tabelle F.1

STOFFPRUFUNGEN UND UBERWACHUNG DER ANFORDERUNGEN
SCHICHT ART DES ENTNAHMEORT PRUFHAUFIGKEIT GEPRUFTE KENNGROSSE|
PRUFKORPERSY
Asphalt Rubber | Grobe Mischanlage Wéchentlich oder je 2508 Binbau| Laut Tabelle A.1
Typ ,Dry ltalia“ | Gesteinskérnung
Deckschicht
Asphalt Rubber | Feine Mischanlage Waéchentlich oder je 2508 Binbau| Laut Tabelle A.2
Typ ,Dry ltalia“ | Gesteinskdrnung
Deckschicht
Asphalt Rubber | Fuller Mischanlage Wéchentlich oder je 2500Eimbau| Laut Tabelle A.3
Typ ,Dry Italia“
Deckschicht
Asphalt Rubber | Bitumen Tank Waéchentlich oder je 2500 Einbau| Laut Tabelle A.5
Typ ,Dry Italia“
Deckschicht
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Typ ,Dry Italia“
Deckschicht

Asphalt Rubber | Unverdichtetes | Stral3enfertiger Taglich oder je 10.000 hfEinbau Kennwerte nach Mischgutansg

Typ ,Dry Italia® | Mischgut Wasserempfindlichkeit

Deckschicht

Asphalt Rubber | Bohrkerne fiir Fahrbahndecke Je 200 m Einbaubahn Solldicke

Typ ,Dry Italia® | Schichtdicke

Deckschicht

Asphalt Rubber | Bohrkerne Fahrbahndecke Je 1000 m Einbaubahn Bitumen-Hohlraumgehalt;

Typ ,Dry Italia“ Siebkurve, Gehalt an

Deckschicht karbonathaltigem Material,
Scherversuch Leutner

Asphalt Rubber | Fahrbahndecke Fahrbahndecke Je 1000 m Einbaubahn PTV =60

Ausgabe 2016

11




AUTONOME PROVINZ BOZEN TECHNISCHERICHTLINIEN FUR BITUMINOSE BELAGE

Artikel 11
ASPHALT RUBBER - DECKSCHICHTEN AUS HEIBASPHALT
TYP GAP GRADED WET METHODE

Asphalt Rubber Typ Gap Graded WET Methode Deckétbitaus HeilRasphalt bestehen aus, nach Gewicht
oder Raummald dosierten, natirlichen Gesteinskdéemyngnd einem mit Gummigranulat modifiziertem
StralRenbaubitumen (Wet Methode).

Das bitumindse Mischgut des Typs Asphalt Rubbep,geded” Wet Methode ist ein halb - geschlossener
Asphalttyp, das sehr hohe Leistungen in den Beeeiddauerhaftigkeit, mechanische Eigenschaften und
Sicherheit erbringt. Diese Merkmale hangen von loesonderen Eigenschaften der Kérnungskurve und von
der hohen Qualitat der Bestandteile ab.

Fir jede Lieferung ist eine CE Zertifizierung, inm& der Anlage ZA der europdisch harmonisierten UN

EN Norm 13108-1 beizulegen.

A) BESTANDTEILE UND ANFORDERUNGEN

1) Gesteinskérnung

Die Gesteinkdrnung bildet den festen BestanteilidesieiRmischverfahren hergestellten Asphalt Rukber
Sie besteht aus einem Gemisch aus groben und f@esteinskdrnungen und Produktionsfiller in Form vo
Feinanteilen oder Fremdflller. Die grobe und dimdeGesteinskdrnung entsteht durch die Aufbereitung
natlrlicher Gesteine.

Die verwendete Gesteinkdrnung muss nach der VenoglQUE) N. 305/2011 fir Baustoffe zugelassen sein.
Bei jeder Lieferung muss das CE-Kennzeichen als fétamtatsnachweis nach Anhang ZA der
harmonisierten Norm UNI EN 13043, angebracht sein.

Die technischen Eigenschaften der Gesteinskdrnumh das Verfahren der Bescheinigung missen dem
Dekret des Ministers fur Infrastrukturen und deariBportwesens vom 16. November 2009 entsprechen.

Die grobe Gesteinskdrnung wird mit den Siebdffnundes Grundsiebsatzes und des Ergdnzungssieb2atzes
nach UNI EN 13043 bezeichnet.

Die grobe Gesteinskérnung darf aus unterschiedlicdorkommen stammen und unterschiedliche
petrographische Eigenschaften aufweisen, sofernjefiien Typ die Voraussetzungen nach Tabelle A.1
erflllt werden.

Tabelle A.1

GROBE GESTEINSKORNUNG
Eigenschaften Bezugsnorm | Symbol MafReinheit Sollwerte Kategorie
Widerstand gegen Zertrimmerung (Los Angele§NI EN 1097-2 LA % <20 LAz
Anteil an gebrochenen Koérnern UNI EN 933-b C % 100 Cio000
GroRtkorn UNI EN 933-1 D mm 16 -
Durchgang bei Sieb6ffnung 0.063 mm UNI EN 93341 f % <1 f1
Widerstand gegen Frost-Tau-Wechsel UNI EN 136[7-1 H % <1 51
Plattigkeitskennzahl UNI EN 933-3 Fl % <20 Fhko
Wasseraufnahme UNIEN 1097i6 WA % <15 WA,2
Polierwert PSV UNI EN 1097-§ PSV % >44 PS\,4

Die feine Gesteinskdrnung ist nach UNI EN 1304&ennzeichnen. Zur Anpassung an die gegenwaértig in
Italien lieferbaren feinen Gesteinskérnungen, istedie Verwendung von Gesteinskérnungen eineigenz
Korngruppe mit Gré3tkorn 4 mm mm (B= 4 mm) zulassig.

Die feine Gesteinskdrnung darf aus unterschiedlichédorkommen stammen und unterschiedliche
petrographische Eigenschaften aufweisen, soferjeflien Typ die Voraussetzungen nach Tabelle A@lerf
sind. Besteht die feine Gesteinskdrnung aus gebragh natirlichen Gesteinen mit einem Polierwert PSV
<44, darf der Rickstand in Gewichtsanteilen am 2 &ielp- nicht gréRer als 20% sein.
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Tabelle A.2

FEINE GESTEINSKORNUNG
Eigenschaften Bezugsnorm Syimbol MaReinheit Sollwerte Kategorie
Sandéquivalent UNI EN 933-8 ES % >70 -
Anteil an gebrochenen Kdérnern % >60 -
Durchgang bei Sieb6ffnung 0.063 mm UNI EN 933-1 f % <5 [

Der Flller, als vorwiegend bei Sieb6ffnung 0,063 aumnchgehende Korngruppe, besteht aus dem Feihantei
der Gesteinskdérnungen (Eigenfiller) oder aus Gesteehl, vorzugsweise Kalkgestein, Zement, gelésthte
Kalk, hydraulischem Kalk, Asphaltpulver oder Flugas (Fremdfuller).

Fir die nach UNI EN 933-10 bestimmte Korngré3erailemg der Filler gelten die Norm UNI EN 13043.
Fuller fur Deckschichten mussen die Voraussetzumgeh Tabelle A.3 erfillen.

Tabelle A.3

FULLER

Eigenschaften Bezugsnorm Symbol MafReinheit Sollwerte Kategorie
Plastizitatsbeiwert UNI CEN ISO/TS| IP N.P. -

17892-12
Hohlraumgehalt an trocken verdichtetem Fuller) UNI EN 1097-7 Y % 30-45 Muas
nach Rigden
Erweichungspunkterhthung durch Fller/Bitumie,
(VerhéiltningEIIer/Bitumen g 1,5) OniEN 13179-1 Ares % 25 Dres8/16

Der Bauleiter uberprift anhand der Kennwerte obGlsteinskdrnungen die Anforderungen gemaf Tabellen
Al, A2 und A3 erflllen, die in der BescheinigungdeE - Kennzeichens des Gesteinkdrnungsproduzenten
enthalten sind. Die Bescheinigung, welche das CEennzeichen und die Leistungserklarung (DoP)
enthalten muss, sind dem Bauleiter mindestens §& Var Beginn der Arbeiten zu Gbergeben.

Der Bauleiter ist berechtigt, durch eigene Eignpngiingen die vom Hersteller angegebenen Kennwerte
Uberprifen.

Fir die nicht in der Leistungserklarung ausgewieselBigenschaften kann der Bauleiter die Zertifingy
dieser Proben durch eine Prifanstalt nach Artiketi&s DPR Nr. 380/2001 oder durch die Prufansialt f
Baustoffe der Autonomen Provinz Bozen-Sidtirol ason. Fir die Anforderungen nach UNI EN 13043
sind die Baustoffe sowohl anhand von Erstprifung€hT) als auch anhand der werkseigenen
Produktionskontrolle (FPC), wie in der besagten MlddNI EN 13108, Teil 20 und 21 angegeben, zu
klassifizieren.

2) Bindemittel

Das Bindemittel zur Herstellung des Asphalt Rubdersteht aus einem mit Gummigranulat (das mittels
Wet" Methode einverleibt wird,) modifizierten Bitben. Die Zugabe von 15 — 22% (bezogen auf das
Gesamtgewicht Bitumen + Granulat) dieses Gummidedes erfolgt im Heil3verfahren, und verandert die

chemische Struktur und physikalisch — mechanisclig#genschaften des Ausgangsbitumens. Das
Ausgangsbitumen muss der Penetrationsklassen 504 UNI EN 12591 zugehéren und einen

Erweichungspunkt 50°C aufweisen.

Das Gummigranulat wird aus verbrauchten Auto — hzastkraftwagenreifen rezykelt und muss folgende
Eigenschaften aufweisen:
1) Gummireifen zu 100% vulkanisiert
2) Keinerlei Fasern, Gewebe, Metall und etlichen stibiaein Materialien beinhalten
3) Nach der Aufreibung, ist es augenscheinlich eihtritebender Staub, mit einem spezifischen
Gewicht von 1,15 + 0,05 g/cm3
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4) Anteil an Mineralstaub, Kalziumkarbonat oder Tadkst(verhindert das Verkleben der Kérner)
nicht tber 4 Gewichts % bezogen auf das Gummigaanul
5) Wassergehalt unter 2 Gewichts %, um Luftblasen aréthdes Mischvorganges zu vermeiden.

Die Kornungskurve des Gummigranulates ist in Tabald angefihrt.

Tabelle A.4

SIEBKURVE GUMMIGRANULAT
Serie 1SO 525 mm % Durchgang
Prifsieb 1,180 100
Prifsieb 0,850 95-100
Prifsieb 0,600 85-100
Prifsieb 0,425 45-70
Prifsieb 0,250 5-25
Prifsieb 0,075 0-5

Die geforderten Eigenschaften des Bindemittels diedanzuwendenden Priifverfahren sind in Tabelle A.5
angefiihrt. Die Bestimmung der Eigenschaften deshalsgrubber - Bindemittels muss erst 45 Minuten vor
seiner Produktion erfolgen.

Fur die Zulassung des Bindemittels muss der Aufiehgner mindestens 15 Tage vor Beginn der Arbeiten
den Eignungsnachweis mittels Prifzeugnis fur diergerten Eigenschaften erbringen. Die Prufzeugniss

missen entweder vom Hersteller oder von einer wirafigen Prifanstalt ausgestellt sein.

Tabelle A5
MIT GUMMIGRANULAT MODIFIZIERTES BITUMEN

Eigenschaften Bezugsnorm MafReinheit Sollwerte

Penetration bei 25°C UNI EN 1426 0,1mm 25/75

Erweichungspunkt UNI EN 1427 °C > 54

Kerbschlagzéhigkeit bei 25 °C ASTM D 3407 % =20

Dynam. Viskositat bei 175°C, (20 Umrd/min) UNI BI$302 P& 1,5-5,0

Werte nach RTFOT

Flichtigkeit UNI EN 12607-1 % <0,8

Verbleibende Penetration bei 25°C UNI EN 1426 % >60

Anstieg des Erweichungspunktes UNI EN 1427 °C <12
3) Mischgut

Die Mineralstoffmischung zur Herstellung Asphalt tRer Deckschichten Typ Gap Graded WET
METHODE , muss im in Tabelle A.6 angefihrten Dga&hgsbereich liegen. Fiir den Bindemittelgehalt,
bezogen auf das Gewicht der Mischung, gelten ebgewfi@ Grenzwerte laut Tabelle A.6.

Tabelle A.6

ASPHALT RUBBER Gap Graded WET METHODE AR 16
SIEBKURVE
Serie 1ISO mm % Durchgang
Prifsieb 16 100
Priifsieb 12 8397
Prufsieb 10 67 —81
Prifsieb 8 53 - 67
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Priifsieb 4 24 — 36
Priifsieb 2 12-24
Priifsieb 0.5 6—14
Priifsieb 0.063 0-3

Bitumengehalt in % 75-85

Die geratene Kérnungsbegrenzungskurve kann dammfpezogen werden, wenn die im Projekt vorgesehene
Schichtstarke mindestens 30 mm betragt. Schicktstdarvon 20 mm sind zugelassen, wenn der
Siebdurchgang auf dem Sieb 12 mm, 100% betrégt.tddsachliche Bindemittelbedarf bei Mischungen AR
gap graded kann mittels Eignungsprifung nach Mér@Reifverfahren nach UNI EN 12697-34) bestimmt

werden.
Die geforderten Kennwerte der Idealmischung furkdiemindse Deckschicht geht aus der Tabellen -A.7-

hervor.

Tabelle A.7

PRUFUNG AN MIT DEM MARSHALL-GERAT VERDICHTETEN PROB EKORPERN

Eigenschaften Norm | Symbol] MaReinheit |  Sollwerte |  Kategorie
Verdichtung 75 Schléage x Sejte

Marshall-Stabilt&t UNI EN 12697 - 34 Squin kN 10 Shinio
Marshall-Quotient Qn kN/mm 1,5-3,0 @nis
Hohlraumgehalt@ UNI EN 12697 - 8 \Y % 5-8 Mins.0— Vimaxe
Wasserempfindlichkeit UNI EN 12697 - 12 ITSR % > 90 ITSRgo
Indirekte Zugfestigkeit bei 25 °C UNI EN 12697 - 3 ITS MPa 08-14
Relative indirekte Zugfestigkeit bei 25 °C CTI ®P >80
(O Die Raumdichte nach Marshall wird in der Folgié I, bezeichnet

B) ZULASSUNG DES MISCHGUTES

Der Bauleiter tberpruft ob das Mischgut anhand iennwerte, die in der Bescheinigung des CE -
Kennzeichens des Mischgutherstellers enthalten siiedAnforderungen erfillt. Die Bescheinigung, obed

das CE - Kennzeichen und die LeistungserklarungP{Bmthalten muss, sind dem Bauleiter mindestens 15
Tage vor Beginn der Arbeiten zu Gbergeben.

Auf Anfrage des Bauleiters missen au3erdem dieedetinung der werkseigenen Produktionskontrollen der
letzten 3 Monate vorgewiesen werden.

Die Prufhaufigkeit fiir die Produktionskontrolle nsugem Kontrollstandard Z entsprechen.

Fir die nicht in der Leistungserklarung angefiihriggenschaften, kann der Bauleiter die Zertifizigyu
dieser Proben durch eine Prifanstalt nach ArtileedBs DPR Nr. 380/2001 d.h. durch die Prufanstalt f
Baustoffe der Autonomen Provinz Bozen-Siidtirol améon. Fir die Anforderungen nach UNI EN 13108-1
sind die Baustoffe sowohl anhand von Erstprifundes Typs ITT als auch anhand der werkseigenen
Produktionskontrolle (FPC), wie in der besagten middNI EN 13108 Teile 20 und 21 angegeben, zu
klassifizieren.

Der Bauleiter ist berechtigt, durch eigene Eignyngiingen die vom Hersteller angegebenen Kennwerte
prufen. Die Eignungsprifungen kbnnen sowohl awhedlischgut, das beim Einbau entnommen wird, als
auch auf vor Ort entnommenen Bohrkernen erfolgen.

Entlang der Sieblinie des Mischgutes sind im Graobkereich folgende Abweichungen zulassig

Grobkornbereich: Abweichungen von héchstens + 3%
Feinkornbereich: Abweichungen von héchstens + 2%
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Sieb 0,063 mm: Abweichungen von hdchstens + 1,5#szig.

Beim Bitumengehalt sind Abweichungen von hdchste@25% zulassig.

Diese Grenzwerte gelten fur die Prifung sowohl likim Einbau entnommenen Mischgutprobekérper als
auch der vor Ort entnommenen Bohrkerne, bei dementteoretische Bitumengehalt der Haftschicht zu
bertcksichtigen ist.

C) AUFBEREITUNG DES MISCHGUTES

Das Mischgut muss in stationaren, automatisiertafbéreitungsanlagen angemessener Leistung heljestel
werden. Die Anlagen missen laufend gewartet umihwandfreiem Betriebszustand erhalten werden.

Bei der Mischguterzeugung darf die Nutzleistungsféit der Anlagen nicht Gberschritten werden; dami
wird gewébhrleistet, dass die Bestandteile des Mjstds einwandfrei getrocknet, gesiebt und gleichigr
erhitzt werden und dass somit eine genaue SiebndgZuteilung der Gesteinkérnungen auf die einzelnen
Korngruppen stattfinden. Es dirfen auch kontinidhrlarbeitende Aufbereitungsanlagen (beispielsweise
Trommelmischer) verwendet werden, sofern die Dasigrder Bestandteile nach Gewicht erfolgt. Messt un
Dosiergerate mussen laufend Uberprift und geeiehden.

Das in der Anlage hergestellte Mischgut muss gleiefibende Eigenschaften aufweisen, dessen Kenawert
jenen des aufgrund der Eignungsprifung genehmigtechgutansatzes entsprechen muissen.

Wahrend der gesamten Aufbereitung muss das Bituliemgeforderte Temperatur und eine gleichmafiige
Viskositat beibehalten; Bitumen und Zusatzmittelss®n in der Anlage genau dosiert werden.

Das Lager fir die Gesteinkdrnungen muss sorgfatiidpereitet werden, an der Oberflache sind Lehnr ode
Wasseransammlungen zu beseitigen, um eine Veriguweiy der gelagerten Gesteinskdrnungen zu
vermeiden. Die verschiedenen Kornklassen missereryet gelagert werden; die Beschickung der
Vordosiereinrichtung hat mit gré3ter Sorgfalt ztokyen.

Die Mischzeit hangt von den technischen Eigensehafer Anlage ab und muss so gewahlt werden, dass d
Gesteinskdrnung vollstandig und gleichmafiig mitd@imittel umhullt wird.

Beim Mischvorgang muss die Temperatur der Zuscldéfgs zwischen 170°C und 190°C, jene des
Bitumens, je nach Klasse, zwischen 160°C und 1%@yuen.

Die Trockner, Heizvorrichtungen und Ubergabegefifi® Anlagen miissen zur Uberwachung der
Temperatur mit fixen einwandfrei funktionierendenduregelmafig geeichten Thermometern ausgestattet
sein.

Der Feuchtigkeitsgehalt der Gesteinkdrnung darf Amsgang des Trockners nicht mehr als 0,25% in
Gewichtsanteilen betragen.

D) VORBEREITUNG DER EINBAUFLACHEN

Vor dem Einbau der Asphalt Rubber Typ Gap Graded'WEckschicht muss die Auflageflache (bei neuen
oder gefrasten Oberflachen) sorgféltig gereinigd,unvenn vorhanden, die horizontale StraRenmankgru
beseitigt werden, damit die einwandfreie Haftungseien den Schichten zu gewéhrleistet ist.

Hierzu werden modifizierte Bitumenemulsionen niiteg schnellen Brechzeit eingesetzt. Diese werdin m
einer eigenen automatischen Spruhgerat aufgespgrishgine wirksame Bindemittelmenge von 0,75 + 0,1
kg/m2 vorhanden ist. Ansonsten kann die gleiche ddéemmodifiziertem Bitumen oder das mit
Gummigranulat modifizierte Bitumen warm aufgetragearden. Die modifizierte Bitumenemulsion, das
warm ausgebreitete Bitumen, und das mit Gummigedrmabdifizierte Bitumen missen den Anforderungen
die jeweils in den Tabelle D.1, Tabelle D.2 enttralsind, entsprechen.

Damit die Baumaschinen die Haftschicht befahremkdn ist die frisch aufgesprihte Haftschicht mikit§p
Sand oder Fller zu bestreuen.
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Tabella D.1

TECHNISCHERICHTLINIEN FUR BITUMINOSE BELAGE

EMULSION AUS POLYMERMODIFIZIERTEM BITUMEN — C69 BP 3
Eigenschaften Bezugsnorm Symbol MaReinheit Sollwerte Klasse
Wassergehalt UNI EN 1428 w % 30+/-1 9
Bitumengehalt UNI EN 1431 r % 67-71 8
Volumenanteil Oldestillat UNI EN 1431 0 % 0 -
Sedimentation nach 7 Tagen UNI EN 12847 ST % <10 3
Brechwert UNI EN 13075-1 BV 70 —155 4
Ruckstandsbindemittel nach Abdestillation
Penetration bei 25C UNI EN1426 - 0,1Imm 50-70 3
Erweichungspunkt UNI EN1427 - °C > 65 2
Brechpunkt (nach FraaR) UNI EN 12593 - °C <-15 -
Elastische Rickstellung bei 25 °C UNI EN 13398 R % >75 4
POLYMERMODIFIZIERTES BITUMEN PmB 45-80/70

Eigenschaften Bezugsnorm Symbol MafReinheit Sollwerte Klasse
Penetration bei 25°C UNI EN1426 - 0,1mm 50-70 4
Erweichungspunkt UNI EN1427 - °C >70 4
Brechpunkt (FraaR) UNI EN12593 - °C <-15 7

Dynam. Viskositéit bei 160°§,=10s UNIEN 137021 | - Pas > 410"

Elast. Ruckverformung bei 25 °C UNI EN 13398 e R % >75 2

Thermische Lager;tabilitét 3dbei 180°C | UNIEN 13399 ) oc <3 2

Aderung des Erweichungspunktes

Werte nach RTFOT UNI EN12607-1

Verbleibende Penetration bei 25°C UNI EN1426 - % > 65 7

Anstieg des Erweichungspunktes UNI EN1427 - °C <8 8

Der Bauleiter Uberpruft anhand der Kennwerte obptilymermodifizierte Bitumenemulsion oder das als
Haftschicht verwendete polymermodifizierte Bitunrdia Anforderungen, die in der Bescheinigung des- CE
Kennzeichens des Herstellers der Emulsion enthalted, erfullt. Die Bescheinigung, welche das CE -
Kennzeichen und die Leistungserklarung (DoP) etghahuss, sind dem Bauleiter mindestens 15 Tage vor
Beginn der Arbeiten zu Gibergeben.

E) EINBAU

Zum Einbau der Asphalt Rubber Typ Gap Graded WEGkBehicht sind leistungsfahige StraBenfertiger mit
automatischer Nivelliereinrichtung einzusetzen. Bighrgeschwindigkeit des StralRenfertigers darf tnich
héher als 3—-4 m/min sein; beim Verfahren ist aufeegleichmaflige Mischgutzufuhr zu achten. Die
Schichtstarke muss in einem einzigen Arbeitsgamgediaut werden, Unterbrechungen und manuelle
Eingriffe zur Ausbesserung von Fehlern sollten vedan werden.

Um eine zu rasche Abkihlung des Mischgutes zu vielenemissen bei Aul3entemperaturen unter 13°C und/
oder bei Regenfall die Arbeiten eingestellt werdadns demselben Grund, wenn die Fertiger fur Uber 15
Minuten halten oder wenn zwischen dem AusladerL#&¥’ s mehr als 15 Minuten vergehen, missen die
Fertiger verstellt werden um die Verdichtungsadreitu ermoglichen.

Mangelhafte Schichten sind unverziglich, zu Lastes Auftragnehmers, abzutragen und neu einzubauen.
Die mit dem StraRenfertiger hergestellten Schichtdissen einwandfrei profiliert sein und durfen kein
Kiesnester, Risse oder auf die Aussonderung debegraGesteinskérnung zuriickzufihrenden Mangel
aufweisen.

Beim Einbau ist mit gré3ter Sorgfalt auf eine faeteghte Ausbildung der Langsnahte zu achten, was am
besten mit dem Einbau in rascher Folge angrenzédatamen erreicht wird.
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Abgebrdckelte oder abgerundete Rander sind miteigeeigneten Gerat gerade zu schneiden.

Die bei Arbeitsunterbrechungen entstehenden Quigramussen bei Wiederaufnahme des Einbaus gerade
abgekantet werden; der Bereich mit unzureichendgkeldst auszubauen.

Die Langsnahte sind um mindestens 20 cm gegenidredarunterliegenden Nahten zu versetzen, wobei zu
beachten ist, dass die Ldngsnéhte nie mit den Reslswon schweren Lastfahrzeugen zusammenfallen.

In Ausnahmefallen kénnen die Réander mit den sidhdam StralRenfertiger befindenden infrarot Verkitte
erwarmt werden.

Fir die Mischgutférderung vom Mischwerk zur Einbialle sind Transportmittel mit angemessener Leggtun
einzusetzen; die Mulden sind mit Abdeckungen auaties), um die Abklhlung des Mischgutes und
Klumpenbildung zu vermeiden. Bei der Beschickungs d&tralenfertigers darf die Temperatur des
bitumindsen Mischgutes nicht unter 150°C liegen.

Die Verdichtung der Asphalt Rubber Typ Gap GradeBTWDeckschicht erfolgt unmittelbar nach dem
Einbau und ist ohne Unterbrechungen abzuschlieBenVerdichtungsgerate sind statische Walzen mit
Glattmantel und einem Gewicht einzusetzen, diggdferderte Verdichtung erméglichen.

Das Verdichtungsverfahren ist so auszuwahlen, @ass mdglichst gleichméafRige Verdichtung auf der
gesamten Oberflache erreicht wird, um die Bilduag Rissen oder Ablésungen der neu eingebautent8chic
zu verhindern.

Die fertige Schicht muss eine regelmafiige und lgerchte Oberflache aufweisen.

In fertigen Oberflachen sind Ebenheitsabweichungés,Stichmasse unter einer 4 m langen in beliebige
Richtung aufgesetzten Richtlatte, von bis zu 5 miéssig.

Die Asphalt Rubber Typ Gap Graded WET Deckschielnt drst auf die darunter liegende Schicht eingebau
werden, nachdem der Bauleiter fir selbe die Eiohagltder im Projekt vorgegebenen Hohenlage, Profil,
Dichte und Tragfahigkeit festgestellt hat.

F) PRUFUNGEN

Fir die Qualitatskontrolle der Asphalt Rubber TyppGGraded WET Deckschicht und des fachgerechten
Einbaues sind Laborpriifungen und Feldversuche anBasstandteilen, am Mischgut und an den aus der
Fahrbahndecke enthnommenen Bohrkernen, durchzufiihren

Der Entnahmeort und die Anzahl der Priifungen sintiabelle F.1 angefihrt.

Jede Entnahme besteht aus zwei Probekorpern; ebekirper wird fur die Laboruntersuchungen
verwendet, der zweite wird fir Neuprifungen oderhtigigliche Sonderprifungen aufbewabhrt.

Die Prufungen erfolgen in der Prifanstalt der Aotoen Provinz Bozen-Sudtirol oder in einer andevem
Auftraggeber bestimmten Prifanstalt.

Die Bestandteile werden auf die vorgeschriebendiorderungen gepruft.

Am Mischgut werden der Bindemittelgehalt, die Kaifgenverteilung der Gesteinskérnung und die Menge
der Zusatzmittel sowie mit der Marshall-Prifung @estandigkeit und Steifigkeit (UNI EN 12697-34)
ermittelt. Zudem werden an mit dem Marshall-Veréahwrerdichteten Probekérpern die Bezugsraumdichte
DM (UNI EN 12697-9), der Resthohlraumgehalt (UNI HI¥697-8) die indirekte Zugfestigkeit ITS (UNI
EN 12697-23) gemessen.

Nach dem Einbau veranlasst der Bauleiter die Emtealvon Bohrkernen, um die Eigenschaften des
Mischgutes und die Schichtstarken zu Uberprifen.

An den Bohrkernen werden der Bitumengehalt, dienigoi3enverteilung der Gesteinskdrnung, der Gehalt
an Grobkorn nicht-karbonatischer Natur (UNI EN ®2die Raumdichte, der Resthohlraumgehalt und die
Verbundscherkraft nach Leutner (SN 670461) bestimmt

Die Schichtdicke wird in Einklang mit der UNI EN 12697-36 bestimnider Messwert ergibt sich als
Mittelwert aus 4 Messungen je entnommenen Bohrkdessungen, die den Sollwer¢,pum mehr als 5%
Uberschreiten, werden mit dem um 5% erhdhten Sdliweler Berechnung berticksichtigt.

Fir unter dem Sollwertdg, liegende Schichtdicken wird auf dem gesamten h@meg Flachenbereich der
im Projekt angegebene Einheitspreis fir die AspRalhber Typ Gap Graded WET Deckschicht wie folgt in
% gekdrzt:
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Abzugin% =s+0,2 8
wo s die wie folgt ermittelte Abweichung in % voroll8rert Sy ist:

S _ S x yBohrkern
soll gemessen 098X yso”

S

soll

Ysoll entspricht dem in der Eignungsprufung angefuhvient (D laut Tabelle A.6 bzw. B laut Tabelle
A.7); in Ermangelung der Eignungsprifung wird diezBgsdichte der Marshall-Prifkdrper aus dem
beim Einbau enthommenen Mischgut als Bezugswedangezogen.

s=100

Ists>15
hat der Auftragnehmer auf eigene Kosten die AsgRalitber Typ Gap Graded WET Deckschicht abzutragen
und neu einzubauen; er haftet auch fir den Schagledem Verzug bei der Nutzung der Verkehrsflachen.

Der Bindemittelgehalt wird in Einklang mit der UNEN 12697-1 bestimmt. Beunzureichendem

Bitumengehalt wird auf dem gesamten homogenen Flachenbereichmdérojekt angegebene Einheitspreis

fur die Asphalt Rubber Typ Gap Graded WET Deckdahige folgt in % gekurzt:

Abzug in % = 25 b?

wo b: auf 0,1% gerundete Abweichung von der Toleraon 0,3% auf den in der Eignungsprifung
angefiihrten Bindemittelgehalt. In Ermangelung digmingsprifung wird das Mittel der in Tabelle
A.5 (letzte Zeile) angefuhrten zuldssigen Grenzevals Bezugswert herangezogen.

Wird im Gemisch Grobkorn aus Karbonatgestein odeistgen Gesteinskdrnungen mit Widerstand gegen

Zertrimmerung LA 20 und Polierwert PS¥44 festgestellt, wird auf dem gesamten homogenen

Flachenbereich der im Projekt angegebene Einheitsfitir die Asphalt Rubber Typ Gap Graded WET

Deckschicht wie folgt in % gekrzt:

Abzug in % = 0,5 nclf

wo nc: der Gewichtsanteil in % der auf dem Sieb K&OQ mm liegen bleibenden Karbonatgestein oder
sonstigen Gesteinskérnungen mit Widerstand gegetiiemerung LA 20 und Polierwert PSV
<44, bezogen auf das Gesamtgewicht der Gesteingk@yeinschliellich des Fullers.

Besteht die grobe Gesteinskdrnung nicht aus Katgestein, ohne jedoch die Anforderungen n&ahelle

A.1 zu erfullen, wird der Bauleiter Uber Annahme desntizchs und anzuwendende Preisminderungen

entscheiden.

Die Wasserempfindlichkeit wird in Einklang mit demMNI EN 12697-12 bestimmt. Sinkt der indirekte
Zugfestigkeitswert, bezogen auf den an trockenebdéktrpern ermittelten Wert, nach der vorgeschriebe

Wasserbehandlung unter 85%, wird auf dem gesamtanogenen Flachenbereich der im Projekt
angegebene Einheitspreis fir die Asphalt RubberGgp Graded WET Deckschicht wie folgt in % gekdirzt:

Abzug in % = 0,5 sa + (0,1 s&)

wo sa: an den Probekérpern ermittelte Abweichungerschen 85 und dem perzentuellen Verhaltnis
zwischen der indirekten Zugfestigkeit der nassedhjaner der trockenen Probekdrper.

Der Hohlraumgehalt wird in Einklang mit der UNI EN2697-8 bestimmt. Ergeben die Prifungen an den

Bohrkernen eineohlraumgehalt von mehr als 10%, wird auf dem gesamten homogé&téhenbereich

der im Projekt angegebene Einheitspreis fur diehapRubber Typ Gap Graded WET Deckschicht wie

folgt in % gekuirzt:

Abzugin%=v +0,5V

WO V: Mittelwert der an den Bohrkernen ermitteltAbweichungen nach oben vom zuldssigen Wert
(10%).
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Wird an der fertigen Schicht ein Hohlraumgehalt voehr als 15% festgestellt, hat der Auftragnehnudr a
eigene Kosten die Asphalt Rubber Typ Gap Graded WE@&kschichtabzutragen und neu einzubauen; er
haftet auch fur den Schaden aus dem Verzug beéNldizung der Verkehrsflachen.

Die Verankerung der Asphalt Rubber Typ Gap Graded WET Deckschachtlie darunterliegende Schicht

wird auf den von der Fahrbahndecke enthommenenkBaten mittels der direkten Scherprifung nach

Leutner (SN 670461) bestimmt.

Fur Verbundscherkréfte unter 15 kN, wird auf demsageten homogenen Flachenbereich der im Projekt

angegebene Einheitspreis fir die Asphalt RubberGgp Graded WET Deckschicht wie folgt in % gekiirzt

Abzugin% =t+0,2 ¢

wo t: Mittelwert der an den Bohrkernen ermittel®bweichungen vom zulassigen Wert 15 kN. Wird
ein Wert unter 5 kN festgestellt, hat der Auftragmer auf eigene Kosten die Asphalt Rubber Typ
Gap Graded WET Deckschicht abzutragen und neu lednmn; er haftet auch fir den Schaden aus
dem Verzug bei der Nutzung der Verkehrsflachen.

Ist unter der Asphalt Rubber Typ Gap Graded WETKBelticht eine Asphalteinlage (Netz, getréanktessylie

u.a.) eingebaut worden, ist der geforderte Schiigfesstsmindestwert (ohne Abzug) 12 kN.

Bei UberméRigem Bitumengehalt, Abweichung der MaltsBteifigkeit von den zulassigen Grenzwerten, bei
Resthohlrdumen, sowohl fiir vor dem Einbau entnonen@emischproben als fiir die Bohrkerne, unter dem
niedrigsten Richtwert, wird der Bauleiter Uber ddnahme des Gemischs und die anzuwendenden
Preisminderungen entscheiden.

Im Zeitraum zwischen 6 und 12 Monaten nach demdtintber Schicht wird zusatzlich driffigkeit der
Fahrbahn (Reibungswiderstand) mittels Pendel-Ger®@&TV-Einheiten nach UNI EN 13036-4 gemessen.
Wird eine Griffigkeit in PTV Einheiten (Pendulum SteValue) <60 festgestellt, wird auf dem gesamten
homogenen Flachenbereich der im Projekt angegdbiaheitspreis fur die Asphalt Rubber Typ Gap Graded
WET Deckschicht um 1% je Einheitsabweichung gekuirzt

Wird eine Griffigkeit in PTV Einheiten (Pendulum §tevalue) < 50 festgestellt, hat der Auftragnehmefr
eigene Kosten die Asphalt Rubber Typ Gap Graded WE@&kschichtabzutragen und neu einzubauen; er
haftet auch fur den Schaden aus dem Verzug beéNldizung der Verkehrsflachen.

Die angefuihrten Abzlige sind kumulierbar und schklie®eitere Abziige wegen mangelhaften Bestandteilen,
Abweichungen der Zusammensetzung des geliefertestHgutes vom vereinbarten Mischgutansatz und
wegen mangelhaftem Einbau nicht aus, sofern digdstellten Mangel die einwandfreie Nutzbarkeit der

Verkehrsflache nicht beeintrachtigen.

Tabelle F.1
STOFFPRUFUNGEN UND UBERWACHUNG DER ANFORDERUNGEN

SCHICHT ART DES ENTNAHMEORT PRUFHAUFIGKEIT GEPRUFTE KENNGROSSEN
PRUFKORPERS

Asphalt Rubber | Grobe Mischanlage Wéchentlich oder je 2508 Binbau| Laut Tabelle A.1
Typ Gap Graded| Gesteinskérnung
WET

Deckschicht

Asphalt Rubber | Feine Mischanlage Wéchentlich oder je 2508 Binbau| Laut Tabelle A.2
Typ Gap Graded| Gesteinskérnung
WET

Deckschicht

Asphalt Rubber | Fuller Mischanlage Wéchentlich oder je 2500Eimbau| Laut Tabelle A.3
Typ Gap Graded
WET
Deckschicht
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Typ Gap Graded
WET
Deckschicht

Asphalt Rubber | Bitumen Tank Wéchentlich oder je 2508 Binbau| Laut Tabelle A.4

Typ Gap Graded

WET

Deckschicht

Asphalt Rubber | Unverdichtetes | Stral3enfertiger Taglich oder je 10.000 hfEinbau Kennwerte nach Mischgutansa
Typ Gap Graded| Mischgut Wasserempfindlichkeit
WET

Deckschicht

Asphalt Rubber | Bohrkerne fir Fahrbahndecke Je 200 m Einbaubahn Solldicke

Typ Gap Graded| Schichtdicke

WET

Deckschicht

Asphalt Rubber | Bohrkerne Fahrbahndecke Je 1000 m Einbaubahn Bitumen-Hohlraumgehalt;
Typ Gap Graded Siebkurve, Gehalt an
WET karbonathaltigem Material,
Deckschicht Scherversuch Leutner
Asphalt Rubber | Fahrbahndecke Fahrbahndecke Je 1000 m Einbaubahn PTV =60
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Artikel 12
AUSGLEICHSSCHICHTEN AUS HEISSASPHALT

Ausgleichsschichten aus HeilRasphalt bestehen agh Gewicht oder Raummal dosierten, natirlichen
feineren Gesteinskérnungen, Ausbauasphalt, Stra@eitomen und Zusatzmitteln. Dieses Mischgut muss
ausschlieBlich dort eingesetzt werden, wo es diewvbludigkeit ergibt, Verformungen (Wellen, Lécher,
Depressionen), der Fahrbahn vor dem Einbau demn2eekschicht auszugleichen.

Die verwendeten Mischungen mussen der Verordnuiig (U 305/2011 fir Baumaterialien entsprechen.

Bei jeder Lieferung muss eine CE Zertifizierung,3nne der Anlage ZA der europaisch harmonisierten
UNI EN Norm 13108-1, beigelegt sein.

A) BESTANDTEILE UND ANFORDERUNGEN

1) Gesteinskérnung

Die Gesteinkdrnung bildet den festen Bestanteil mesHeiRmischverfahren hergestellten bitumindsen
Mischgutes. Sie besteht aus einem Gemisch aus mralmel feinen Gesteinskdrnungen und aus
Produktionsfiller in Form von Feinstanteilen odeerdfiller. Die grobe und die feine Gesteinskdrnung
entsteht durch die Aufbereitung naturlicher Gestdirels, naturliche Lockergesteine mit abgerundetir
scharfen Kanten).

Die verwendete Gesteinkérnung muss nach der Veuogl (UE) N. 305/201%ir Baustoffe zugelassen
sein.

Bei jeder Lieferung muss das CE-Kennzeichen als fétamtatsnachweis nach Anhang ZA der
harmonisierten Norm UNI EN 13043, angebracht sein.

Die technischen Eigenschaften der Gesteinskdrnum das Verfahren der Bescheinigung missen dem
Dekret des Ministers fur Infrastrukturen und deariBportwesens vom 16. November 2009 entsprechen.

Die grobe Gesteinskdrnung wird mit den Siebdffnundes Grundsiebsatzes und des Ergdnzungssieb2atzes
nach UNI EN 13043 bezeichnet.

Die grobe Gesteinskérnung darf aus unterschiedlicdorkommen stammen und unterschiedliche
petrographische Eigenschaften aufweisen, soferjefian Typ die Voraussetzungen nach Tabelleeffullt
werden.

Tabelle A.1

GROBE GESTEINSKORNUNG
Eigenschaften Norma Symbol MaReinheit Sollwerte Kategorie
Widerstand gegen Zertruimmerung (Los UNI EN 1097-2 LA % <30 LAz
Angeles)
Anteil an gebrochenen Kérnern UNI EN 933-5 C % >80 Gsoio
GroRtkorn UNI EN 933-1 D mm 12 -
Durchgang bei Sieb6ffnung 0.063 UNI EN 933-1 f % <1 f1
Widerstand gegen Frost-Tau-Wechsel UNI EN 1367-1 H % <1 51
Plattigkeitskennzabhl UNI EN 933-3 Fl % <30 Fhko
Wasseraufnahme UNI EN 1097-6 WA % <1,5 WA2

Die feine Gesteinskdrnung ist nach UNI EN 1304&ennzeichnen. Zur Anpassung an die gegenwaértig in
Italien lieferbaren feinen Gesteinskérnungen, igthadie Verwendung von Gesteinkdrnungen einer gami
Korngruppe mit Gré3tkorn 4 mm (=4 mm) zulassig.

Die feine Gesteinskdrnung darf aus unterschiedtichédorkommen stammen und unterschiedliche
petrographische Eigenschaften aufweisen, soferjeflam Typ die Voraussetzungen nach Tabelleeff@lt

sind.

Tabelle A.2

FEINE GESTEINSKORNUNG
Eigenschaften Bezugsnorm Syimbol MaReinheit Sollwerte Kategorie
Sandé&quivalent UNI EN 933-8 ES % >70 -
Anteil an gebrochenen Kdrnern % >70 -
Durchgang bei Sieb6ffnung 0.063 mm UNI EN 933-1 f % <2 f,

Ausgabe 2016




AUTONOME PROVINZ BOZEN TECHNISCHERICHTLINIEN FUR BITUMINOSE BELAGE

Der Flller, als vorwiegend bei Sieb6ffnung 0,063 aunchgehende Korngruppe, besteht aus dem Feihantei
der Gesteinskérnungen (Eigenfiller) oder aus Gesteehl, vorzugsweise Kalkgestein, Zement, gelésthte
Kalk, hydraulischem Kalk, Asphaltpulver oder Flugas (Fremdfiller). Fiur die KorngroR3enverteilung der
Faller, bestimmt nach UNI EN 933-10, gilt die NotsiNI EN 13043. Fller fur Deckschichten missen die
Voraussetzungen nach -Tabelle A.3- erfullen.

Tabelle A.3

FULLER

Eigenschaften Bezugsnorm Syimbol MaReinheit Sollwerte Kategorie
Plastizitatsbeiwert UNI CEN ISO/TS| IP N.P. -

17892-12
Hohlraumgehalt an trocken verdichtetem Fuller) UNI EN 1097-7 Y % 30-45 Muas
nach Rigden
Erweichungspunkterhthung durch Fller/Bitumie,
(VerhéiltningEIIer/Bitumen g 1,5) OniEN 13179-1 Ares % 25 Dres8/16

Der Bauleiter uberprift anhand der Kennwerte obGlsteinskdrnungen die Anforderungen gemaf Tabellen
Al, A2 und A3 erflllen, die in der BescheinigungdeE - Kennzeichens des Gesteinkdrnungsproduzenten
enthalten sind. Die Bescheinigung, welche das CEennzeichen und die Leistungserklarung (DoP)
enthalten muss, sind dem Bauleiter mindestens §§& Var Beginn der Arbeiten zu Ubergeben. Der Btailei

ist berechtigt, durch eigene Eignungsprufungenvdi® Hersteller angegebenen Kennwerte zu tberprifen.
Fur die nicht in der Leistungserklarung ausgewieselfigenschaften kann der Bauleiter die Zertifimey
dieser Proben durch eine Prifanstalt nach Artiketi&s DPR Nr. 380/2001 oder durch die Prufansialt f
Baustoffe der Autonomen Provinz Bozen-Sudtirol atéon.

2) Ausbauasphalt (UNI EN 13108-8)

Unter Ausbauasphalt versteht man das, durch diBréthanlagen von Schollen aus mit herkdmmlichen
Mitteln aufgebrochenen Asphaltschichten aufberei@tmisch oder das auf den Baustellen im Kaltvezfah
mit geeigneten Vorrichtungen gewonnene Frasgut.

Fir die Zulassung des Ausbauasphalts miissen dengbaften nach UNI EN 13108-8 nachgewiesen
werden.

Vor dem Gebrauch muss der Ausbauasphalt zur Aussongd des Uberkorns (Klumpen, Absplitterungen)
Uber der zugelassenen oberen StiickgraRedesiebt werden.

Im Asphaltmischgut fur Ausgleichschichten Bitumsnedin Gehalt von Ausbauasphalt von héchstens 20% i
Anteilen des Gesamtgewichts des Mineralstoffgengisdulassig.

Der Ausbauasphalt darf in beliebigen Orten gewonmemden; der Gehalt in Gewichtsanteilen muss
verbindlich im Mischgutansatz, den der Auftragnehmdem Bauleiter vor Beginn der Arbeiten
vorzuschlagen hat, angegeben werden.

3) Bindemittel

Das Bindemittel muss aus durch destillative Fralitoung von Erddl gewonnenem StralRenbaubitumen
bestehen. Je nach Lage und auf3eren BedingungerBitirden der Penetrationsklassen 50/70 oder 70/100
nach UNI EN 12591 verwendet. Bei hohen Temperatigtedie Verwendung von Bitumen der Klasse 50/70
vorzuziehen. Das Bitumen muss nach der Verordnuig) (N. 305/2011 fur Baustoffe zugelassen sein. Bei
jeder Lieferung, muss das CE-Kennzeichen als Konitétsnachweis der harmonisierten Norm UNI EN
14023, angebracht sein Die geforderten Eigensahaliés Bitumens und die anzuwendenden Prifverfahren
sind in Tabelle A.&angefihrt.
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Tabelle A.4

BITUMEN Typ50/70 Typ70/100
Eigenschaften Bezugsnorm MafReinheit Sollwerte Sollwerte
Penetration bei 25°C UNI EN1426 0,1mm 50-70 700 1
Erweichungspunkt UNI EN1427 °C 46-54 43 - 51
Brechpunkt (FraaR) UNI EN12593 °C <-8 <-10
LoslichkeitC UNI EN12592 % > 99 =99
Werte nach RTFOT (163°C) UNI EN12607-1
Massenanderung UNI EN12607-1 % <0,5 <0,8
Verbleibende Penetration bei 25°C UNI EN1426 % >50 > 46
Erweichungspunkt UNI EN1427 °C > 48 245
Anstieg des Erweichungspunktes UNI EN1427 °C <11 <11

Der Bauleiter Uberprift anhand der Kennwerte obRiasnen die Anforderungen gemafR Tabelle A4, die in
der Bescheinigung des CE - Kennzeichens des Herstefles Bitumens enthalten sind, erfillt. Die

Bescheinigung, welche das CE - Kennzeichen und.e€iistungserklarung (DoP) enthalten muss, sind dem
Bauleiter mindestens 15 Tage vor Beginn der Arbeiie Gbergeben.

4) Zusatzmittel

Zusatzmittel sind natirliche oder kinstliche Stofflie den Gesteinskdrnungen oder dem Bitumen
beigegeben werden, um die vorgeschriebenen Eigaftenhdes Mischgutes zu erreichen. Sie werden fir
verschiedene Zwecke, wie zum Beispiel zur Verringgrder Wasserempfindlichkeit, Verbesserung der
Verarbeitbarkeit unter schwierigen Einbauverhasters Auffrischung des gealterten Bitumens im
Ausbauasphalt, zur strukturellen Verfestigung, \erdet.

Zur Verringerung deWasserempfindlichkeit miissen dem Mischgut Zusatzmittel (Haftvermittladioder
spezielle Fuller) beigegeben werden, welche didtudg zwischen Bitumen und Gesteinskérnung
verbessern. Menge und Typ des Zusatzmittels migseMischgutansatz und den dazu gehérenden
Prufzertifikaten angegeben werden; sie kdnnen h risinbauverhéltnisse, Art der Gesteinskérnung und
Eigenschaften des Mittels verschieden sein. Art Meahge des Zusatzmittels missen so gewahlt werden,
dass der Wasserempfindlichkeitswiderstand der Misghach Tabellen A6 und A.7 gewahrleistet ist.

Die Anwendung vonAusbauasphalt (Frdsmaterial) kann auch bei Einhaltung der urReinkt A2
vorgeschriebenen Einschréankung, zu einer Verstgifles Mastix fihren und somit eine zu hohe St

des Mischgutes zur Folge haben. Diese wird durshSthimelzen vom Altbitumen verursacht, dass inneine
unterschiedlichen Anteil im Neuen Fller-Bitumend#la aufgenommen wird.

Zur Wiederherstellung der Viskositat des MastiXednnen Zusatzstoffe unterschiedlicher Art und Natur
eingesetzt werden. Da Typ uns Anwendung den alieddmnittelanteil reaktivieren, muss die Menge im
Labor, unter Berlcksichtigung der mechanischen ifghte Zugfestigkeit und Steifheitsmodul) und
volumetrischen Eigenschaften des bitumindsen Migtdsg bestimmt werden.

Die Wahl des Zusatzstoffes, das technische Dat#nbkx Einfluss der Menge auf die mechanischen und
volumetrischen Eigenschaften des Mischgutes, misséfischgutansatz und den dazu gehtérenden
Prufzertifikaten angegeben werden. Die Zusatzmitiiégésen mit geeigneten Geraten zugefugt werden,
damit eine genaue Dosierung und eine gleichmaRig¥gung im Bindemittel gewahrleistet wird.

Der Produzent muss einen Nachweis, welches die uBggnder eingesetzten Zusatzstoffe, fur den
spezifischen Gebrauch aufzeigt, erbringen.

5) Mischgut

Das verwendete Mischgut muss nach der Verordnug) (U 305/2011 fiir Baustoffe zugelassen sein. Bei
jeder Lieferung muss das CE-Kennzeichen als Konfétamachweis nach Anhang ZA der harmonisierten
Norm UNI EN 13108-1, angebracht sein.

Der Mischguthersteller muss die Zusammensetzumgeft@omposition) der eingesetzten Mischungen
bestimmen und erklaren.

Die Mineralstoffmischung zur Herstellung bituminbgeaisgleichsschichten, bestimmt nach UNI EN 12697-
2 Norm, muss im It. Tabelle A.5 angefuihrten Duratgsbereich liegen. Fir den Bindemittelgehalt, benog
auf das Gewicht des Mineralstoffgemisches, geltemfalls die Grenzwerte laut Tabelle A.5.

Ausgabe 2016




AUTONOME PROVINZ BOZEN

Tabella A.5

TECHNISCHERICHTLINIEN FUR BITUMINOSE BELAGE

AUSGLEICHSSCHICHT
SIEBKURVE

Siebsatz ISO mm % Durchgang
Priifsieb 10.0 100
Priifsieb 8.0 75 -100
Prifsieb 4 44 — 62
Priifsieb 2 26 —40
Priifsieb 0.5 14 - 22
Priifsieb 0.25 10-16
Priifsieb 0.063 6-10
Bitumengehalt in % 48-6.2

Der tatséchliche Bindemittelbedarf kann mittelsritiggspriifung nach Marshall (Prifverfahren nach UNI
EN 12697-34) bestimmt werden. Davon abweichend sofdrn anwendbar, kann die Prufung auch an mit

dem Gyrator-Verdichter hergestellten Probekdrpeioligen (Prifverfahren nach UNI EN 12697-31).

Die fur die bituminése Deckschicht geforderten Kearte gehen aus den Tabellen A.6 (nach Marshadl) un

A.7 (Gyrator) hervor.

Tabelle A.6

PRUFUNG AN MIT DEM MARSHALL-GERAT VERDICHTETEN PROB EKORPERN

Eigenschaften Norm | Symbol] MaReinheit |  Sollwerte |  Kategorie
Verdichtung 75 Schléage x Sejte
Marshall-Stabilt&t UNI EN 12697 - 34 Sqin kN 10 Shinio
Marshall-Quotient Qn KN/mm 3-45 Qin3
Hohlraumgehalt) UNI EN 12697 - 8 \% % 3-6 Mnz,0— Vimaxs
Wasserempfindlichkeit UNIEN 12697 - 12 ITSR % > 90 ITSRgo
Indirekte Zugfestigkeit bei 25 °C UNI EN 12697 - R3 ITS MPa 05-14
Relative indirekte Zugfestigkeit bei 25 °C CTI ®P >50
(O Die Raumdichte nach Marshall wird in der Folgié I, bezeichnet
Tabelle A7
PRUFUNG AN MIT DEM GYRATOR VERDICHTETEN PROBEKORPER N
Eigenschaften Norm | Symbol| MaReinheit|  Sollwerte | Kategorie
Prufbedingungel
Umdrehungswinke] 1.25° £ 0.02
Umdrehungsgeschwindigkeit Umdreh./min 30
Vertikaler Druck kPa 600
Durchmesser des Probekorpers mm 100
Hohlraumgehalt bei 10 Umdrehungen UNIEN 1269718 V % 9-14 V10Ging
Hohlraumgehalt bei 100 Umdrehungéh ( UNI EN 12697 - 8 \% % 3-6 Mnz.0— Vimaxs
Hohlraumgehalt bei 180 Umdrehungen UNIEN 12697 +8 V % >2
Wasserempfindlichkeit UNI EN 12697 - 12 ITSR % >90 ITSRgo
Indirekte Zugfestigkeit bei 25°C1) UNIEN 12697 - 23 ITS MPa 05-14
Indirekter Zugfestigkeitsbeiwérbei 25°C (1) CTI MPa > 50

(O Die Raumdichte bei 100 Umdrehungen wird in ddg&mnit Ds bezeichnet
(D An Prufkorpern bei 100 Umdrehungen am Gyratoreltgrter

! Indirekter Zugfestigkeitsbeiwert CTI #/@).D.Rt/Dc

wo D = Durchmesser des Priufkdrpers in mnt =Bruchdehnung Rt = Indirekte Zugfestigkeit
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B) ZULASSUNG DES MISCHGUTS

Der Bauleiter tUberprift ob das Mischgut die Anfordwen erfillt, anhand der Kennwerte, die in der
Bescheinigung des CE - Kennzeichens des Mischgt#ilers enthalten sind. Die Bescheinigung, welche
das CE - Kennzeichen und die LeistungserklarungP{Bathalten muss, sind dem Bauleiter mindestens 15
Tage vor Beginn der Arbeiten zu tbergeben.

Auf Anfrage des Bauleiters miissen auRerdem die életinungen der werkseigenen Produktionskontrollen
der letzten 3 Monate vorgewiesen werden.

Die Prufhaufigkeit fiir die Produktionskontrolle nsés dem Kontrollstandard Z entsprechen

Fir die nicht in der Leistungserklarung angefiihriggenschaften, kann der Bauleiter die Zertifizigyu
dieser Proben durch eine Prifanstalt nach Artilleds DPR Nr. 380/2001 d.h. durch die Prifanstalt f
Baustoffe der Autonomen Provinz Bozen-Sudtirol adéon. Fir die Anforderungen nach UNI EN 13108-1
sind die Baustoffe sowohl anhand von Erstprifundes Typs ITT als auch anhand der werkseigenen
Produktionskontrolle (FPC), wie in der besagten middNI EN 13108 Teile 20 und 21 angegeben, zu
klassifizieren.

Der Bauleiter ist berechtigt, durch eigene Eignyngiingen die vom Hersteller angegebenen Kennwerte
prifen. Die Eignungspriifungen kénnen sowohl aughodlischgut, das beim Einbau entnommen wird, als
auch auf vor Ort entnommenen Bohrkernen erfolgen.

C) AUFBEREITUNG DES MISCHGUTES

Das Mischgut muss in stationaren, automatisiertafbéreitungsanlagen angemessener Leistung hedgestel
werden. Die Anlagen missen laufend gewartet umihnwandfreiem Betriebszustand erhalten werden.

Bei der Mischguterzeugung darf die Nutzleistungsféit der Anlagen nicht Gberschritten werden; dami
wird gewabhrleistet, dass die Bestandteile des Mjstés einwandfrei getrocknet, gesiebt und gleichigr
erhitzt werden und dass somit eine genaue SiebondgZuteilung der Gesteinkérnungen auf die einzelnen
Korngruppen stattfinden. Es dirfen auch kontinighrlarbeitende Aufbereitungsanlagen (beispielsweise
Trommelmischer) verwendet werden, sofern die Dasigrder Bestandteile nach Gewicht erfolgt. Messt un
Dosiergerate mussen laufend uberprift und geeiehden.

Das in der Anlage hergestellte Mischgut muss gléielibende Eigenschaften aufweisen, dessen Kenawert
jenen des aufgrund der Eignungsprufung genehmbgtechgutansatzes entsprechen muissen.

Wahrend der gesamten Aufbereitung muss das Bitulieegeforderte Temperatur und eine gleichmalfiige
Viskositat beibehalten; Bitumen und Zusatzmittelss®gn in der Anlage genau dosiert werden.

Das Lager fur die Gesteinkdrnungen muss sorgfétiidpereitet werden, an der Oberflache sind Lehnr ode
Wasseransammlungen zu beseitigen, um eine Veriguweoy der gelagerten Gesteinskdrnungen zu
vermeiden. Die verschiedenen Kornklassen misserergit gelagert werden; die Beschickung der
Vordosiereinrichtung hat mit gré3ter Sorgfalt ztokyen.

Die Mischzeit hangt von den technischen Eigensehader Anlage ab und muss so gewahlt werden, dass d
Gesteinskdrnung vollstandig und gleichmafig mitd@imittel umhullt wird.

Der Feuchtigkeitsgehalt der Gesteinkdrnung darf Amsgang des Trockners nicht mehr als 0,25% in
Gewichtsanteilen betragen. Beim Mischvorgang mussTémperatur der Zuschlagstoffe zwischen 150°C
und 170°C, jene des Bitumens, je nach Klasse, neisd50°C und 160°C liegen.

Die Trockner, Heizvorrichtungen und Ubergabegefafte Anlagen missen zur Uberwachung der
Temperatur mit einwandfrei funktionierenden undetetiRig geeichten Thermometern ausgestattet sein.

D) VORBEREITUNG DER EINBAUFLACHEN

Vor dem Einbau der Ausgleichschichten muss die agdflache sorgfaltig vorbereitet werden, damit die
einwandfreie Haftung zwischen den Schichten gewétet ist.

Als Haftschicht wird eine kationische Bitumenemaoistn mit kurzer Brechzeit und einem Nenngehalt an
Bindemittel von 55% (Bezeichnung nach UNI EN 138085 B 3) mit einem automatischen Aufspriihgerat
aufgespruht. Die Verwendung von kationischen B&nemulsionen mit abweichendem Bindemittelgehalt
ist zulassig, sofern die am Bindemittel gepriuftemKwerte und die Dosierung gleich bleiben.
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Die Kennwerte der zu verwendenden Stoffe gehen-&abelle D.1 hervor. Die Restbitumenmenge der
Emulsion muss 0.50 kg/m?, betragen.

Damit die Baumaschinen die Haftschicht befahremkdn ist die frisch aufgesprihte Haftschicht milit§p
Sand oder Fller bestreut werden.

Tabella D.1

BITUMENEMULSION C 55 B3
Eigenschaften Bezugsnormen | Symbol MafReinheit Sollwerte Kategorie
Wassergehalt UNI EN 1428 w % 45+/-1 -
Bitumengehalt UNI EN 1431 r % > 53 5
Sedimentation nach 7 Tagen UNI EN 12847 ST % <10 3
Brechwert UNI EN 12850 BV 70-155 3
Ruckstandsbindemittel nach Abdestillation
Penetration bei 25C UNI EN1426 - 0,21mm <100 3
Erweichungspunkt UNI EN1427 - °C > 35 8

Der Bauleiter Uberpriift anhand der Kennwerte ob Biiemenemulsion die Anforderungen, die in der
Bescheinigung des CE - Kennzeichens des Hersteliers Emulsion enthalten sind, erfiillt. Die
Bescheinigung, welche das CE - Kennzeichen und.e€iistungserklarung (DoP) enthalten muss, sind dem
Bauleiter mindestens 15 Tage vor Beginn der Arbeiie Gibergeben.

Far die nicht in der Leistungserklarung ausgewieseigenschaften, kann der Bauleiter die Zertifizig
dieser Proben durch eine Prifanstalt nach Artilledes DPR Nr. 380/2001 d.h. durch die Prifanstalt f
Baustoffe der Autonomen Provinz Bozen-Sudtirol aaéon.

Vor dem Einbau der Haftschicht muss die horizont8kealRenmarkierung beseitigt werden und die
Auflageflache muss sauber sein.

E) EINBAU

Zum Einbau der Ausgleichsschicht sind leistunggféhi Strallenfertiger mit automatischer
Nivelliereinrichtung einzusetzen.

Beim Einbau ist mit gré3ter Sorgfalt auf eine faeteghte Ausbildung der Langsnahte zu achten, was am
besten mit dem Einbau in rascher Folge angrenzédatamen erreicht wird.

Fir die Mischgutférderung vom Mischwerk zur Einklle sind Transportmittel mit angemessener Leigtun
einzusetzen; die Mulden sind mit Abdeckungen auaties, um die Abklhlung des Mischgutes und
Klumpenbildung zu vermeiden. Bei der Beschickungs d&tralenfertigers darf die Temperatur des
bitumindsen Mischgutes nicht unter 140°C liegen.

Der Einbau des Mischgutes muss unterbrochen wemdemy durch ungunstige Witterungsverhéaltnisse eine
fachgerechte Bearbeitung beeintréachtigt ist.

Die Verdichtung der Ausgleichsschicht erfolgt urteiiar nach dem Einbau und ist ohne Unterbrechungen
abzuschlieRen.

Zur Verdichtung sind vorzugsweise Gummiradwalzemz@setzen. Es kdénnen auch Vibro-Tandemwalzen
oder Kombinationswalzen mit Glattmantel mit eine@m&ht von mindestens 8 t eingesetzt werden, sofern
die Leistungsfahigkeit es gestattet, den gewlnactigzdichtungsgrad zu erreichen.

F) PRUFUNGEN

Fur die Qualitatskontrolle des bitumindsen Miscleguind des fachgerechten Einbaues sind Laborpréifung
und Feldversuche an den Bestandteilen, am Mischgdtan den aus der Fahrbahndecke entnommenen
Bohrkernen durchzufuhren.

Jede Entnahme besteht aus zwei Probekorpern; ebeRirper wird fir die Laboruntersuchungen
verwendet, der zweite wird flir Neupriifungen oderht@gliche Sonderpriifungen aufbewabhrt.

Die Prifungen erfolgen in der Priifanstalt der Aotoen Provinz Bozen-Sudtirol oder in einer andevem
Auftraggeber bestimmten Priifanstalt.
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Die Bestandteile werden auf die vorgeschriebenediorerungen geprift.
Am losen Mischgut werden der Bitumengehalt undkdiengréf3enverteilung ermittelt

Der Bindemittelgehalt wird in Einklang mit der UNEN 12697-1 bestimmt. Beunzureichendem
Bitumengehalt wird auf dem gesamten homogenen Flachenbereiclmdérojekt angegebene Einheitspreis

fur die Ausgleichsschicht wie folgt in % gekuirzt:

Abzug in % = 25. b?

wo b: die auf 0,1% gerundete Abweichung von derefiaiz von 0,30% auf den in der Eignungsprifung
angefihrten Bindemittelgehalt. In Ermangelung dignengsprifung wird das Mittel des in Tabelle
A.6 (letzte Zeile) angefuihrten Bereichs als BeziggsWwerangezogen.
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