AUTONOME PROVINZ BOZEN TECHNISCHERICHTLINIEN FUR BITUMINOSE BELAGE

Artikel 13
AUSGLEICHSSCHICHTEN AUS HEISSASPHALT MIT
MODIFIZIERTEM BITUMEN

Ausgleichsschichten aus HeiRasphalt bestehen dldictzen feineren Gesteinskérnungen, Ausbauasphalt
polymermodifiziertem Bitumen und Zusatzmitteln, efed nach Gewicht oder Raummald dosiert werden.
Dieses Mischgut muss ausschlie3lich dort eingesserden, wo es notwendig ist, Verformungen der
Fahrbahn (Wellen, Loécher, Depressionen) vor derbd&ireiner neuen Deckschicht auszugleichen.

Die verwendeten Mischungen missen der Verordnund@iumaterialien (UE) Nr. 305/2011 entsprechen.
Bei jeder Lieferung muss eine CE-Zertifizierung 8imne der Anlage ZA der europdischen harmonisierten
UNI EN Norm 13108-1, beigelegt sein.

A) BESTANDTEILE UND ANFORDERUNGEN

1) Gesteinskérnung

Die Gesteinkdrnung bildet den festen Bestanteil mesHeiRmischverfahren hergestellten bitumindsen
Mischgutes. Sie besteht aus einem Gemisch aus mralmel feinen Gesteinskdrnungen und aus
Produktionsfiller in Form von Feinstanteilen odeerdfiller. Die grobe und die feine Gesteinskdrnung
entstehen durch die Aufbereitung natirlicher Gaste(Festgestein, naturliche Lockergesteine mit
abgerundeten oder eckigen Komponenten).

Die verwendete Gesteinkérnung muss nach der Venogi(UE) N. 305/201fiir Baustoffe zugelassen sein.
Bei jeder Lieferung muss das CE-Kennzeichen als fétamtatsnachweis nach Anhang ZA der
harmonisierten Norm UNI EN 13043, angebracht sein.

Die technischen Eigenschaften der Gesteinskérnumy die Verfahren der Bescheinigung missen dem
Dekret des Ministeriums fiir Infrastrukturen und Asportwesen vom 16. November 2009 entsprechen.

Die Bestimmung der groben Gesteinskdrnung mussdaiit Sieb6ffnungen des Grundsiebsatzes und des
Erganzungssiebsatzes 2 nach UNI EN 13043 erfolgen.

Die grobe Gesteinskérnung darf aus unterschiedlicdorkommen stammen und unterschiedliche
petrographische Eigenschaften aufweisen, soferjefian Typ die Voraussetzungen nach Tabelle Adllerf
sind.

Tabelle A.1

GROBE GESTEINSKORNUNG
Eigenschaften Norma Symbol Mafeinheit Sollwerte Kategorie
Widerstand gegen Zertrimmerung (Los UNI EN 1097-2 LA % <30 LAz
Angeles)
Anteil an gebrochenen Kdérnern UNI EN 933-5 C % >80 (e
GrofRtkorn UNI EN 933-1 D mm 12 -
Durchgang bei Sieb6ffnung 0.063 UNI EN 933-1 f % <1 f
Widerstand gegen Frost-Tau-Wechsel UNI EN 1367-1 H % <1 R
Plattigkeitskennzabhl UNI EN 933-3 Fl % <30 Fho
Wasseraufnahme UNI EN 1097-6 WA % <1,5 WA.2

Die feine Gesteinskdrnung ist nach UNI EN 13043bestimmen. Als Anpassung an die gegenwartig in
Italien lieferbaren feinen Gesteinskérnungen, igthadie Verwendung von Gesteinkdrnungen einer gémi
Korngruppe mit Gré3tkorn 4 mm (2=4 mm) zulassig.

Die feine Gesteinskdrnung darf aus unterschiedtichédorkommen stammen und unterschiedliche
petrographische Eigenschaften aufweisen, soferjeflam Typ die Voraussetzungen nach Tabelleekfi@it
sind.

Ausgabe 2017




AUTONOME PROVINZ BOZEN TECHNISCHERICHTLINIEN FUR BITUMINOSE BELAGE

Tabelle A2 |

FEINE GESTEINSKORNUNG
Eigenschaften Bezugsnorm Symbol MaReinheit Sollwerte Kategorie
Sandé&quivalent UNI EN 933-8 ES % >70 -
Anteil an gebrochenen Kdrnern % >70 -
Durchgang bei Siebéffnung 0.063 mm UNI EN 933-1 f % <2 f,

Der Filler mit einer KorngréRe unter 0,063 mm besteaus dem Feinanteil der verwendeten
Gesteinskérnungen (Eigenfuller) oder aus Gesteihkmmrzugsweise Kalkgestein, Zement, geldschtem
Kalk, hydraulischem Kalk, Asphaltpulver oder Flugas (Fremdfiller). Fir die KorngroRenverteilung der
Fuller, bestimmt nach UNI EN 933-10, gilt die NotdNI EN 13043. Fuller fir Deckschichten missen
daruber hinaus die Voraussetzungen nach -Tabedleekfillen.

Tabelle A.3

FULLER

Eigenschaften Bezugsnorm Symbol MafReinheit Sollwerte Kategorie
Plastizitatsbeiwert UNI CEN ISO/TS| IP N.P. -

17892-12
Hohlraumgehalt des trocken verdichteten FillefdUNI EN 1097-7 v % 30-45 Muas
(nach Ridgen)
Erweichungspunkterhdhung der Mischun
FUIIer/Bitur%e% (Verhaltnis EUIIer/Bitumeng= 1,5 UNIEN 13179-1 Arep % 25 Dres8/16

Ob die Gesteinskdrnungen die Anforderungen geméfellEm Al, A2 und A3 erfiillen, wird von der
Bauleitung anhand der Kennwerte, welche in der @Hizierung des Herstellers der Gesteinskdrnungen
angeftuhrt sind, Uberprift. Die Bescheinigung, welctas CE - Kennzeichen und die Leistungserklarung
(DoP) enthalten muss, sind dem Bauleiter mindesi&nage vor Beginn der Arbeiten zu tGbergeben. Der
Bauleiter ist berechtigt, durch eigene Eignungsprjén die vom Hersteller angegebenen Kennwerte zu
Uberprifen. Fur die nicht in der Leistungserklaringgewiesenen Eigenschaften kann der Bauleiter die
Zertifizierung dieser Proben durch eine Priufanstalth Artikel 59 des DPR Nr. 380/2001 oder durah di
Prifanstalt fur Baustoffe der Autonomen Provinz &oSudtirol anfordern.

2) Ausbauasphalt (UNI EN 13108-8)

Unter Ausbauasphalt versteht man ein aus einemitbebestehenden Fahrbahnbelag gewonnenen
(recyceltem) Gemisch, welches entweder in herkdoirah Brechanlagen aus Schollen von aufgebrochenen
Asphaltschichten oder direkt auf den Baustellerkadtverfahren mit geeigneten Frasen hergestelid wir

Fiur die Zulassung des Ausbauasphalts miissen dengbaften nach UNI EN 13108-8 nachgewiesen
werden.

Vor dem Gebrauch muss der Ausbauasphalt gesielstlewedamit das Uberkorn (Klumpen, Schollen, etc.)
mit einem Durchmesser Uber der zugelassenen oBgiiehgréRe Raxausgesondert wird.

Im Asphaltmischgut fur Ausgleichsschichten sind et 20% (Gewichtsprozent) Ausbauasphalt zulassig.
Der Anteil des Ausbauasphalts, angegeben in Gesgobzent des bitumindésen Mischgutes, muss
verbindlich im Mischgutansatz, den der Auftragnehiher Bauleitung vor Beginn der Arbeiten vorzulegen
hat, angegeben werden. Der Ausbauasphalt kanméeischiedlichen Quellen stammen.

3) Bindemittel

Das Bindemittel muss aus polymermodifiziertem Bitumbestehen. Dieses halbfeste Bitumen wird mit
Elastomeren und Thermoplasten angereichert, woddiclthemische Struktur und die physikalischen und
mechanischen Eigenschaften verandert werden.

Das polymermodifizierte Bitumen muss nach der V@mang (UE) Nr. 305/2011 fir Baustoffe zugelassen,
jede Lieferung muss mit dem CE-Kennzeichen als Kinitatsnachweis im Sinne des Zusatzes zur
harmonisierten Norm UNI EN 14023 versehen sein.

Die geforderten Eigenschaften des Bitumens undedisprechenden Prifverfahren sind in Tabelle A.4
angefuhrt.
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Tabelle A.4

TECHNISCHERICHTLINIEN FUR BITUMINOSE BELAGE

POLYMERMODIFIZIERTES BITUMEN PmB 45-80/70
Eigenschaften Bezugsnorm Symbol MafReinheit Sollwerte Klasse
Penetration bei 25°C UNI EN1426 - 0,1mm 50-70 4
Erweichungspunkt UNI EN1427 - °C > 70 4
Brechpunkt (FraaR) UNI EN12593 - °C <-15 7
Dynam. Viskositat bei 160°,=10/s UNI EN 13702-1 - Pas > 4107
Elast. Riickverformung bei 25 °C UNI EN 13398 e R % >75 2
Thermische Lagerstabilitat 3 d bei 180°C | UNI EN 13399 ) oC <3 2
Anderung des Erweichungspunktes
Werte nach RTFOT UNIEN12607-1
Verbleibende Penetration bei 25°C UNI EN1426 - % > 65 7
Anstieg des Erweichungspunktes UNI EN1427 - °C <5 8

Ob das polymermodifizierte Bitumen die Anforderunggemal Tabelle A4 erfillt, wird vom Bauleiter
anhand der Kennwerte, welche in der CE-Zertifizigrides Herstellers der Gesteinskérnungen angefihrt
sind, Uberpruft. Die Bescheinigung, welche das CEKennzeichen und die Leistungserklarung (DoP)
enthalten muss, sind dem Bauleiter mindestens §& Var Beginn der Arbeiten zu Gibergeben.

4) Zusatzmittel

Zusatzmittel sind natirliche oder kinstliche Stofflie den Gesteinskérnungen oder dem Bitumen
beigemengt werden, um die vorgeschriebenen Eigaftschdes Mischgutes zu erreichen. Sie werden fir
verschiedene Zwecke, wie zum Beispal Verringerung der Wasserempfindlichkeit, Verbesserung der
Verarbeitbarkeit unter schwierigen Einbauverhatteis Auffrischung des gealterten Bitumens im
Ausbauasphalt, zur strukturellen Verfestigung verdes.

Zur Verringerung der Wasserempfindlichkeit missemdMischgut Zusatzmittel (Haftanreger und/oder
spezielle Fuller) beigemengt werden, welche die titef zwischen Bitumen und Gesteinskdérnung
verbessern. Menge und Typ des Zusatzmittels mugseMischgutansatz und den dazu gehdérenden
Prufzertifikaten angegeben werden; sie kénnen g riZinbauverhaltnissen, Art der Gesteinskérnung und
Eigenschaften des Mittels verschieden sein. Art Meahge des Zusatzmittels missen so gewahlt werden,
dass die Wasserempfindlichkeit der Mischung soWwertbgesetzt wird, dass die Grenzwerte der Tabellen
A.6 und A.7 eingehalten werden.

Die Verwendung von Ausbauasphalt(Frasmaterial) kann - auch bei Einhaltung der umankt A2
vorgeschriebenen Grenzwerte - zu einer Verhartueg Bindemittels filhren und somit eine zu hohe
Steifigkeit des Mischgutes zur Folge haben. Diehdetung wird durch das Schmelzen des Altbitumens
verursacht, welches in unterschiedlichem MaRe imdaen Filler-Bitumen Masse aufgenommen wird.

Zur Wiederherstellung der Viskositat des Einbaummae konnen Zusatzstoffe unterschiedlicher Art und
Natur eingesetzt werden. Da sowohl die Zusammeusgtand die Art der Anwendung der Zusatzstoffe den
alten Bindemittelanteil unterschiedlich reaktivierenuss die Menge im Labor unter Bertcksichtigueg d
mechanischen und volumetrischen Eigenschaften tiesibdsen Mischgutes (Indirekte Zugfestigkeit und
Steifheitsmodul), bestimmt werden.

Die Auswahlkriterien des Zusatzmittels, das teatimés Datenblatt und der Einfluss der Menge auf die
mechanischen und volumetrischen Eigenschaften dsshijutes missen im Mischgutansatz und den dazu
gehdrigen Prifzertifikaten angegeben werden. DisaEamittel missen mit geeigneten Geraten zugeflgt
werden, damit eine genaue Dosierung und eine gteifige Verteilung im Bindemittel gewahrleistet wird

Der Produzent muss einen Nachweis erbringen, des®idgesetzten Zusatzstoffe flr den spezifischen
Gebrauch geeignet sind.

5) Mischgut

Das verwendete Mischgut muss nach der Verordnurig) (Wr. 305/2011 fur Baustoffe zugelassen, jede
Lieferung muss mit dem CE-Kennzeichen als Konfditeitachweis im Sinne des Zusatzes zur
harmonisierten Norm UNI EN 14023 versehen sein.
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Der Mischguthersteller muss die charakteristischeatmmensetzung (target composition) der eingesetzte
Mischungen bestimmen und erklaren.

Die Mischung der Gesteinskdérnung zur HerstellungAlgsgleichsschicht muss eine KorngréfZenverteilung
aufweisen, welche nach UNI EN 12697-2 bestimmt windd den in der Tabelle A.5 angefiihrten
Grenzwerten entspricht. Fir den BindemittelgeHadizogen auf das Gewicht der Gesteinskdrnung, gelten
ebenfalls die Grenzwerte laut Tabelle A.5.

Tabella A.5

AUSGLEICHSSCHICHT
SIEBKURVE

Siebsatz ISO mm % Durchgang
Priifsieb 10.0 100
Prifsieb 8.0 75 - 100
Priifsieb 4 44 - 62
Prifsieb 2 26 — 40
Priifsieb 0.5 14— 22
Priifsieb 0.25 10-16
Prifsieb 0.063 6-10
Bitumengehalt in % 4.8-6.2

Der tatsachliche Bindemittelgehalt der Mischung snumittels Eignungspriufung nach Marshall
(Prufverfahren nach UNI EN 12697-34) bestimmt werd@avon abweichend und sofern mdglich, kann die
Prifung auch an Probekérpern erfolgen, welche mat yrator-Presse hergestellt worden sind
(Prufverfahren nach UNI EN 12697-31).

Die fur die Ausgleichsschicht geforderten Kennweytdien aus den Tabellen A.6 (nach Marshall) und A.7
(Gyrator) hervor.

Tabelle A.6

PRUFUNG AN MIT DEM MARSHALL-GERAT VERDICHTETEN PROB EKORPERN
Eigenschaften Norm | Symbol] MaReinheit|  Sollwerte | Kategorie
Verdichtung 75 Schlage x Sejte
Marshall-Stabiltét UNIEN 12697 - 34 Snwin kN 10 Shin1o
Marshall-Quotient Qn KN/mm 3-45 Qin3
Hohlraumgehalt) UNI EN 12697 - 8 \ % 3-6 Mnz.0— Vimaxe
Wasserempfindlichkeit UNI EN 12697 - 12 ITSR % > 90 ITSRy
Indirekte Zugfestigkeit bei 25 °C UNI EN 12697 - P3 ITS MPa 0,8-1,5
Relative indirekte Zugfestigkeit bei 25 °C CTI &P >80
() Die Raumdichte nach Marshall wird in der Folgé I, bezeichnet
PRUFUNG AN MIT DEM GYRATOR VERDICHTETEN PROBEKORPER N
Eigenschaften Norm | Symbol]| MaReinheit|  Sollwerte | Kategorie
Prifbedingungen
Umdrehungswinke] 1.25° £ 0.02
Umdrehungsgeschwindigkeit Umdreh./min 30
Vertikaler Druck kPa 600
Durchmesser des Probekorpers mm 100
Hohlraumgehalt bei 10 Umdrehungen UNIEN 126978 V % 9-14 V10Ging
Hohlraumgehalt bei 100 Umdrehungéh ( UNI EN 12697 - 8 Vv % 3-6 Vnz.0— Vimaxe
Hohlraumgehalt bei 180 Umdrehungen UNIEN 12697 +8 V % >2
Wasserempfindlichkeit UNI EN 12697 - 12 ITSR % > 90 ITSRgo
Indirekte Zugfestigkeit bei 25°C[) UNIEN 12697 -23 ITS MPa 08-15
Indirekter Zugfestigkeitsbeiwérbei 25°C [[) CTI MPa >80
(C) Die Raumdichte bei 100 Umdrehungen wird in ddg&mnit Ds bezeichnet
(CD) An Prufkérpern bei 100 Umdrehungen am Gyratoreltgter

! Indirekter Zugfestigkeitsbeiwert CTI #1@).D.Rt/Dc
wo D = Durchmesser des Priufkdrpers in mnt =Bruchdehnung Rt = Indirekte Zugfestigkeit
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B) ZULASSUNG DES MISCHGUTS

Der Bauleiter tUberprift anhand der Kennwerte, dieder Bescheinigung des CE - Kennzeichens des
Mischgutherstellers angefihrt sind, ob das Mischdig¢ geforderten Voraussetzungen erfillt. Die
Bescheinigung, welche das CE - Kennzeichen und.€iigtungserklarung (DoP) enthalten muss, sind dem
Bauleiter mindestens 15 Tage vor Beginn der Arbeiie Gibergeben.

Auf Anfrage des Bauleiters miissen auRerdem die éetinungen der werkseigenen Produktionskontrollen
der letzten 3 Monate vorgewiesen werden. Die Priffpieit fur die Produktionskontrolle muss dem
Kontrollstandard Z entsprechen

Fur die nicht in der Leistungserklarung angefihriggenschaften kann der Bauleiter die Zertifizigrun
dieser Proben durch eine Prifanstalt nach Artilketl&s DPR Nr. 380/2001 oder durch die Prifansimalt f
Baustoffe der Autonomen Provinz Bozen-Sudtirol atéon.

Fur die Anforderungen nach UNI EN 13108-1 sindRigistoffe sowohl anhand von Erstprifungen des Typs
ITT als auch anhand der werkseigenen Produktiorisidten (FPC), wie in der besagten Norm UNI EN
13108 Teile 20 und 21 festgelegt, zu klassifizieren

Der Bauleiter ist berechtigt, durch eigene Eignpngiingen die vom Hersteller angegebenen Kennwerte
Uberprifen. Die Eignungsprifungen kénnen sowohbaam Mischgut, das beim Einbau entnommen wird,
als auch an vor Ort entnommenen Bohrkernen erfolgen

C) HERSTELLUNG DES MISCHGUTES

Das Mischgut muss in stationdren, automatisiertenufbéreitungsanlagen mit geeigneten
Leistungsmerkmalen hergestellt werden. Die Anlageiissen laufend gewartet und in einwandfreiem
Betriebszustand erhalten werden.

Bei der Mischguterzeugung darf die Leistungsfahigéter Anlagen nicht Uberschritten werden; damitdwi
gewabhrleistet, dass die Mischung gleichmaRig drhited die Bestandteile des Mischgutes einwandfrei
getrocknet und gesiebt werden, damit die geeighemmgroRenverteilung erreicht wird. Es dirfen auch
kontinuierlich arbeitende Aufbereitungsanlagen gpiisweise Trommelmischer) verwendet werden, sofer
die Dosierung der Bestandteile nhach Gewicht erfdltgss- und Dosiergerdte missen laufend Uberpnift u
geeicht werden.

Das in der Anlage hergestellte Mischgut muss gldaihende Eigenschaften aufweisen, dessen Kennwerte
jenen des aufgrund der Eignungsprufung genehmbgtechgutansatzes entsprechen missen.

Jede Anlage muss gewdhrleisten, dass wahrend damgen Aufbereitung das Bitumen die geforderte
Temperatur erreicht und eine gleichmafige Viskbbiggbehalten wird; Bitumen und Zusatzmittel miusisen
der Anlage genau dosiert werden.

Das Lager fur die Gesteinskdrnungen muss sorgfédigelegt werden, damit weder Lehm noch
Wasseransammlungen zu einer Verunreinigung dergeeén Gesteinskdrnungen fuhren kénnen. Die
verschiedenen Kornklassen miissen getrennt gelageden; die Beschickung der Vordosiereinrichtung ha
mit gré3ter Sorgfalt zu erfolgen.

Die Mischzeit hangt von den technischen Eigensehader Anlage ab und muss so gewahlt werden, dass d
Gesteinskdrnungen vollstandig und gleichméaRig rmtdBmittel umhullt werden.

Der Feuchtigkeitsgehalt der Gesteinkérnung darf Aosgang des Trockners nicht mehr als 0,25
Gewichtsprozent betragen. Beim Mischvorgang mussTémperatur der Zuschlagstoffe zwischen 160°C
und 180°C, jene des Bitumens, je nach Klasse, neisd60°C und 170°C liegen.

Die Trockner, Heizvorrichtungen und Fiilltrichter denlagen miissen zur Uberwachung der Temperatur mit
einwandfrei funktionierenden und regelmafig geeicfithermometern ausgestattet sein.

D) VORBEREITUNG DER EINBAUFLACHEN

Vor dem Einbau der Ausgleichsschichten muss dida@yeflache sorgfaltig vorbereitet werden, damit die
einwandfreie Haftung zwischen den Schichten gewiéidt ist. Als Haftschicht wird eine Emulsion aus
polymermodifiziertem Bitumen mit einem automatistch@prihgerat aufgespriht. Die Verwendung eines
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heil3 aufgesprihten, polymermodifizierten Bitumestsebenfalls zuldssig, sofern die Bindemittelmepge
Flacheneinheit unverandert bleibt.

Die Kennwerte der zu verwendenden Stoffe gehen-&abelle D.1 hervor. Die Restbitumenmenge der
Emulsion muss 0.50 kg/m? betragen.

Damit die Baumaschinen die Haftschicht befahremkdn ist die frisch aufgesprihte Haftschicht milit§p
Sand oder Filler zu bestreuen.

Tabella D.1

EMULSION AUS POLYMERMODIFIZIERTEM BITUMEN — C69 BP 3
Eigenschaften Bezugsnorm Symbol MaReinheit Sollwerte Klasse
Wassergehalt UNI EN 1428 w % 30+/-1 9
Bitumengehalt UNI EN 1431 r % 6771 8
Volumenanteil Oldestillat UNI EN 1431 0 % 0 -
Sedimentation nach 7 Tagen UNI EN 12847 ST % <10 3
Brechwert UNI EN 13075-1 BV 70— 155 4
Ruckstandsbindemittel nach Abdestillation
Penetration bei 25C UNI EN1426 - 0,1mm 50-70 3
Erweichungspunkt UNI EN1427 - °C > 65 2
Brechpunkt (nach FraaR) UNI EN 12593 - °C <-15 -
Elastische Ruckstellung bei 25 °C UNI EN 13398 R % >75 4

Der Bauleiter Gberpriift anhand der Kennwerte, weloh der Bescheinigung des CE - Kennzeichens des
Herstellers der Emulsion angefuhrt sind, ob dieymarmodifizierte Bitumenemulsion oder das als
Haftschicht verwendete polymermodifizierte Bitunwia Anforderungen erflillt. Die Bescheinigung, welch
das CE - Kennzeichen und die LeistungserklarungP{Bmthalten muss, sind dem Bauleiter mindestens 15
Tage vor Beginn der Arbeiten zu tbergeben.

Far die nicht in der Leistungserklarung ausgewieseigenschaften, kann der Bauleiter die Zertifizig
dieser Proben durch eine Prifanstalt nach Artilketl&s DPR Nr. 380/2001 oder durch die Prifansimalt f
Baustoffe der Autonomen Provinz Bozen-Sudtirol aaéon.

Vor dem Einbau der Haftschicht muss die horizontg8kealRenmarkierung beseitigt werden und die
Auflageflache muss sauber sein.

E) EINBAU

Zum Einbau der Ausgleichsschicht mit polymermodfitem Bitumen sind leistungsfahige Stral3enfertiger
mit Vibrationsverdichtung und automatischer Nive#iinrichtung einzusetzen.

Beim Einbau ist mit gré3ter Sorgfalt auf eine faeteghte Ausbildung der Langsnahte zu achten, was am
besten mit dem Einbau der angrenzenden Bahnesc¢heaFolge erreicht wird.

Fir die Mischgutférderung vom Mischwerk zur Einballe sind Transportmittel mit angemessener Leigtun
einzusetzen; die Mulden sind mit Abdeckungen auattes), um die Abkihlung des Mischgutes an der
Oberflache und somit Klumpenbildung zu vermeidemi Ber Verlegung des StralRenbelages darf die
Temperatur des bituminésen Mischgutes - direktenidem StraRenfertiger gemessen - niemals untéC140
fallen.

Der Einbau des Mischgutes muss unterbrochen wemdemy durch ungunstige Witterungsverhéltnisse eine
fachgerechte Bearbeitung beeintrachtigt oder migdglich ist.

Die Verdichtung der Ausgleichsschicht erfolgt urteitiar nach dem Einbau und ist ohne Unterbrechungen
abzuschlieRen.

Zur Verdichtung sind vorzugsweise Gummiradwalzemz@setzen. Es kdénnen auch Vibro-Tandemwalzen
oder Kombinationswalzen mit Glattmantel mit eineraw@&ht von mindestens 8 Tonnen und geeigneten
technischen Eigenschaften eingesetzt werden, sdérgeforderte Verdichtungsgrad erreicht wird.
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F) KONTROLLEN

Fur die Qualitatskontrolle des bitumindsen Miscleguind des fachgerechten Einbaues sind Laborpréifung
und Feldversuche an den Bestandteilen, am Mischgdtan den aus der Fahrbahndecke entnommenen
Bohrkernen durchzufuhren.

Jede Entnahme besteht aus zwei Probekorpern; ebeRrper wird fir die Laboruntersuchungen
verwendet, der zweite wird flir Neupriifungen oderht@gliche Sonderpriifungen aufbewabhrt.

Die Prifungen erfolgen in der Priifanstalt der Aotoen Provinz Bozen-Sudtirol oder in einer andevem
Auftraggeber bestimmten Priifanstalt.

Die Bestandteile werden auf die vorgeschriebendiorderungen gepruft.

Am losen Mischgut werden der Bitumengehalt undkdiengroRenverteilung ermittelt.

Der Bindemittelgehalt wird nach den Vorgaben derl BN 12697-1 bestimmt. Beunzureichendem

Bitumengehalt wird fir den gesamten homogenen Flachenbereiclind&rojekt angegebene Einheitspreis

fur das Mischgut fur Ausgleichsschicht wie folgtingekirzt:

Abzug in % = 25+ b?

Wobei b: die auf 0,1% gerundete Abweichung vonTseranz von 0,30% auf den in der Eignungsprifung
angefiihrten Bindemittelgehalt ist. In Ermangelurgy @&ignungsprifung wird das Mittel des in
Tabelle A.6 (letzte Zeile) angeflihrten BereichsBdgugswert herangezogen.
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